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Bezpieczenstwo i komfort pracy spawaczy
WELDLINE® by Lincoln Electric jest marka produktéw przeznaczonych do
prac spawalniczych.
W jej sktad wchodzi szeroka gama narzedzi i akcesoriéw spawalniczych oraz
Srodki ochrony indywidualnej dla spawaczy, zapewniajgce bezpieczerstwo
oraz wysoki komfort pracy. Nasze portfolio to staranny wybdr wysokiej
jakosci produktow, w tym:

m uchwyty spawalnicze i materiaty eksploatacyjne

m srodki ochrony indywidualnej

m pozostate akcesoria spawalnicze

MARKA PRODUKTOW OPARTA NA TRZECH FILARACH:

Wysokiej jakosci produkty
Zaprojektowane i wyprodukowane przez miedzynarodowy zespot
WELDLINE® by Lincoln Electric, doskanale dostosowane do potrzeb
uzytkownikéw produkty, spetniaja surowe europejskie normy branzowe.

Dobry stosunek jakosci do ceny
Dzieki sile nabywczej naszej grupy mozemy zaproponowac klientowi
koricowemu doskonate produkty w dobrej cenie.

Optymalna logistyka
Jedna marka obstugujgca sie¢ sprzedazy Lincoln Electric i OERLIKON
zapewnia naszym klientom wiekszg dostepnos¢ produktéw.

Produkty dystrybuowane sg przez sie¢ sprzedazy
LINCOLN ELECTRIC i OERLIKON.

LINCOLN "
ELECTRIC OERLIKON

www.lincolnelectric.pl www.oerlikon-welding.com/pl

Pobierz katy charakterystyki SDS
i certyfikaty zgodnosci z naszych

I stron internetowych
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OCHRONA OSOBISTA

o Filtr spawalniczy LCD

« Przytbice samos$ciemniajace
« Ochrona drég oddechowych
« Przytbice i maski spawalnicze

« Filtry spawalnicze

+ Gogle/okulary ochronne

+ Odziez skdrzana
+ Obuwie ochronne do spawania
+ Rekawice

« Odziez ochronna







CZY ZAPEWNIASZ SPAWACZOM WELDLI%E"”
NAJLEPSZA MOZLIWA OCHRONE?

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

by Lincoln Electric
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TWARZ10CZY

Stosujac odpowiednig ochrone oczu
[przytbice spawalnicze i okulary
ochronne) mozna zapobiec 90%
wszystkich urazéw oczu w miejscu
pracy. Sposréd ok. 770 spawaczy,
ktérzy odniesli obrazenia twarzy

w czasie pracy, az 99% nie stosowato

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza
chroni spawacza w spos6b automatyczny
przed skutkamituku elektrycznego od
momentu jego zajarzenia.

Para szkiet ochronnych stanowi dodatkowe
zabezpieczenie przed czasteczkami
powstajacymi w trakcie szlifowania.

Srodkéw ochrony osobistej.
UR K D DAYV A \ A

Kurtka spawalnicza wykonana

z niepalnego materiatu skérzanego
chroni gdrng czesc ciata przed
odpryskami ze spawania

i szlifowania, moggacymi spowodowac
poparzenia ciata.

TULOW

Corocznie wiele 0s6b

z obrazeniami spowodowanymi
dziataniem tuku elektrycznego
trafia do specjalistycznych
osrodkoéw leczenia oparzen.

ARTUCH SPAWAIN v

Najwyzszej jakosci fartuch
spawalniczy wykonany z dwaoiny lub
skory licowej zabezpieczy odziez
przed odpryskami, powstajgcymi
podczas spawania i szlifowania.

DEONIE | PRZEDRAMIONA
25% wszystkich wypadkdw
w miejscu pracy dotyczy
urazow rak i dtoni.

REKAW REKAWY SPAWALN

Dobér odpowiednich rekawic
spawalniczych do procesu
spawalniczego, powinien zapewnic
wtasciwg ochrone i komfort pracy.
Rekawy spawalnicze zaktadane

na kurtke stanowig dodatkowe

NOGI zabezpieczenie ramion.

Ryzyko kontaktu z odpryskami
spawalniczymi i kroplami
stopionego metalu. SPODNIE
Spodnie wykonane z niepalnego
materiatu chronig dolng czesc ciata
przed odpryskami ze spawania
i szlifowania oraz czastkami

roztopionego metalu.

:l \V RV

; Skdrzane buty robocze gwarantujace
s najlepsza ochrone dla stdp.

e 5 Potaczenie butéw spawalniczych

= z getrami umozliwia kompletng

ochrone stopy i podudzia.

STOPY
Gtéwne zagrozenia dla
stop to perforacja obuwia,

spadajgce przedmioty, :a's;_ p ‘
oparzenia i ryzyko poslizgu. : -
O[O

Weldline by Lincoln Electric zapewnia spawaczom bezpieczenistwo i wiekszy =
komfort pracy. Dowiedz sie wiecej o naszej ofercie na www.weldline.eu/pl




PRZYtBICE

Dobér ochrony gtowy

Przytbice samosciemniajace

gwarantujg spawaczowi
bezzwtoczng ochrone od

momentu rozpoczecia spawania.
Zapewniajg wiekszy komfort pracy
i w efekcie lepszg wydajnosc.
Przytbice samosciemniajgce ze
statym lub zmiennym stopniem

zaciemnienia.

Dobdr adpowiedniej przytbicy
zalezy od procesu spawalniczego.

Wszystkie produkty posiadaja
oznaczenie CE i sa w petni zgodne
Z norma europe;jska:

EN 175

ZEPHYR 4500 LS
_m EUROSPEED LS |CHAMELEON 4V LS| EUROLUX 4500LS| GOLDENARKLS FLIP-AIR 4500 LS
W000403674
Nr kat. \W000403823 W000403824 W000403668 W000403672 W000403673 W000403675
Wszystkie procesy . )
Zalecany proces spawalniczy MMA, MIG MAG | MMA, MIG MAG, TIG spawalnicze, UERBLB LY | W DS MMA, MIG/MAG
1 spawalnicze spawalnicze
szczeg6lnie TIG
Klasa optyczna nni2 nni nnr nnr nni2 nnir
(Czas przetaczenia jasny-ciemny 0,06 ms 0,04 ms 0,05 ms 0,04 ms 0,05 ms 0,04 ms
Stopien zaciemnienia 3,5/9-13 3,5/9-13 3/8-13 3/8-13 3/8-13 3/8-13
Liczba niezaleznych czujnikdw 2 2 3 4 4 4
Min. prad zaciemnienia dla TIG >10ADC & = 10AAC >5ADC &2 5AAC >5ADC &>5AAC >5ADC &>5AAC >5ADC &= 5AAC
Technologia Light Shade Nie Tak Tak Tak Tak Tak
Pole widzenia (mm?) 4312 4312 4559 4312 8736 5820
Przefacznik trybu szlifowania Zewnetrzny Wewnetrzny Zewnetrzny Zewnetrzny Zewnetrzny Zewnetrzny
Ustawienia cyfrowe Nie Nie Tak Tak Tak Tak
Tryb X & Infotrack
W zestawie seria _ Tryb X Tryb X 2 przeptywy: 160-200 I/min
Cedy it one naklejek ozdobnych & Infotrack & Infotrack Materiat niepalny
Bateria litowa
Ciezar (g) 490 475 614 542 668 938g +1760g
Gwarancja 12 miesiecy 18 miesiecy 2lata 2 lata 2 lata 2lata

Pasywne $rodki ochrony [maski i przytbice] przeznaczone sg do prac sporadycznych
i spawania punktowego. W przypadku intensywnych i dtugotrwatych prac spawalniczych,
zdecydowanie konieczna jest przytbica samosciemniajaca.

Ostony i przytbice pasywne przeznaczone

sg do dwach rodzajow zastosowan:

lekkich i ciezkich prac spawalniczych.

+ Prace lekkie: produkty z tworzywa
termoplastycznego (lekkie, elastyczne

i tanie).

# Prace ciezkie: przewaznie wykonane
z poliestru wzmocnionego wtéknem
szklanym (odporne na gorgco, wilgo¢

i odpryski].
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FILTR SPAWALNICZY LCD WoLS

NOWA SERIA WYSOKIE) JAKOsCI F|LTR(]W Poréwnanie krzywej dtugosci fali filtrow spawalniczy[uc:ﬂl
DO PRZYtBIC SAMOSCIEMNIAJACYCH R
NOWA TECHNOLOGIA LIGHT SHADE — AR =
DOSKONALY WIDOK SPOINY il AN 0

+ Bardzo dobra widoczno$¢ zapewnia komfort pracy
+ Lepsza percepcja koloréw to wieksze bezpieczenstwo

+ Bardzo duze pole widzenia gwarantuje przejrzysty
widok jeziorka spawalniczego w zakresie stopnia
zaciemnienia od 3 do 13.

Stopien zaciemnienia 3 Stopien zaciemnienia 3

Stopien zaciemnienia 9 Stopien zaciemnienia 9

BEZ FILTRA STARY FILTR NOWY FILTR SPAWALNICZY LIGHT SHADE
SPAWALNICZEGO SPAWALNICZY , , .
Nowy filtr spawalniczy zapewnia ochrone
Ze wzgledu na warstwe przed szkodliwym promieniowaniem oraz
chronigca przed szkodliwym lepszy wspatczynnik przenikania, co sprawia,
promieniowaniem, ze uzytkownik widzi jasny i przejrzysty obraz.

wspotczynnik przenikania
jest duzo nizszy

w poréwnaniu do
przezroczystego filtru,
uzytkownik widzi gtéwnie Lepsza widoczno$¢ zapewnia mniejsze

Ulepszona zostata rozpoznawalnos¢ kaloru,

widziany obraz ma bardziej naturalny kolor.

z0tto-zielone zabarwienie. przemeczenie oczu i poprawe wydajnosci pracy.

zamiast tradycyjnego z6tto-zielonego zabarwienia

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

1



PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
NAGLOWIE

Obok filtru spawalniczego, nagtowie jest jednym z najwazniejszych elementéw
przytbicy, odpowiedzialnym za komfort pracy spawacza.

Weldline by Lincoln Electric zawsze zwraca szczeg6lng uwage na jakos¢ pracy
uzytkownika. Dlatego zaprojektowat nowe nagtowia, ktdre charakteryzuje
potaczenie komfortu i ergonomii pracy.

Nagtowie nie jest mato istotnym elementem, lecz jednym z gtéwnych kryteriow
doboru przytbicy spawalniczej, majacym przetozenie na komfort i jakos¢ pracy.

Flextech 2 PAD: element amortyzacyjny
nagtowia

Wykonany z bardzo elastycznej pianki
poliuretanowej, metoda dwukrotnego wtrysku.
Rédwnomiernie rozktada ciezar przytbicy

i ma dziafanie antyposlizgowe, zapobiegajac
przesuwaniu sie przytbicy na gtowie.

Zapewnia wygodne i elastyczne dopasowanie
do wszystkich ksztattow gtowy, nawet przez
dtugi czas pracy.

( Nowe, wygodne nagtowie J

FLEXTECH 1

(do CHAMELEON 4V+LS i EUROLUX LS]

Ergonomiczna gdrna konstrukcja
nagtowia

Ztozona z dwdch paséw, umozliwia
szeroki zakres regulacji, lepszy
rozktad ciezaru i dopasowanie do
gtowy. Jeden z paséw ma mozliwos¢
przesuwu, co jeszcze bardziej
poprawia stabilnos¢ konstrukji
podczas uzytkowania.

FLEXTECH 2
[do GOLDENARK]

Wysciétka: niezwykle wygodne
przyleganie do tylnej czesci gtowy
Zwiekszajac powierzchnie styku,
poprawia rozktad ciezaru
przytbicy, pozwalajac na jej
noszenie przez dtugie godziny
bez zmeczenia szyi.

Proste odtaczenie i regulacja Elastyczna pianka poliuretanowa nie odksztatca sie
przesuwna podczas zakfadania czy zdejmowania przytbicy i dobrze
Szesciostopniowa regulacja przylega do réznych ksztattéw gtowy. Przenosi srodek
odlegtosci oczu od filtra. ciezkosci na tyt gtowy, zapewniajac odpowiedni rozktad
Za pomocg jednego przycisku. ciezaru, stabilne dopasowanie i komfort uzytkowania.
FLEX ONE FLEX SPEED LS
[do EUROONE]) [do EUROSPEED LS)

0 Wymienna opaska przeciwpotna

0 Regulowana gérna konstrukcja
nagtowia

Q Regulacja obwodu za pomoca
pokretta w tylnej czesci nagtowia

O wyscistka




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

EUROONE

Wygodne i bezpieczne przytbice spawalnicze
korzystajace z technologii ciektokrystalicznej.

o Ksztatt przytbicy zapewnia optymalng ochrone gtowy.
o Zewnetrzny przycisk do przetgczania w tryb szlifowania.
« Pole widzenia 4 312 mm?.

GWARANGJA

W zestawie:
Zapasowe szybki ochronne —

2 zewnetrzne i 2 wewnetrzne
oraz 1 opaska przeciwpotna.

Zastosowania

Wszystkie procesy spawalnicze.
Za wyjatkiem spawania
laserowego i spawania/ciecia
tlenowo-acetylenowego

>
=
(=]
o
==
o
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o
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Rodzaj filtru

Samosciemniajacy, DIN 3,5/9-13

Klasa optyczna 111112
Stopien zaciemnienia Zmienny
Rozmiar kasety 110 X 90 X 9 mm
Ciezar (filtr + ostona + opaska) 490 g

Pole widzenia 98 x 44 mm
Stopien rozjasnienia DIN 3,5
Stopien zaciemnienia Zmienny, DIN 9-13
Czas przetaczenia jasny-ciemny 116000 s

Regulacja czutosci

Ptynna regulacja pokrettem

(Czas przetaczenia ciemny-jasny

0,1-1,0 s, ptynna regulacja pokrettem

Czujniki

2 czujniki optyczne

Tryb szlifowania (stopien zaciemnienia 4]

Zewnetrzny przycisk

Staneczne, brak koniecznosci

Wykaz cze$ci zamiennych: patrz str. 14

Zasilanie ) -
wymiany baterii

Ochrona Stata ochrona przed UV i IR

Przytbica W000403823

Filtr LCD W000404067

INDYWIDUALNEJ




Norma dla przytbicy
CE EN 175

Norma dla filtru

PRZYtBICE SAMOSCIEMNIAJACE

EUROSPEED LS / e
CHAMELEON 4V+LS “=

Wygodne i bezpieczne przytbice spawalnicze korzystajace z technologii ciektokrystalicznej.

EUROSPEED LS

& Wytrzymata i wygodna
konstrukcja skorupy.

« Tryb szlifowania ustawiany
wewnatrz przytbicy.

« Miekka i wygodna opaska

przeciwpotna.
GWARANCJA

CHAMELEON 4V+ LS - ustawienia cyfrowe

o Ksztatt przytbicy zapewnia optymalna ochrone gtowy.

+ Nagtowie z wygodna wyscidtka, umozliwiajace
czterostopniowa regulacje

o Automatyczne zatgczanie filtra LCD.

o Przycisk kasowania: dwukrotne wecisniecie przycisku
przywraca ustawienia fabryczne.

o Ostrzezenie o niskim stanie baterii pojawia sie 2-3 dni
przed catkowitym roztadowaniem.

MIESIECY W zestawie:

Zapasowe szybki
ochronne —
5 zewnetrznych

W zestawie:

Zapasowe szybki ochronne —
2 zewnetrzne i 1wewnetrzna
oraz 1 opaska przeciwpotna.
1zapasowa wyscidtka do
nagtowia.

i 2 wewnetrzne,
1 opaska przeciwpotna
i 1zapasowa wyscidtka
do nagtowia.

I EUROSPEED LS CHAMELEON 4V+LS

Wszystkie procesy spawalnicze. Wszystkie procesy
Zastosowania oprdcz spawania laserowego spawalnicze.
i tlenowo-acetylenowego Zalecana do spawania TIG
Rodzaj filtru Samosciemniajacy, DIN 3,5/9-13 Samosciemniajacy, DIN 3/8-13
Klasa optyczna 1/1/1/2
Stopien zaciemnienia Zmienny, regulacja wewnatrz przytbicy Zmienny
Rozmiar kasety 110 X 90 x 9 mm 110 X 90 X 10 mm
Ciezar (filtr + ostona + opaska] 475¢g 6l4g
Pole widzenia 98 x 44 mm 97 x 60 mm
Stopien rozjasnienia DIN3,5 DIN3
Stopien zaciemnienia Zmienny, DIN 9-13 Zmienny, DIN 8-13
(Czas przetaczenia jasny-ciemny 1/25000 s 1/20000 s
Regulacja czutosci Ptynna regulacja pokrettem Tak
Czas przefaczenia ciemny-iasn 01105 Regulowany w zakresie
przelq y-jasny ptynna regulacja pokrettem 1,0-01s
Czujniki 2 czujniki optyczne 3 niezalezne czujniki
Tryb szlifowania (stopien 4] Zewnetrzny przycisk Tak
S S’rqneczne 2 wymienne .baterle. 2 baterie litowe CR2450 3 V
Zasilanie alkaliczne AAA, alert o niskim stanie o
. ; +zasilanie stoneczne
baterii, przycisk testu Zewnetrzny
Ochrona Stafa ochrona przed UVi IR Stafa ochrona przed UV i IR g przycisk do
e ' Pl
. w tryb
Przytbica W000403824 W000403668 . .
. szlifowania
Filtr LCD W000404097 W000402680 )

Wykaz czesci zamiennych: patrz str. 14

2011-489




Norma dla przytbicy

CE EN 175

Norma dla filtru
CEEN 379

PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

EUROLUXLS 3%

Przytbica samosciemniajaca LCD
« Zaawansowany filtr samosciemniajacy LCD.
Bardzo duze pole widzenia: 5820 mm?2,

Zalety przytbicy EUROLUX LS

Wyjatkowa konstrukcja:
« tatwe zatgczenie filtru za pomocg zewnetrznego przycisku.
« Regulowane w 4 ptaszczyznach nagtowie.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

Wygoda i bezpieczenstwo:
o Ksztatt przytbicy zapewnia optymalng ochrone gtowy.

« Optymalny rozmiar skorupy, zapewniajacy lepsze

oddychanie.

« Wykonane z bardzo wytrzymatych materiatow

syntetycznych (nylon 66).

o Lekkie i odporne na wysokie temperatury.
« Ostrzezenie o niskim stanie baterii pojawia sie 2-3 dni
przed catkowitym roztadowaniem.

W zestawie:

Zapasowe szybki
ochronne —
5 zewnetrznych
i 2 wewnetrzne,
1 opaska przeciwpotna
i 1zapasowa wyscidtka
do nagtowia.

Klasa optyczna

EUROLUX LS

1/1/1/2

W D
-~ LDLINE
. Zewnetrzny
przycisk do

przetaczania

w tryb szlifowania

Kaseta z filtrem Advance 4500 LS — Infotrack DIN 3/8-13:

Zaawansowane rozwigzanie do wszystkich zastosowar:

(Czas przetaczenia jasny-ciemny

0,05 ms

(Czas przetgczenia ciemny-jasny

10 stopni, od 0,15 do 15, ustawiany cyfrowo

4 regulowane tryby pracy, ustawiane cyfrowo na ekranie LCD:

Regulacja czutosci

Ustawiany cyfrowo (10 stopni]

« Spawanie: zmienny stopien zaciemnienia 8-13, 4 czujniki optyczne, regulacja
czutosci i powrot do trybu jasnego.

Tryb pracy spawanie
szlifowanie
ciecie
tryb X*
system Infotrack™

Tak, zaciemnienie DIN 8-13, ustawiany cyfrowo
Tak, DIN 3 (zewnetrzny przycisk]
Tak, zaciemnienie DIN 5-9, ustawiany cyfrowo
Tak
Tak

# Szlifowanie: praca w trybie jasnym DIN 3.
« Ciecie, spawanie niskim pragdem: regulowany stopief zaciemnienia 5-8
(spawanie TIG o matej intensywnosci, mikroplazma, tlenowo-acetylenowe..)

4 niezalezne czujnik optyczne

o Tryb X: do spawania na zewnatrz lub gdy tuk elektryczny jest

Czujniki ~ czujnik magnetyczny w trybie X niewidoczny, stopied zaciemnienia 3/8-13 sterowany za pomocg czujnikéw
Stopien rozjasnienia DIN3 magnetycznych. GWARANCJA
Stopien zaciemnienia Regulowany w zakresie DIN 5-13 System Infotrack dostarcza istotne dane

Pole widzenia 97 x 60 mm [aktualny czas - catkowity czas spawania

Stata ochrona przed UV i IR Tak - alarm - temperatural. LATA

Rodzaj baterii 2 baterie litowe CR2450 3 V

Zasilanie stoneczne Tak + Samoczynne zataczanie: nie ma potrzeby

wciskania przycisku w momencie
rozpoczecia pracy.
o Przycisk kasowania: dwukrotne

wcisniecie przycisku przywraca

Temperatura
pracy od -5°C do +55°C
przechowywania od -30°C do +70°C
Ciezar (filtr + ostona + opaska] 542 g
Norma Filtr LCD CE EN 379
Przytbica CE EN 175
Przytbica \W000403672
Filtr LCD W000402681

* Tryb X: stosowany podczas spawania na zewngtrz i spawania niskim prgdem.
** System Infotrack dostarcza istotne dane

Wuykaz cze$ci zamiennych: patrz str. 14

ustawienia fabryczne.

+ Szlifowanie: staty stopien
zaciemnienia 4, zapewniajgcy
optymalne warunki pracy.




Norma dla przytbicy
CEEN 175

Norma dla filtru

PRZYtBICE SAMOSCIEMNIAJACE =

GOLDENARKLS

Zobacz wiecej.

+ Bardzo duze pole widzenia.
12 x 78 mm

+ Wiele zastosowan:
4 tryby pracy: spawanie, ciecie, szlifowanie i tryb X.

+ Wielojezyczne menu pomocy
Dostepne w jezyku angielskim, francuskim
i hiszpanskim (w module InfoTrack).

« Ostrzezenie o niskim stanie baterii GWARANCJA
pojawia sie 2-3 dni przed catkowitym
roztadowaniem.

LATA

Modut I50iw - InfoTrack

[filtr samosciemniajgcy do przytbicy spawalniczej]

112 x78 mm

D2 ¢
BODE s o
(]

 ouicn ===
. o s e s, T
LIGHT /DARK [ FasT Coo

Zewnetrzny przycisk
do przetaczania w tryb
szlifowania

Wyswietlanie ,czasu tuku”
IZ Funkcja rejestruje czas, w ktérym przytbica
jest w stanie zaciemnienia (wystawiona na

dziatanie tuku] i wyswietla czas sumaryczny
(maks. 99 godzin i 59 minut).

MODE Auto On/Off
WELD
cut

ARC HOUR MIN
GRIND

X-MODE™ m
e S @
g LIGHT / DARK /' FAST | SLOW | DOWN up v

Wyswietlanie aktualnego czasu
Pozwala na ustawienie czasu lokalnego.

4 czujniki
optyczne

)

Alarm
Funkcja zatgczajgca sygnat alarmu
0 wyznaczonej godzinie.

Funkcja timera
Zarzgdzanie timerem i alarmami.

Domyslnie ustawiony jezyk angielski Menu pomocy wyswietla krdtkie instrukcje
[tgcznie 6 jezykow] i wskazdwki dotyczace wtasciwego uzytkowania.

Menu wielojezyczne Menu pomocy




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

Rownomierny rozktad ciezaru przytbicy na gtowie.
Zapewnia poczucie komfortu i wygode podczas pracy.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

] GOLDENARK LS

Klasa optyczna

nhr2

Pole widzenia

12 x78 mm

(Czas przetaczenia jasny-ciemny

0,00005s

(Czas przetaczenia ciemny-jasny

w zakresie 0d 0,15 d0 1,0 5

Stopien rozjasnienia

DIN3

Stopien zaciemnienia
Kazdy z nich zapewnia statg ochrone
przed UVilR.

- spawanie: DIN 8-13
- ciecie: DIN 5-8

- szlifowanie: DIN 3
-tryb X: DIN 8-13

Barwa filtru

76tta, utatwiajaca rozréznianie kolorow

Zasilanie

baterie litowe CR 2450

Czujniki

4 niezalezne

Temperatura pracy

0d -10°C do +55°C

Temperatura przechowywania

od -20°C do +70°C

Ciezar [filtr + ostona + opaska]

Przytbica samosciemniajaca GOLDENARK \

Wykaz cze$ci zamiennych: patrz str. 14

668 g

W000402683




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

Czesci zamienne do EUROONE Czesci zamienne do EUROSPEED LS

A-Zewnetrzna szybka

= ; bk - W000404065
- Zewnetrzna szybka
W000404065

ochronna B - Skorupa przytbicy W000404096
B - Skorupa przytbicy \W000404066 C - Filtr samo$ciemniajacy| W000404097
C - Filtr samo$ciemniajacy | W000404067 D - Wewnegtrzna szybka W000404068
D - Wewnetrzna szybka ochronna

W000404
ochronna 000404068 E - Nagtowie FLEX
- i SPEED LS (z opask: W000404098

E - Nagtowie FLEX ONE W000404069 o 7 q

[z opaskq przeciwpotng) przeciwpotng,

1- Opaska przeciwpotna | W000404073

1- Opaska przeciwpotna \W000404073

Czesci zamienne do

CHAMELEON 4V+ LS

Czesci zamienne do

EUROLUX LS

1-Ramka mocujaca szybki 1-Ramka mocujaca szybki m
zewnetrznej W000373136 m wewnetrznej 1000272825 8- Opaska przeciwpotna | W000402690
2 - Szybka zewnetrzna W000261993 9 - Nagtowie FLEXTECH 1 2-Szybka zewnetrzna W000261993 9 - Nagtowie FLEXTECH 1
3 - Uszczelka zewnetrznej (z opaskg W000402692 3 - Uszczelka szybki (z opaskg W000402692
szybki ochronnej QLR EER przeciwpotng] ochronnej U przeciwpotng)
4-0gniwo 4V+ W000402680 10 - Przycisk zewnetrzny Prosimy 4~ Filtr ssmosciemniajacy W000402681 10 - Przycisk zewnetrzny Prosimy
5 - Szybka wewnetrzna W000261984 do trybu szlifowania | o kontakt Advance 4500 do trybu szlifowania | o kontakt
; : - i i 5 - Szybka wewnetrzna W000261994 B i i
6—Ramkla mocujaca Prosimy m Baterlewym|enne W000260920 Y € : il 3ater|e wymienne \W000260920
szybki wewnetrznej4v+ | 0 kontakt litowe CR 2450) 6 - Skorupa praytoic Prosimy llitowe CR 2450]
- pap v o kontakt
7~ Nakretka mocujaca W
(lewa i prawa) 000276258 7~ Nakretka mocujaca (L/R] | W000276258
8 - Opaska przeciwpotna W000402690
Czesci zamienne do GOLDENARK LS
\ | Nrkat.
1-Ramka mocujaca szybki W000386520
zewnegtrznej
2-Szybka zewnetrzna W000386521
3 - Filtr samosciemniajacy LCD | W000402683
4~ Szybka wewnetrzna W000386528
5 - Opaska przeciwpotna W000402693
6 - Nagtowie FLEXT_ECHZ W000402694
[z opaskq przeciwpotng)
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Pure Stream t inicjatywa, majgca ™= 2/}
na celu zmniejszenie narazenia spawacza TREAM

na dymy i pyty spawalnicze.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

1

PURE STREAM OPARTY
JEST NA TRZECH
ELEMENTACH

. .o o w2 . URE/ :';
1. Optymallz.a:\Fjl. el _ F"E.TRE A{
2. Wentylacji i filtracji powietrza -
3. BHP i $rodkach ochrony indywidualnej

Proponowane przez LINCOLN ELECTRIC
rozwigzania mogg znaczgco zmniejszyc

ilos¢ dymow i pytdw spawalniczych, z ktdrymi
spawacz ma kontakt podczas pracy.

ZMNIEJSZONE RYZYKO
KONTAKTU Z DYMEM
| PYLEM SPAWALNICZYM

zych czynnikéw majacych wptyw

two spawaczy w trakcie spawania jest

3 ego powietrza. PURE STREAM to nie tylko

1alizowana oferta, ale przed wszystkim inicjatywa,

vl qca zredukowac ryzyko kontaktu spawaczy
em i pytem spawalniczym.

ZEPHYR LS
CLEANSPACE 2™

Skontaktuj sie
Zastosuj ochrone przed dymem znami
i utrzymaj przez caty dzien czyste
powietrze na stanowisku pracy s N
dzieki przytbicy ZEPHYR LS z system )\

nawiewowym lub masce achronnej
CLEANSPACE2™.



Norma dla przytbicy

CEEN175
Norma dla filtru

PRZYtBICE SAMOSCIEMNIAJACE

ZEPHYRLS/ 4.

FLIPAIRLS =%

Wyjatkowa ochrona spawacza.
Przytbica z systemem

Kompletne rozwigzanie zaprojektowane, .

., . . . nawiewu czystego
aby chroni¢ spawacza w najbardziej powietrza
efektywny sposab.

Kompletny zestaw ZEPHYR LS / FLIP'AIR LS,
dostarczany w solidnej torbie zawiera:

o Przytbice ZEPHYR LS lub FLIP'AIR LS,

« System nawiewu powietrza (ZEPHYR)

« Przewdd taczacy przytbice z systemem nawiewu
« Paski naramienne,
« tadowarke baterii,
« Przeptywomierz,

« Dodatkowy filtr. Zewnetrzny
przycisk do : :
przetaczania s — 4 i Przytbica uchylna
w tryb szlifowania ' o z filtrem LCD,

do szlifowania

WEL Dy

Y Lecioin Eloerric

GWARANCJA
Samosciemniajace filtry LCD z szerokim polem widzenia

Advance 4500 LS - Infotrack DIN 3/8-13:

Zaawansowane rozwigzanie do wszystkich zastosowan:

4 regulowane tryby pracy, ustawiane cyfrowo na ekranie LCD:

« Spawanie: zmienny stopien zaciemnienia 8-13, 4 czujniki optyczne,
regulacja czutosci i powr6t do trybu jasnego.

+ Szlifowanie: praca w trybie jasnym DIN 3 [z wyjatkiem przytbicy FLIP'AIR
z uchylnym panelem czotowym).

+ Ciecie, spawanie niskim pradem: regulowany stopieri zaciemnienia 5-8
[spawanie TIG o matej intensywnosci, mikroplazma, tlenowo-acetylenowe..]

+ Tryb X: do spawania na zewnatrz lub gdy tuk elektryczny jest niewidoczny,
stopien zaciemnienia 3/8-13 sterowany za pomocg czujnikéw magnetycznych.

System Infotrack dostarcza istotne dane (aktualny czas - catkowity czas spawania - alarm - temperatural.
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PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

System nawiewowy ZEPHYR LS / FLIP'AIR LS

>
=
(=]
o
==
o
(=]
4
(=]
(=]
o
W

INDYWIDUALNEJ

« System nawiewu: 2 przeptywy (niski 160 I/min i wysoki 200 I/min]. Wewnatrz systemu nawiewu mozna zainstalowac trzy filtry:
« Urzadzenie posiada wskaznik ustawionego przeptywu powietrza, wskaznik o jeden filtr wstepny
natadowania baterii oraz dwa alarmy, ostrzegajace przed niedostatecznym do duzych czastek,
przeptywem powietrza: dZzwiekowy i wibracyjny. Sygnalizacja wibracjami « jeden filtr
jest pomocna, gdy poziom hatasu na stanowisku pracy jest wysoki. zatrzymujacy
Alarm dzwiekowy wysytany jest do spawacza przewodem. czgstki pytu i kurzu
« Pas biodrowy oraz paski ramienne wykonane z materiatu trudnopalnego. [> 0,3 mikronal],
« Pas biodrowy zawiera wyscidtke, zwiekszajacg komfort uzytkowania. » jeden filtr
« Szybka wymiana baterii, odtaczenie za pomoca jednego przycisku. weglowy,
W zestawie bateria litowa z 8 godzinnym czasem pracy na jednym pochfaniajacy
natadowaniu. Mozliwos¢ zastosowania dodatkowe] baterii, zapewniajacej dymy
14 godzin pracy [£5%) (na zgdanie). Brak konieczno$ci petnego i nieprzyjemne
roztadowania baterii litowo-jonowej przed dotadowaniem. zapachy.
« Prosta wymiana filtra (obrécenie pokrywy nawiewu o ¢wierc¢ obrotul).
Stan otwarcia i zamkniecia pokrywy sygnalizowany jest dwoma System nawiewu gwarantuje petng wodoszczelnos¢.

wskaznikami. Sygnalizowane jest réwniez niewtfasciwe potozenia filtra.

Przewdd potaczeniowy i nakrycie i uszczelnienie przytbicy:
Potaczenie miedzy systemem nawiewu powietrza i przytbicg zapewnia

ZEPHYRLS 9 .

elastyczny przewdd. Przewdd i przytacza systemu nawiewu s3 Klasa optyczna 1/1/1/2
wodoodporne. Przytbica posiada obracang szybkoztaczke, zapewniajacq Czas przetaczenia jasny-ciemny 0,05 ms
dobrg elastycznos¢, gdy spawacz obraca gtowe. Przewdd zabezpieczony jest ; : __ ] 10 stopni, 0d 015 do1s
zewnetrzng ostong (75% bawetna, 25% Kevlar]. 72D [T AT (IR fersiny {ustawianych cyfrowo)
Ustawienie zwtoki czasowej (10 stopni) (ustawianych cyfrowo)
$ §| Tryb pracy spawanie Tak, zaciemnienie DIN 8-13, ustawiany cyfrowo
S 3 szlifowanie Tak, DIN 4 zewnetrzny przycisk]
N S w przypadku FLIP'AIR filtr uchylny
N ciecie Tak, zaciemnienie DIN 5-9, ustawiany cyfrowo
tryb X* Tak
system Infotrack** Tak

4 niezalezne czujnik optyczne

Czujniki - czujnik magnetyczny w trybie X
Pole widzenia 97 x 60 mm

Stata ochrona przed UV i IR Tak

Rodzaj baterii 2 baterie litowe CR24503 V

Zasilanie alternatywne

[bateria/ogniwo] Tak

praca: od -5°C do +55°C,

U e przechowywanie: od -30°C do +70°C
Ciezar 938 g [przytbica) +1760 g [system nawiewu)
Norma Filtr LCD: CE EN 379. Przytbica: CE EN 175

* Tryb X: stosowany podczas spawania na zewngqtrz i spawania niskim prgdem.

** System Infotrack dostarcza istotne dane (aktualny czas - catkowity czas spawania -
alarm - temperatura).

Zestaw [przytbica + system na-
wiewu + kaseta z filtrem LCD)

Obieg powietrza W000403674 W000403675

Masz do wyboru: N Filtr LCD | woooso2681 | W000402682
« przeptyw powietrza z gérnej do dolnej )

czesci przytbicy 1
« lub obustronny przeptyw boczny 2

Wykaz czesci zamiennych: patrz str. 18

[tylko ZEPHYR),
# lub tez obydwa rozwigzania jednoczesnie

Funkcjonalnosc ta zapewnia spawaczowi
duzy komfort pracy.

2008-246




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

Czesci zamienne do przytbic
ZEPHYR LS/ FLIP'AIR LS System nawiewu powietrza ZEPHYR LS

o Bateria podstawowa (8 godz. pracy) [+ 5%] W000271210
o Bateria dodatkowa (tacznie 14 godz. pracy) [+ 5%] W000274379
© Filtr czastek statych P3 W000271208
O Filtr wstepny W000271207

Filtr weglowy (aktywny] W000271209
0 Skorupa przytbicy ZEPHYR bez filtra W000271212
G Przewdd nawiewowy o dfugosci 110 cm W000271205

Ostona przewodu nawiewowego W000271206
o Pas biodrowy systemu nawiewu (70-113 cm] W000271203
0 Paski naramienne W000271204
0 tadowarka W000271211
0 Tkanina zabezpieczajaca zielona ZEPHYR W000272540
0 Tkanina zabezpieczajaca zielona FLIP'AIR W000382676
© sinik W000377929
@ Pokrywa filtra W000378987

&

ZEPHYR LS 4500 FLIPAIRLS

[
1-Ramka mocujaca szybki zewnetrznej W000272829 1- Ramka mocujaca szybki zewnetrznej W000272829
2 - Zewnetrzna szybka ochronna W000261993 2 - Zewnetrzna szybka ochronna W000261993
3 - Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej W000261992 3 - Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej W000261992
4~ Filtr samosciemniajacy Advance 4500 W000402681 4 - Filtr samosciemniajacy Advance 4500 W000402681
5 - Wewnetrzna szybka ochronna W000261994 5 - Wewnetrzna szybka ochronna W000261994
6 - Skorupa przytbicy Na zadanie 6 - Skorupa przytbicy Na zadanie
7 - Nakretka mocujgca (L/R] W000276258 7 - Nakretka mocujaca (L/R] W000276258
8 - Opaska przeciwpotna W000402690 8 - Opaska przeciwpotna W000402690
9 - Nagtowie FLEXTECH 1 (z opaskg przeciwpotng) W000402692 9 - Nagtowie FLEXTECH 1 (z opaskq przeciwpotng) W000402692
10 - Przycisk zewnetrzny do trybu szlifowania Na zadanie 10 - Przycisk zewnetrzny do trybu szlifowania Na zadanie
1 - Baterie wymienne (litowe CR 2450] W000260920 1 - Baterie wymienne (litowe CR 2450] W000260920




OCHRONA DROG ODDECHOWYCH

CLEANSPACE2™

Innowacyjne rozwigzanie ochronne drdég oddechowych -
zasilany baterig, kompaktowy i lekki system nawiewowy,
umieszczany z tytu na szyi oraz wywazona silikonowa
maska — zapewniajg Swieze i przefiltrowane powietrze
do oddychania. Ten prosty lecz bardzo skuteczny aparat
oddechowy znacznie niweluje ryzyko zagrozenia drég

oddechowych w czasie pracy.

INNOWACYJINOSC

WYGODA

+ Miekka, silikonowa maska
szczelnie przylega do
twarzy. Aby zapewnic¢
najlepsze dopasowanie
dostepna jest w trzech
rozmiarach.

# System nawiewowy
AirSensit™ dostosowuje
ilos¢ dostarczanego
powietrza do potrzeb
uzytkownika.

+ Kompaktowy i lekki
aparat nawiewowy
przylega do tylnej

) CZesci szyi.

« Ergonomiczna, kompaktowa konstrukcja
bez zadnych przewodow i wezy.

« Opatentowany wentylator, wyposazony w tylko jeden
element ruchomy wytwarza przeptyw powietrza do 0 200 I/min.

# Brak zanieczyszczen wewnatrz maski, zintegrowany czujnik cisnienia reguluje
przeptyw powietrza w taki sposéb, ze wewngtrz maski jest zawsze nadcisnienie.

« Samoczynne zatgczanie i wytgczanie reagujgce na oddech.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

20568

EATWOSC UZYCIA
« tatwe dopasowanie i uzycie.
o Prosta i szybka wymiana filtra.
« tatwa do utrzymania w czystosci.
« Szybkie tadowanie baterii (2 godziny).
« Do 11 godzin na jednym natadowaniu baterii
(*z dodatkowym zasilaniem CleanSpace2™ Endurancel.

OCHRONA

o Lekka, silikonowa maska zapewnia dobre dopasowanie
do twarzy przez dtugi czas.
« Wytrzymaty silniczek wentylatora (do 10 lat pracy).

o Filtry 0 wysokiej wydajnosci chronig uktad oddechowy
przed przedostaniem sie czastek statych i ciektych.

KOMPATYBILNOSC
ﬁ Przytbice spawalnicze i kaski ochronne
‘GO Gogle, okulary ochronne i ostony twarzy

O Nauszniki przeciwhatasowe

Aparat oddechowy CLEANSPACE2™ W000386837
Maska silikonowa (mata) W000386838
Maska silikonowa (rednia) W000386839
Maska silikonowa (duza) W000386840
CLEANSPACE2™ .
- . Filtr czastek statych P3 W000386841
Nastawy przeptywu powietrza 3 poziomy Filtr wstepny P3 W000386842
Maksymalny przeptyw powietrza 200 I/min LetlnEE W000386843
Ciezar System nawiewu: 485 g/ maska: 115 g Uprzaz nagtowia W000386844
Poziom natezenia dzwieku alarmu przy uchu 75 DB (A) Wkiad ochronny szyi [gruby) W000386846
Trwato$¢ Wentylator: 10 lat / bateria: 3 lata lub 500 cykli tadowania Wktad ochronny szyi (cienki) W000386847
Samoczynne wytgczenie po 3 minutach bezczynnosci Adapter filtru \W000400236
Czas pracy baterii Min 4,5 godziny [Srednio > 6 godzin] Filir £2gstek stalych P3 000400233
R " K Filtr A1P3 W000400234
(zas fadowania baterii 2 godziny [do 95%]
Filtr ABETP3 W000400235
Napiecie tadowania (AC) 100 — 240 V
Napiecie zasilania B5V W zestawie: 1 modut nawiewowy + 1 filtr P3 +1tadowarka

+2 wktady ochronne szyi [cienki i gruby] +1 zatyczka zaworu
wydechowego +1torba + 1 uprzgz nagtowia. 19



Norma dla
masek
EN 175

MASKI SPAWALNICZE

Do lekkich prac spawalniczych

Hand TP

& Tworzywo termoplastyczne. o Dostarczana bez szkta ochronnego.
« Srednia odpornosc. « Niewielki ciezar: 332 g
Okienko 108 x 51 mm Okienko 98 x 75 mm K

m W000335125 | [A G148 W000011121

Do ciezszych prac spawalniczych

Hand FG

« Poliester wzmocniony wtdknem
szklanym.

« Doskonata odpornosc
na wysoka temperature
[do 400°C] i odpryski.

o Ochrona przed UV/IR,
stopien zaciemnienia 1.

« Doskonata
izolacja termiczna
i elektryczna.

« Dostarczana bez szkfa
ochronnego.

o Ciezar: 424 g
[bez okienka]

H a n d FG [z przesuwanym oknem]

+ Wzmocnienie wtoknem szklanym.
« Dostarczana bez szkta ochronnego.

o Cigzar: 424 g Okienko przesuwane
105 x50 mm

W000011123

Okienko 105 x 50 mm
m W000372272

Okienko 110 X 90 mm

2011-483

2007-830

EARPLUG EEN & .o

o Zatyczki do uszu. \
« Zestaw 500 sztuk. :
# Bez tasiemek. B LITE
Wooooiosss o MAX
e [ triat. | b

Opis
« Niedraznigca i hipoalergiczna
powtoka piankowa.




Norma dla

masek
EN 175

MASKI SPAWALNICZE

Do lekkich prac spawalniczych

Maska TP

« Z tworzywa termoplastycznego.

« Okienko 108 x 51 mm, 98 x 75 mm
lub 110 x 90 mm.

+ Regulowane nagtowie typu B.

o Dostarczana bez szkta
ochronnego.

o (iezar: 420 g.

Okienko 110 X 90 mm
m W000011113

Okienko 98 x 75 mm

Maska
uchylna WTP

« Z tworzywa termoplastycznego.
« Odpornosc termiczna do 100°C.
+ Regulowane nagftowie typu B.

« Dostarczana bez szkta
ochronnego.

« Niewielki ciezar: 450 g.

Uchylne okienko 105 x 50 mm

Uchylne okienko 110 x 90 mm

2007-833
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MASKI SPAWALNICZE

Do ciezszych prac spawalniczych

Maska FG

¢ Wzmocnienie wtéknem szklanym.

« Wysoka adpornos¢ na wysaoka
temperature (do 400°C).

« Regulowane nagtowie
typu B.

o Dostarczana bez szkfa
ochronnego.

o (Ciezar: 414 g.

Okienko 105 x 50 mm

m W000011103

Okienko 110 x 90 mm

Multi Flip-up

2074-563

o Lekka maska
spawalnicza.
« Optymalna wygoda pracy.
« Wysoka trwatosc.
+ Regulowane nagtowie, wytrzymate i bardzo wygodne.
« W zestawie z nagtowiem, opaska przeciwpotng,
2 wktadami z ostong uchylng

« Stopien zaciemnienia 10.
Uchylne okienko 105 x 50 mm

m W000010804

2007-832

Norma dla
masek

EN 175

Maska
uchylna FG

& Wzmocnienie wiéknem szklanym.

« Wysoka odpornos¢ na wysoka
temperature (do 400°C).

« Regulowane nagtowie typu B.

« Dostarczana bez szkta ochronnego.

o (Ciezar: 574 g.

Uchylne okienko
105 x50 mm

Weldlux

« Wydtuzona konstrukcja
zapewniajgca ochrone szyi.
« Poliester wzmocniony
wtoknem szklanym.
« Odporna na wysokie
temperatury (170°C) i wilgo¢.
+ Regulowane nagtowie,
wytrzymate i bardzo wygodne.
« Dostarczana z nagtowiem
i szktem ochronnym.
« Bardzo lekka: 390 g.

Bardzo duze pole widzenia
14 x133 mm



MASKI SKORZANE
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Maski skérzane do spawania w miejscach trudnodostepnych.
Przeznaczone do zadan krotkotrwatych i sporadycznych oraz nadzoru.

Sktadana maska Przytbica skdrzana uchylna

V 4
SkO rzana . * Odpowiednia do pracy w miejscach Do spawania rur
: ‘\5 - 0 utrudnionym dostepie. i zbiornikéw
« Regulowane nagtowie.

« Skora licowa. , ,

+ Model kieszonkowy, idealny
dla pracownikéw nadzoru.

« Bardzo lekka (120 g.

« Dostarczana ze szktem
ochronnym 105 x 50 mm,
stopien zaciemnienia 1.

& Wewnetrzne pokrycie piankowe

w okolicach twarzy.
.+ Dostarczana ze szktem ochronnym
105 x 50 mm, stopien zaciemnienia
1i dwoma ostonami CR39.

* 250 g [bez okienka]

-

Y

|

Uchylne okienko
105 x50 mm

m W000011135

Okienko 105 x 50 mm

0254-55

CZESCI ZAMIENNE

Regulowane Ostona | Opaska
nagtowie typu A skdrzana . przeciwpotna
szyi

# Skora licowa.

& Mocowana tasmga
samoprzylepna.

o Ochrona szyi przed
tukiem elektrycznym.

W000335139

Do maski
WELDLUX.

Wykaonana z pianki.

¥

A

1198-022
ol

2007-817

2010-951 ¢

m W000335158
m W000260486

(10 sztuk)

Regulowane
nagtowie typu B

Do masek
TP FG.

Opaska przeciwpotna
Comfort

Opaska do maski WELDLUX.

« Opaska tekstylna pokryta
tworzywem piankowym.

# Zapiecie na rzep.
« Odporna na wysokg temperature.

200820115

[2 sztuki]

[ 2244-077

2007-818

m W000010884




FILTRY SPAWALNICZE
WELDGLASS

Dobierz odpowiednie szkto ochronne w zaleznosci
od zastosowania.

Szkta przezroczyste
EN 166

Szkta barwione
EN 169

. 04 (3 (3 R [A

Y]
Elektrody | MIG, metale | MIG, stopy
otulone ciezkie lekkie

MAG TIG

2

Ztobienie

r

)

=

Ciecie
plazmowe

Spawanie
plazmowe

2007-839

2007-840



FILTRY SPAWALNICZE
WELDGLASS

Barwione szkta ochronne

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

1

EN 169 - EN 166

WYMIARY 98 x 75 mm

Stopien
zaciemnienia

Stopieri
zaciemnienia

5 sztuk W000335009 W000010915 100 sztuk 5 sztuk W000335089 W000010939 100 sztuk
5 sztuk W000335010 - 100 sztuk 5 sztuk W000335090 W000010940 | 100 sztuk
5 sztuk W000335011 W000010917 100 sztuk 5 sztuk W000335091 W000010941 100 sztuk
5 sztuk W000335012 W000010918 100 sztuk 5 sztuk W000335092 W000010942 | 100 sztuk
5 sztuk W000335013 W000010919 100 sztuk 5 sztuk W000335093 W000010943 | 100 sztuk
5 sztuk W000335014 W000010920 100 sztuk 5 sztuk W000335094 | 10 | W000010944 100 sztuk
5 sztuk W000335015 W000010921 100 sztuk 5 sztuk W000335095 W000010945 | 100 sztuk
5 sztuk W000335016 W000010922 | 100 sztuk 5 sztuk W000335096 WO000010946 | 100 sztuk
5 sztuk W000335017 3 W000010923 100 sztuk 5 sztuk W000335097 3 W000010947 | 100 sztuk

WYMIARY 110 x 90 mm

Stopien
zaciemnienia

WYMIARY 108 x 51 mm

Stopiert
zaciemnienia

5 sztuk W000335035 | 5 | W000010927 100 sztuk 5 sztuk wooo3ss047 | 5| -

5 sztuk W000335036 W000010928 100 sztuk 5 sztuk W000335048 W000010952 100 sztuk
5 sztuk W000335037 100 sztuk 5 sztuk W000335049 7 W000010953 100 sztuk
5 sztuk W000335038 W000010930 100 sztuk 5 sztuk W000335050 8 W000010954 100 sztuk
5 sztuk W000335039 W000010931 100 sztuk 5 sztuk W000335051 W000010955 100 sztuk
5 sztuk W000335040 | 10 | W000010932 100 sztuk 5 sztuk W00033502 | 10 | WO000010956 100 sztuk
5 sztuk W000335041 W000010933 100 sztuk 5 sztuk W000335053 W000010957 100 sztuk
5 sztuk W000335042 W000010934 100 sztuk 5 sztuk W000335054 W000010958 100 sztuk
5 sztuk W000335043 W000010935 100 sztuk 5 sztuk W000335055 13 -

Szkta SILVER Protane® Szkta okragte, srednica 50 mm

. Wymiary Stopien Wymiary Stuplen

5 sztuk W000335025 W000335063 5 sztuk W000335085 W000010925
5 sztuk W000335026 | 10 | 000335064 5 sztuk W000335086 W000010937
5 sztuk W000335027 W000335065 5 sztuk 7 W000335087 W000010949
5 sztuk W000335028 W000335066 5 sztuk 8 \ W000335088 -

5 sztuk W000335029 13 W000335067 5 sztuk Przezroczyste ‘ W000010979

Szkta ochronne SILVER PROTANE® potwierdzaja swojg skutecznos¢ podczas
spawania, kiedy temperatura tuku powoduje ogromny dyskomfort. Filtr SILVER
PROTANE® ze ztotg powtoka lustrzang odbija dodatkowo 90% promieniowania

Szkta ochronne z korekcja wzroku EN 166

Liczba dioptrii | 108 x 51 mm lub 105 x 50 mm

Do prac wymagajacych

podczerwonego i zmniejsza ilos¢ ciepta, na ktére sg narazone oczy. duzej precyzji moze byc¢
> mniej podraznien, a w efekcie mniejsze zmeczenie, *10 000335031 niezbedne uzycie szkiet
> wieksza precyzja i lepsza jakosc pracy, Ml L CAUEREY korekcyjnych. Szkta te
> wiekszy komfort i lepsze warunki pracy. +20 W000335033 nalezy stosowac razem .
+25 W000335034 ze szktami barwionymi. i

+Wyprébuj szkta SILVER PROTANE® i spawaj na luzie”.

Szkta i ostony ochronne CR-39® m

Szkfa korekcyjne mozna zastosowac w przytbicach CHAMELEON 4V+,
EUROLUX LS i GOLDENARK LS [patrz strony 10-13].

Wymiary

98 x 75 mm W000335098 W000010950 W000335100 W000335099
105 x50 mm W000335018 W000010926 W000335020 W000335019
108 x 5Imm W000335056 W000010962 W000335058 W000335057
10 x 90 mm W000335044 W000010938 W000335046 W000335045
133 X114 mm W000335069 - W000335071 W000335070

25



GOGLE

| Kryteria wyboru

Gogle s przewaznie uzywane do ochrony Sprawdz, czy produkt jest zgodny z normami

oczu przed $wiattem wytwarzanym europejskimi [obowigzkowe oznaczenie CE]
przez ptomien palnika podczas spawania Podstawowe normy europejskie:
podczas Szlifowania. ¢ EN169 — f||tr\/ SpaWaIniCZE

« EN 170 — filtry chronigce przed nadfioletem
o EN 171 — filtry chronigce przed podczerwienia
o EN 172 — filtry chronigce przed ol$nieniem

Nasze produkty majg zastosowanie
w trzech dziedzinach:

« Spawanie

o stonecznym
» Ciecie « EN 175 — Srodki ochrony oczu i twarzy
« Szlifowanie stosowane podczas spawania

Oznaczenia dotyczace oprawek filtru:
+ Norma EN 166
o Wytrzymatos¢ mechaniczna: = A: odpornosc na uderzenia o wysokiej energii

— B: odpornosc na uderzenia o Sredniej energii
= F: odpornosc na uderzenia o niskiej energii
= S: podwyzszona odpornosc

Oznaczenia dotyczace filtru:

X=X XX X X X— symbol cech dodatkowych:
L |

= 8: ochrona przed tukiem powstajacym podczas zwarcia
— 9: ochrona przed odpryskami stopionego metalu

= K: odpornos¢ na uszkodzenie powierzchni

= N: odpornos¢ na zaparowanie

- T: odpornosc termiczna od -5°C do +55°C

Wytrzymatos¢ mechaniczna:
= A: odpornos¢ na uderzenia o wysokiej energii
— B: odpornosc na uderzenia o Sredniej energii
= F: odporno$¢ na uderzenia o niskiej energii
— S: podwyzszona odpornosc

Zastosowanie (klasa optycznal:
— 1: do pracy ciggtej
— 2: do pracy nieregularnej, z przerwami
= 3: do pracy sporadycznej
(nie do dfugiego stosowania)

Identyfikacja producenta
Symbol stopnia ochrony (zaciemnienia]

Symbol filtru - UV:1,2do5
- UV:2lub3 . . . - — |Podczerwien (IR): 1,2 do 10
e ’ Stopien zaciemnienia dla procesdw spawalniczych > Filtry stoneczne: 11 do 4,1
= R4 . H )
> Stonce: 5 lub 6 _ q = przeptyw acetylenu (I/h) - Filtry spawalnicze: 4 do 14
' ‘ q<70 ‘ 70 < <200 ‘ 200 <0 <800 ‘ q>800 Uwaga: gogle nie moga byc¢ uzywane do

- Spawanie: 4 do 7
[patrz tabela obok)

spawania tukowego [> 7) ze wzgledu na
wymagania dotyczace promieniowania

UV, IRi ochrony skary
_ q=przeptyw acetylenu (I (zalecane ochronne szkta spawalnicze

‘9005q52000‘ 2000<q <4000 ‘ 4000 <q <8000 — patrz str. 21).

| Ciecie gazowe ‘ 4 ‘ 6 ‘ 7
. LA Pudetko - 100 sztuk
Szkta wymienne
5

do gog" serii W000335085 W000010925 EN 166 + EN 169
PILOT 6 W000335086 W000010937 EN 166 + EN 169
Okrggte szkta ochronne 7 W000335087 W000010949 EN 166 + EN 169

ze szkta mineralnego
8 W000335088

7250 mm.
Przezroczyste - W000010979 EN 166 + EN 169

Spawanie gazowe
Lutowanie/lutospawanie




GOGLE/OKULARY OCHRONNE

Przeznaczone do spawania

PILOT FLIP UP

« Podnoszona szybka ochronna,
odporna na zarysowanie.

« Elastyczna opaska. >
ﬁ

+ Wentylacja posrednia.
o Ciezar: 137 g.

Stopien zaciemnienia 5

PILOT 1

# JednoczesSciowa, czarna oprawka z PVC,
pozwalajaca na szybka wymiane soczewek.
« Elastyczna opaska.

« Perforowane ostony boczne, zapewniajace dobrg EN 166 - EN 169
wentylacje i odpornos¢ na zamglenie soczewek.

o (iezar: 60 g.

Stopien zaciemnienia 5

m W000011047

Stopien zaciemnienia 6

m W000011048

PILOT EVEREST

« Standardowe czarne okulary z poliamidowa oprawka
i sktadanymi ostonami bocznymi.

« Szybka wymiana soczewek po wykreceniu Srubki
na srodku oprawki.

o (Ciezar: 70 g.

Stopien zaciemnienia 5

2005-254

0947-89

EN 166 - EN 169 - EN 175

EN 166 - EN 169

PILOT 2 METAL

« Podwajna oprawka metalowa
oraz regulowany mostek na nosie.

« Regulowana, elastyczna opaska.

o (iezar: 80 g.

2005-252

Stopien zaciemnienia 5

PILOT 2 PLASTIC

« Podwdjna czarna oprawka z tworzywa
sztucznego oraz regulowany mostek
na nosie.

« Posrednia wentylacja boczna.
« Regulowana, elastyczna opaska.
o (Ciezar: 65 g.

EN175

2005-253

Stopien zaciemnienia 5

m W000011052

PILOT 1 PLASTIC

o Jednoczesciowa, czarna oprawka z PVC,
pozwalajaca na szybka wymiane soczewek.

o Elastyczna opaska.

« Perforowane ostony boczne, zapewniajgce
dobrg wentylacje i odpornosc
na zamglenie soczewek.

o Ciezar: 60 g.

Szkta przezroczyste
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GOGLE/OKULARY OCHRONNE

Przeznaczone do spawania

CLASSIC OVER WELDING

« Stosowane jako nadokulary na okulary korekcyjne.
« Soczewki poliweglanowe.
« Ostony boczne.
« Odporne na uderzenia o niskiej energii.
o Ochrona przed czastkami statymi o duzych
predkosciach i ekstremalnych temperaturach.
« Odpornosc na uszkodzenia powtoki
przez drobne czastki.
o Ciezar: 37 g.

CLASSIC WELDING

« Powtoka ochronna odporna na zarysowanie.

« Oprawka i ostony boczne wykonane z polimeréw
nylonowych.

& Wymienne soczewki poliweglanowe.

« Szybka wymiana soczewek po wykreceniu
Srubki na Srodku oprawki.

o (Ciezar:35 g.

2005-057

Stopien zaciemnienia 5

Zestaw 20 szkiet barwionych
[stopien zaciemnienia 5)

m W000376663

Okulary ochronne

CLASSIC OVER VISIT

« Okulary z panoramicznym polem widzenia,
mozliwos¢ zaktadania na okulary korekcyjne.

+ Oprawka i soczewki z poliweglanu.

« Odporne na uderzenia o niskiej energii.

# Ochrona przed czastkami statymi o duzych
predkosciach i ekstremalnych temperaturach.

+ Odpornosc na uszkodzenia powtoki przez drobne czastki.
o Ciezar: 37 g.

20154024\

W000383507

EN 166 - EN 167 - EN 168 -

EN 169 - EN 175

2015-025

Stopien zaciemnienia 5

m W000383506

FASHION WELDING

« Okulary ochronne.
« Soczewki poliweglanowe.
« Odporne na uderzenia o niskiej energii.

o Ochrona przed czastkami statymi o duzych predkosciach
i ekstremalnych temperaturach.

+ Powtoka szkiet ochronigca przed zaparowaniem.
+ Odpornos¢ na uszkodzenia powtoki przez drobne czgstki.
o Ciezar:31g.

Stopien zaciemnienia 5

m W000383505

CLASSIC VISIT CLEAR

+ Powtoka ochronna odporna na zarysowanie.

+ Oprawka i ostony boczne wykonane z polimeréw nylonowych.

+ Szybka wymiana soczewek po wykreceniu Srubki na $rodku
oprawki.

o (iezar:35g.

2005-259

Zestaw 20 szkiet
przezroczystych

m W000376662

Szkta przezroczyste

m W000011057

2015-023



GOGLE/OKULARY OCHRONNE
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Okulary ochronne

FASHION VISIT XN

« Odporne na uderzenia.

+ Pojedyncze soczewki z poliweglanu. — o .
« Sportowy i ergonomiczny wzor. =
o Ciezar: 22 g. —
Sl f_ 4 .
e \ 5

Szkta przezroczyste

m W000011062 Mot //

Gogle do szlifowania m

FIRST STAR

* Soczewki poliweglanowe, + Powtoka odporna na zarysowanie
odporne na zarysowanie. i zaparowanie. Regulowana,
« Bezposrednia wentylacja. elastyczna opaska.
« Regulowana, elastyczna opaska. « Oprawka z miekkiego, spienionego
o Ciezar: 75g. Szkta przezroczyste tworzywa sztucznego zapewnia dobre Szkta przezroczyste
m W000011068 przyleganie do twarzy. m W000011070
o (iezar: 55 g.

2005-264
2005-265

« Pole widzenia 180°.

+ Regulowana, elastyczna i wytrzymata opaska.

« Wentylacja posrednia.

« Powtoka odporna na zarysowanie i zaparowanie.
Do stosowania razem z okularami korekcyjnymi
i aparatem oddechowym.

o Ciezar: 85 .

Szkta przezroczyste

m W000011069

2004-962

29



ODZIEZ SKORZANA

I—Pamiqtaj:
Srodki ochrony indywidualnej do prac spawalniczych

muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy 89/686/EWG
oraz norm EN 13588 oraz EN 11611 .

L

Getry spawalnicze

Getry spawalnicze przeznaczone s do zabezpieczenia
spodni i butéw przed odpryskami podczas spawania

i szlifowania (np. zapaleniem sznurowadet w momencie
zetkniecia z iskrg).

Opis

« Naturalna dwaina bydleca impregnowana substancjami mineralnymi
[garbniki na bazie soli chromul).

# Getry sg wykonane z czterech kawatkdw, zszytych ze soba. Bezpieczne
mocowanie za pomocg paskow skdrzanych lub tasmy na rzep.

Ograniczenie ochrony

« Ze wzgledu na obecnos¢ paskdw zapinajacych, getry nie mogg by¢
stosowane do pracy przy maszynach posiadajgcych elementy ruchome
lub obrotowe, ktére nie sg dodatkowo zabezpieczone.

« Getry nie s3 odporne na promieniowanie cieplne, ciepto kanwekcyjne
i kontaktowe. Nalezy unika¢ kontaktu ze zrédtami ciepta.

« Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi, niz
wymienione powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie za niezgodne
z przeznaczeniem i producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

Sposdb konserwacji i przechowywanie

o Zalecane jest przechowywanie produktu w miejscu suchym,
wentylowanym. Nie nalezy wystawiac na swiatto stoneczne.

« (zyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

« Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, srodkéw czystosci
zawierajgcych materiaty ostre lub scierne, czyszczenia chemicznego
[np. tetrachloroetenem] i suszenia mechanicznego.

+ Maksymalnie 30 cykli prania.

Pasek skérzany

m W000010590

Pasek na rzep

m W000010591

-

Odziez achronna Weldline:
o Tylko najwyzszej jakosci skory, wybrane przez
naszych ekspertow.
« Skdry nie zawierajg substancji niebezpiecznych. _I

EN 13588 — EN 11611

Zdjecie poglgdowe I

__R

Zgodnos$¢ z normami

o Getry zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie
z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa i higieny
pracy, okreslonych w dyrektywie 89/686, rozporzadzeniu
z mocg ustawy 475/92 oraz w normach EN 13588 (wymagania ogdine)
i EN 11611 (wymagania dla odziezy ochronnej dla spawaczy).

« Prawidtowo zatozone getry nie utrudniajg pracy. Przy odpowiedniej
konserwacji zachowujg wysoka jakos¢ i trwatos¢. Srodki ochrony
kategorii Il zgodnie z rozporzgdzeniem z mocq ustawy 475/92).




ODZIEZ SKORZANA

Rekawy spawalnicze

Dtugie i krdtkie rekawy spawalnicze przeznaczone do
dodatkowej ochrony rak i ramion przed odpryskami,
powstajacymi podczas spawania.

Zdjecie poglgdowe

Dtugos¢: +t400 mm

([ 'C14N W000010592

2005-127

Opis

+ Wykonane w catosci z dwoiny impregnowanej substancjami mineralnymi
[garbniki na bazie soli chromul).

« Zapinane przy pomocy skérzanych paskow.

o Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.

& Rozmiar uniwersalny.

Ograniczenie ochrony

« Ze wzgledu na obecnos¢ paskdw zapinajacych, rekawy nie mogg byc
stosowane do pracy przy maszynach posiadajgcych elementy ruchome
lub obrotowe, ktore nie sg dodatkowo zabezpieczone.

« Rekawy nie sg odporne na promieniowanie cieplne, ciepto konwekcyjne
i kontaktowe. Nalezy unikac¢ kontaktu ze zrédtami ciepta.

o Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi, niz
wymienione powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie za niezgodne
z przeznaczeniem i producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

Sposab konserwacji i przechowywanie

« Zalecane jest przechowywanie produktu w miejscu suchym,
wentylowanym. Nie nalezy wystawiac na Swiatto stoneczne.

« (zyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

« Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, srodkéw czystosci
zawierajgcych materiaty ostre lub scierne, czyszczenia chemicznego
[np. tetrachloroetenem] i suszenia mechanicznego.

+ Maksymalnie 30 cykli prania.

EN 13688 - EN 11611

Zdjecie poglgdowe

Dtugosc: +650 mm

m W000010593

2005-128

Zgodnos$¢ z normami
« Rekawy posiadaja kategorie Il $rodkéw ochrony indywidualnej (501).
+ Rekawy zostaty wykonane zgodnie z nastepujgcymi normami
europejskimi:
o EN 13688: Odziez ochronna - wymagania ogdlne,
¢ EN 11611: Odziez ochronna do stosowania podczas spawania
i w procesach pokrewnych
> Badanie wtasciwosci mechanicznych:
- grubos¢: potwierdzona,
- stabilnos¢ rozmiaru: potwierdzona,
- wytrzymatos$¢ na rozerwanie: potwierdzona,
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci chemicznych:
- ograniczona zawartosc ttuszczu w skorze:
potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci termicznych:
- trudnopalno$¢: potwierdzona,
- odpornos¢ na promieniowanie cieplne: nie potwierdzona,
- odpornos¢ na kontakt z matymi odpryskami ciektego
metalu: potwierdzona.
« Rekawy zostaty przetestowany przez kompetentng jednostke
certyfikujaca.
o Oznaczenie CE potwierdza zgodnos¢ produktu z wymogami
europejskiej dyrektywy 89/686, odnoszacej sie do Srodkow
ochrony indywidualnej.

31
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EN 13688 - EN 11611

ODZIEZ SKORZANA

Fartuch spawalniczy
ze skory licowej

Fartuch spawalniczy przeznaczony do dodatkowej ochrony (
przed odpryskami, powstajacymi podczas spawania i szlifowania.

Opis

o Fartuch ochronny z doskonatej jakosci dwoiny bydlecej impregnowany
substancjami mineralnymi (garbniki na bazie soli chromul.

« Skdrzany pasek do zapiecia w pasie i na szyi, mocowany
zatrzaskami oczkowymi do fartucha.

& Rozmiar uniwersalny.

Ograniczenie ochrony

o Ze wzgledu na obecnosc paskéw zapinajgcych, fartuch nie moze by¢
stosowany do pracy przy maszynach posiadajacych elementy ruchome
lub obrotowe, ktére nie sg dodatkowo zabezpieczone.

« Fartuch nie jest odporny na promieniowanie cieplne, ciepto
konwekcyjne i kontaktowe. Nalezy unika¢ kontaktu ze Zrédtami ciepta.

+ Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi, niz
wymienione powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie za niezgodne
z przeznaczeniem i producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

Sposdb konserwacji i przechowywanie

« Zalecane jest przechowywanie produktu w miejscu suchym,
wentylowanym. Nie nalezy wystawiac¢ na Swiatto stoneczne.

« (zyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

« Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, srodkéw czystosci
zawierajgcych materiaty ostre lub scierne, czyszczenia chemicznego
[np. tetrachloroetenem] i suszenia mechanicznego.

+ Maksymalnie 30 cykli prania.

Zgodnos$¢ z normami
« Fartuch posiada kategorie Il srodkéw ochrony indywidualnej (S0I).
« Fartuch zostat wykonany zgodnie z nastepujacymi normami
europejskimi:
o EN 13688: Odziez ochronna - wymagania ogdlne,
e EN11611: Odziez ochronna do stosowania podczas spawania
i w procesach pokrewnych
> Badanie wtasciwosci mechanicznych:
- grubosc: potwierdzona,
- stabilnos¢ rozmiaru: potwierdzona,
- wytrzymato$¢ na rozerwanie: potwierdzona,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci chemicznych:
- 0graniczona zawartosc ttuszczu w skorze: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci termicznych:
- trudnopalnos$¢: potwierdzona,
- odpornosc na promieniowanie cieplne: nie potwierdzona,
- odpornosc na kontakt z matymi odpryskami ciektego metalu:
potwierdzona.
« Fartuch zostat przetestowany przez kompetentng jednostke
certyfikujaca.
+ Oznaczenie CE potwierdza zgodnosc produktu z wymaogami
europejskiej dyrektywy 89/686, odnoszgcej sie do Srodkow
ochrony indywidualnej.

1100 x 800 mm
« Dtugos¢: 1100 mm.
« Szeroko$c¢: 800 mm.

Paski skdrzane

Zdjecie poglgdowe




EN 13688 - EN 11611

ODZIEZ SKORZANA

Skorzany fartuch
spawalniczy

Fartuch spawalniczy przeznaczony do
dodatkowej ochrony przed odpryskami,
powstajacymi podczas spawania

i szlifowania.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

900 x 600 mm
o Dtugosc: 900 mm.
+ Szerokos¢: 600 mm.

Paski skdrzane,
zapinane na zatrzask

m W000010586

Paski bawetniane

W000010585

1100 x 800 mm

Paski bawetniane \ « Dtugosc: 1100 mm.
|mpre‘gn0\A’lane‘ ) & Szerokos¢: 900 mm.
garbnikami roslinnymi

Paski skdrzane,
m 000010588 zapinane na zatrzask

Opis
o Fartuch ochronny z doskonatej jakosci dwoiny bydlecej

impregnowany substancjami mineralnymi

[garbniki na bazie soli chromu), z wyjatkiem \W000010589.
« Skdrzany lub bawetniany pasek z klipsem do zapiecia

W pasie i na szyi.

Zapinanie
na zatrzask

Ograniczenie ochrony
« Ze wzgledu na obecnos¢ paskdw zapinajacych, fartuch nie moze
by¢ stosowany do pracy przy maszynach posiadajgcych elementy
ruchome lub obrotowe, ktdre nie sg dodatkowo zabezpieczone.
o Fartuch nie jest odporny na promieniowanie cieplne,
ciepto konwekcyjne i kontaktowe. Nalezy unika¢ kontaktu
ze Zrdtami ciepta.

Zdjecie poglgdowe

2002-051

# Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi,
niz wymienione powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie
za niezgodne z przeznaczeniem i producent nie ponosi za nie

odpowiedzialnosci. > Badanie wtasciwo$ci mechanicznych:

Sposob konserwacji i przechowywanie ~ grubost: potwierdzona,
) ] o - stabilnos¢ rozmiaru: potwierdzona,
o Zalecane jest przthowy\{van|e proc!ulftu W mlejscu suchym, ~ wytrzymatoéc na rozerwanie: potwierdzona,
wentylowanym. Nie nalezy wystawiac na swiatto stoneczne. ~ wytrzymatos¢ na rozciaganie: potwierdzona.
o (Czyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

) } ) ) ) > Badanie wiasciwosci chemicznych:
+ Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, $rodkéw czystosci - ograniczona zawartos$¢ ttuszczu w skorze: potwierdzona.
zawierajgcych materiaty ostre lub scierne, czyszczenia

i X X ) > Badanie wtasciwosci termicznych:
chemicznego (np. tetrachloroetenem] i suszenia mechanicznego. ~ trudnopalnoéé: potwierdzona
+ Maksymalnie 30 cykli prania. ;

- odpornos¢ na promieniowanie cieplne:
Zgodno$¢ z normami e potW}‘?rdZi”a't o st odbreskam ek
« Fartuch posiada kategorie Il srodkéw ochrony indywidualnej (S0I. 00POrNOSE na kontakt z matymi odpryskami CIEKTeso

Fartuch zostat wyk dni tenui ) 3 metalu: potwierdzona.
¢ ei:oi)cejsi?rsnﬁ vykonany z5odnie z nastepujatymi normari o Fartuch zostat przetestowany przez kompetentng jednostke

certyfikujaca.

« Oznaczenie CE potwierdza zgodnos¢ produktu z wymogami
europejskiej dyrektywy 89/686, odnoszacej sie do Srodkow
ochrony indywidualnej.

» EN 13688: Odziez ochronna - wymagania oggélne,
e EN 11611: Odziez ochronna do stosowania podczas spawania
i w procesach pokrewnych
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ODZIEZ SKORZANA

EN 13688 - EN 11611

Skdrzana kurtka spawalnicza

Ochronna kurtka spawalnicza przeznaczona do
dodatkowej ochrony tutowia przed odpryskami,

powstajacymi podczas spawania i szlifowania.

Rozmiar XL

Zdjecie poglgdowe

W000010594

Rozmiar XXL

W000010595

Opis

« Kurtka ochronna z doskonatej jakosci dwoiny bydlecej impregnowanej
substancjami mineralnymi (garbniki na bazie soli chromul).

o Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem na rzep,
zapewniajacq dodatkowa ochrone przed odpryskami oraz kotnierz
z podwajng wysciotka bawetniana.

o Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.

« Wykonczenie czerwong lamdwka.

o Dtugosc: 780 mm.

« Rozmiary: XL i XXL (pozostate rozmiary na zgdanie].

Ograniczenie ochrony

« Kurtka nie jest odporna na promieniowanie cieplne, ciepto
konwekcyjne i kontaktowe. Nalezy unika¢ kontaktu ze zrodtami ciepta.

o Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi, niz
wymienione powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie za niezgodne
z przeznaczeniem i producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

Sposab konserwacji i przechowywanie

# Zalecane jest przechowywanie produktu w miejscu suchym,
wentylowanym. Nie nalezy wystawia¢ na $wiatto stoneczne.

o (zyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

« Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, srodkéw czystosci
zawierajgcych materiaty ostre lub $cierne, czyszczenia chemicznego
[np. tetrachloroetenem] i suszenia mechanicznego.

& Maksymalnie 30 cykli prania.

Zgodnos¢ z normami
» Kurtka posiada kategorie Il $rodkéw ochrony indywidualnej (501
« Kurtka zostata wykonana zgodnie z nastepujacymi normami
europejskimi:
o EN13688: Odziez ochronna - wymagania ogdlne,
e EN 11611: Odziez ochronna do stosowania podczas spawania
i w procesach pokrewnych.
> Badanie wtasciwosci mechanicznych:
- grubos¢: potwierdzona,
- stabilnos¢ rozmiaru: potwierdzona,
- wytrzymatos¢ na rozerwanie: potwierdzona,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci chemicznych:
- ograniczona zawartos¢ ttuszczu w skorze: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci termicznych:
- trudnopalnosc: potwierdzona,
- odpornos¢ na promieniowanie cieplne: nie potwierdzona,
- odpornos¢ na kontakt z matymi odpryskami ciektego metalu:
potwierdzona.
o Kurtka zostata przetestowana przez kompetentng jednostke
certyfikujaca.
o Oznaczenie CE potwierdza zgodno$¢ produktu z wymogami
europejskiej dyrektywy 89/686, odnoszgcej sie do srodkdw ochrony
indywidualnej.



EN 13688 - EN 11611

ODZIEZ SKORZANA

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

Kurtka spawalnicza ze skory licowej §

Plecy zabezpieczone do potowy trudnopalng bawetna.

Ochronna kurtka spawalnicza przeznaczona do dodatkowej ochrony
tutowia przed odpryskami, powstajacymi podczas spawania i szlifowania.
Kroj kurtki i elastyczny, lekki materiat przepuszczajacy powietrze
zapewniaja duzg wygode uzytkowania.

Opis

« Kurtka ochronna z doskonatej jakosci skéry licowej, impregnowanej substancjami
mineralnymi [garbniki na bazie soli chromul).

« Trudnopalna, ognioodporna tkanina bawetniana zabezpieczajgca dodatkowo plecy.

« Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem na rzep, zapewniajaca
dodatkowa ochrone przed odpryskami oraz kotnierz z podwaojng wysciotka
bawetniana.

o Elastyczny sciggacz w nadgarstku.

« Wykonczenie czerwong lamdwka.

o Dtugosc: £780 mm.

+ Rozmiary: XL i XXL [pozostate rozmiary na zgdanie).

Ograniczenie ochrony

« Kurtka nie jest odparna na promieniowanie cieplne, ciepto konwekcyjne
i kontaktowe. Nalezy unika¢ kontaktu ze zrédtami ciepta.

o Produkt nie nadaje sie do ochrony przed zagrozeniami innymi, niz wymienione
powyzej. Kazde inne uzycie uwazane bedzie za niezgodne z przeznaczeniem
i producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

Sposdb konserwacji i przechowywanie

« Zalecane jest przechowywanie produktu w miejscu suchym, wentylowanym.
Nie nalezy wystawiac na Swiatto stoneczne.

o (zyszczenie mydtem i wodg o temperaturze do 60°C.

« Nie stosowac zadnego rodzaju wybielaczy, srodkéw czystosci zawierajacych
materiaty ostre lub scierne, czyszczenia chemicznego (np. tetrachloroetenem)
i suszenia mechanicznego.

& Maksymalnie 30 cykli prania.

Zgodnos$¢ z normami
« Kurtka posiada kategorie Il $rodkow ochrony indywidualnej (SOI). Rozmiar XL
o Kurtka zostata wykonana zgodnie z nastepujgcymi normami
europejskimi:
o EN13688: Odziez ochronna - wymagania ogdlne,
P . . Rozmiar XXL
¢ EN 11611: Odziez ochronna do stosowania podczas spawania
i w procesach pokrewnych. m W000010598
> Badanie wtasciwosci mechanicznych:
- grubos¢: potwierdzona,
- stabilnos¢ rozmiaru: potwierdzona,
- wytrzymatos$¢ na rozerwanie: potwierdzona,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci chemicznych:
- ograniczona zawartos¢ ttuszczu w skérze: potwierdzona.
> Badanie wtasciwosci termicznych:
- trudnopalno$¢: potwierdzona,
- odpornos¢ na promieniowanie cieplne: nie potwierdzona,
- odpornosc¢ na kontakt z matymi odpryskami ciektego metalu: potwierdzona.
o Kurtka zostata przetestowana przez kompetentna jednostke certyfikujgca.
« Oznaczenie CE potwierdza zgodnos¢ produktu z wymogami europejskiej dyrektywy
89/686, odnoszacej sie do Srodkéw ochrony indywidualnej.

W000010596

Zdjecie poglgdowe
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OBUWIE OCHRONNE DO SPAWANIA
ObUWie OChronne WELDLINE I—Kryteria doboru obuwia ochronnego: _I

1~ Kategoria bezpieczeristwa, pokazana w tabeli obok.
2 - Pétbuty [trzewiki) czy buty wysokie (do kolan

# Nasze buty robocze sg zawsze « Norma EN IS0 20345 definiuje kilka kategorii obuwia X
. h Ic6 bezpi lub z przedtuzong cholewka)
wypos[azoniw OIC ronlegla FOW ezpiecznego. 3 - Materiat cholewki:
stopy (nosek stalowy lub z innego 5ra i
by iat g tosci g Ostona Pochtaniacz  Podeszwa Ptytka Wodo- ¢ 3k0r§ licowa (wodoodpornal,
materiatu 0 wytrzymatosci na palcow  energii  antyelektro- antyprze-  odpornosc < b, )
uderzenia > 2001). statyczna  biciowa o tkanina [przepuszczajgca wodel,

- dwaina barwiona.
« Dyrektywa 89/686/EWG zaleca Kate _’ .
k o ) goria 4 - Podeszwa:
pracownikom niektérych branz « PU+PU [podwdjnie wtryskiwany poliuretan, lekkal,

noszenie obuwia ochronnego. SPB / v/ + PU+TPU (lekka, elastyczna, z izolacja termiczng],
+ Weldline oferuje obuwie « PU + guma nitrylowa, zapewniajgca najlepsza

) . S1 v v v ochrone podczas pracy w temperaturach
ochronne wyfacznie z noskami ekstremalnych (do 300°C).
zabezpieczajgcymi palce stopy 2 v 4 v v 5 - Antyprzebiciowa podeszwa $rodkowa
[wytrzymatosc¢ >200 1], wykonanymi Sp / v v/ v/ o stalowa
ze stali. aluminium lub wiékna « niemetaliczna, dla wiekszego komfortu.

' - S3 4 4 4 4 4 6 - Ostona palcéw:
szklanego oraz ze $rodpodeszwg o stal

antyprzebiciowa ze stali lub wtdkna. + aluminium 30% Izejszal

I_. wtékno szklane (najlzejszal. _I
SUPER FORJA

Ostona palcéw Ph/tkaantyprzeblcmwa m

. stal stal PUPU |Skera licowa
fé . Najlepsza jakosc i rozsqdna cena.

2 Zgodne z normami obuwie przeszto mm
§ k najbardziej wymagajace kontrole jakosci. 36 | Wo000376225*

“ + Wyjatkowo gruba, wodoodporna podeszwa 37 |W000376226*

i cholewka, chronigca przed iskrami. 38 |W000376229*

8 « Wytrzymate, lekkie, wygodne i bezpieczne 39 |W000376230*
e obuwie. 40 W000376231
N « Ergonomiczne, pochfaniacz energii w obcasie. ol W000376232
« Podeszwa antyelektrostatyczna. 42 | W000376233

43 W000376234
44 W000376235
45 W000376236
46 W000376237*
47 W000376238*
48 W000376239*

o Bardzo miekka podszewka zapewniajgca
stopie odpowiedni komfort.
« Wysciotka oddychajgca, odporna na Scieranie.

* na zgdanie

Ostona palcow | Ptytka antyprzebiciowa m

S3 ‘ Tworzywo sztuczne ‘ Niemetaliczna ‘ PU/PU ‘Skora licowa

» Najlepsza jakoS¢ i rozsadna cena.

Zgodne z normami obuwie przeszto mm

Zdjecie poglgdowe

najbardziej wymagajgce kontrole jakosci. 36 |W000376200*
+ Wyjatkowo gruba, wodoodporna skéra, 37 |W000376201*
chronigca przed iskrami. 38 |W000376202*
» Wytrzymate, lekkie, wygodne i bezpieczne. 39 |W000376203*
# Ergonomiczne, pochfaniacz energii w obcasie. 40 W000376204
« Wkiadka antyelektrostatyczna. 41 W000376206

42 W000376215
43 W000376216
44 W000376217
45 W000376218
46 W000376219*
47 W000376220*
48 W000376221*

* na zgdanie

2012-637

# Bardzo lekkie i wytrzymate.
+ Miekka, odporna na scieranie podszewka.
« Wysciotka oddychajgca, odporna na Scieranie.




2012-638

2012-639

OBUWIE OCHRONNE DO SPAWANIA
ULYSSE TOTALE

Osfona palcéw | Plytka antyprzebiciowa m

Stal ‘ Niemetaliczna ‘ PU/guma nitrylowa ‘ Skéra licowa

g « Wydtuzony, zewnetrzny jezyk zapewnia mm
= dodatkowa ochrone przed niewielkimi 5
é‘» odpryskami stopionego metalu. zj \‘:vvgzz:::::
S « Wysokiej jakosci, gruba, wodoodporna 38 |W000376255"
skdra licowa. 39 | W000376256*
# Podeszwa zewnetrzna odporna na 40 W000376257
skrecanie, odporna na kontakt z olejem 7 W000376258
i weglowodorami. 42 | W000376259
* Niezwykle wytrzymaty. 43 | W000376260
o Szeroka przyszwa, nie uciska stopy. 44 W000376261
# Bardzo miekka podszewka zapewniajgca 45 W000376262
stopie odpowiedni komfort. 46 |W000376263*
« Niezwykle wytrzymate i dtugotrwate. 47 |W000376264*
o Podeszwa antyelektrostatyczna. 48 |W000376265"
+ Wyscidtka oddychajaca, odporna na " na zqdanie
Scieranie.
« Podeszwa odporna na wysoka
temperature.

FUSION TOTALE

Osfona palcow Ptytka antyprzebiciowa m

Stal Niemetaliczna ‘ PU/guma nitrylowa ‘ Skéra licowa

« Wydtuzony, zewnetrzny jezyk zapewnia mm

dgdatkswq.oihrgne przed r;|e|W|eIk|m| 7 e
odpryskami stopionego metalu.
pry piones 37 |W000376241*

« Wysokiej jakosci, gruba, wodoodporna % | WoenEEE

g ;k(:jra licowa. ] 39 |W000376243*
3 « Podeszwa zewnetrzna odporna na
? skrecanie, odporena na konptakt z olejem i? ngz:;z:
% i weglowodorami. B | R
« Niezwykle wytrzymaty. ) W000376247
« Szeroka przyszwa, nie uciska stopy. 44 W000376248
# Bardzo miekka podszewka zapewniajgca 45 W000376249
stopie odpowiedni komfort. 46 |W000376250*
« Niezwykle wytrzymate i dtugotrwate. 47 | W000376251*
« Podeszwa antyelektrostatyczna. 48 | W000376252*
+ Wysciétka oddychajaca, odporna na * na Zgdanie
Scieranie.

# Podeszwa odporna na wysokg temperature.
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REKAWICE OCHRONNE

| Kryteria wyboru: skéra licowa czy dwoina? |

+ Dwoina = odpornos$¢ na wysokg temperature, wygoda i ochrona podczas spawania MMA & MIG/MAG
# Skora licowa = elastycznosc¢ i dobra chwytnos¢ podczas spawania TIG

Ochrona podstawowa Spawanie MIG/MAG Spawanie TIG

[termoodporne, podszewka z tkaniny]
. b Y
gk‘- |

~

N
LONG BASIC

STOPCALOR TIG

T4 =
R \’ ?
~ L-« g
LONG BASIC + STOPCALOR +

e
=

| UNIVERSEL

Europejskie normy dla rekawic ochronnych i spawalniczych

m EN 388 EN 12477

Podstawowe wymagania dla rekawic: Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi  Rekawice spawalnicze
bezpieczenstwo, wygoda i elastycznos¢ A: odpornos¢ na Scieranie (0-4) A: odpornos¢ na Scieranie (0-4)
* Wszystkie rekawice spetniaja wymagania norm B: odpornos¢ na przeciecie (0-5) B: odpornos¢ na przeciecie [0-5]
europejskich i posiadajg oznaczenie CE. C: odpornos¢ na rozerwanie (0-4] C: odpornos¢ na rozerwanie (0-4)
« Piktogramy wskazujg, ze jednostka certyfikujaca D: odpornos¢ na przektucie (0-4] D: odpornos¢ na przektucie (0-4]
przetestowata rekawice, potwierdzajac

spetnienie norm CE. EN 407 A: odporno$¢ na palnos¢ (0-4)
. . . " . B: odpornos¢ na kontakt

" EN0, s sponet akse mymog o 0chrona przed goracem/ogniem 2 goracym przedmiotemn (0-4

EN 388’i EN 407, A: odparnoé¢ na palnoéc (0-4) C: odpornoéc na ciepto
Panizej piktogramu znajduja sie cyfry i litery ESELIEE LGl ST C I konwekcyjne (0-4]
okreslajgce poziom odpornosci rekawicy na ‘ przedmlt?tlem [(_M] _ E: Badanie rezystancji skrosnej
dane zagrozenie (wyzsza cyfra oznacza wiekszg C: odpornosc na ciepto konwekeyjne (0-4) (0-4
odpornosc). Symbol X" w opisie rekawic w dalszej D: oporno$¢ na promieniowanie cieplne (0-4]
czesci rozdziatu oznacza, ze badanie nie zostato E: odpornos¢ na mate odpryski stopionego

wykonane lub nie ma zastosowania. metalu (0-4]
F: odpornosc na duze odpryski stopionego
metalu (0-4)



REKAW'CE OCHRONNE EN 420 - EN 388 - EN 407

LONG BASIC

Rekawice spawalnicze LONG BASIC przeznaczone sg do ochrony
dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG oraz sporadycznego
kontaktu z elementami, ktorych temperatura nie przekracza 100°C. '

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

1

Opis

# Krdj amerykanski z kciukiem ptetwowym i dodatkowym
wzmocnieniem na palcu wskazujgcym.

o Wewnetrzna czes¢ dtoni i kciuk wykonane z naturalnej,
termoodpornej dwaoiny.

« Wzmocnienie szwéw na gornej czesci kciuka i u podstawy palcdw.

« Mankiet rekawicy wykonany z naturalnej dwainy, o dtugosci 150 mm
[#5 mm] i grubosci1,3 mm.

« Catkowita dtugosc rekawicy 350 mm [rozmiar 10] £5 mm.

« Szwy z witkna para-aramidowego (niepalne i odporne na odpryskil.

« Czerwone wykonczenie na kofcu mankietu.

# Rozmiar: 10.

W000380517

Normy i kategoria bezpieczenstwa e e

« Rekawice zostaty przetestowane przez Ograniczenie dziatania ochrony
kompetentng jednostke certyfikujaca. g « Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
« Kategoria bezpieczenstwa o0 temperaturze powyzej 100°C.
i sprawno$¢ manualna =5 EN 388 EN 407 « Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami

LONG BASIC +

Rekawice spawalnicze LONG BASIC + przeznaczone sg do ochrony
dtoni podczas spawania MMA/MIG/MAG oraz sporadycznego
kontaktu z elementami, ktorych temperatura nie przekracza 100°C.

2014-615

Opis

# Krdj amerykanski z kciukiem ptetwowym i dodatkowym
wzmocnieniem na palcu wskazujgcym.

& Wewnetrzna cze$¢ dtoni i kciuk wykonane z naturalnej dwainy.

«+ Wzmocnienia wykonane z niebieskiej dwoiny zapewniajgce wyzszg
ochrone wewnetrznej strony kciuka i palca wskazujgcego.

& Wzmocnienie szw6w na gornej czesci kciuka i u podstawy palcow.

+ Mankiet rekawicy wykonany z naturalnej dwainy, o dtugosci 150 mm
[#5 mm] i grubosci1,3 mm.

« Catkowita dtugosc rekawicy 350 mm (rozmiar 10] +5 mm.

* Szwy z wtdkna para-aramidowego
[niepalne i odporne na odpryski).

# Rozmiar: 10.

Zdjecie poglgdowe

W000382262

Normy i kategoria bezpieczenstwa 127 10X

« Rekawice zostaty przetestowane przez Ograniczenie dziatania ochrony
kompetentng jednostke certyfikujaca. @ « Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
« Kategoria bezpieczenstwa 0 temperaturze powyzej 100°C.
i sprawno$¢ manualna =5 EN 388 EN 407 o Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami

39



40

REKAWICE OCHRONNE

UNIVERSEL

Rekawice spawalnicze UNIVERSEL przeznaczone sg

do ochrony dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG/TIG.
Czesc chwytna wykonana ze skory licowej, gwarantujacej
doskonata sprawnos$¢ manualna.

Opis

o Kroj amerykanski z kciukiem ptetwowym i dodatkowym
wzmocnieniem na palcu wskazujgcym.

o Wewnetrzna cze$¢ dtoni, palca wskazujgcego i kciuka wykonane J
ze skory licowej, zapewniajgcej doskonata elastycznosc i chwytnosc.

« \Wzmocnienie szwéw na gornej czesci kciuka i u podstawy palcdw.

+ Mankiet rekawicy wraz z wykonczeniem wykonany z naturalnej
dwoiny, o dtugosci 150 mm (=5 mm] i grubosci 1,3 mm.

» Catkowita dtugosc rekawicy 350 mm [rozmiar 10] £5 mm.

« Szwy z widkna para-aramidowego (niepalne i odporne na odpryski).

« (zerwone wykonczenie na koricu mankietu.

+ Rozmiar: 10.

W000380518

Normy i kategoria bezpieczefistwa 122 aIXX

+ Rekawice zostaly przetestowane Ograniczenie dziatania ochrony
przez kompetentng jednostke certyfikujaca. g o Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
« Kategoria bezpieczenstwa 0 temperaturze powyzej 50°C.
i sprawno$¢ manualna = 5. EN 388 EN 407 « Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami.

EN 420 - EN 388 - EN 407

2014-607

4

Zdjecie poglgdowe

REKAWICE SPAWALNICZE

UNIVERSEL

Rekawice spawalnicze STOPCALOR przeznaczone s
do ochrony dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG
oraz kontaktu z elementami, ktdrych temperatura
nie przekracza 100°C.

Opis
# Krdj amerykanski z kciukiem ptetwowym.

+ Wykonane z barwionej na kolor czerwony dwaoiny,
termoodporny materiat o grubosci 1,3 mm (20,2 mm).

« Szwy wykonane z wtdkna para-aramidowego
[niepalne i odporne na odpryskil, wzmocnione dwoing.

o Wewnetrzna czes¢ rekawicy wykonana z jednego kawatka skary.
« Mankiet o dtugosci 145 mm (5 mm] z podwojng warstwa tkaniny.
« Catkowita dtugosc¢ rekawicy 350 mm

[rozmiar 10] (=5 mm). -
|\ [ C1AN  W000380511

¢ Rozmiar: 10.

Normy.l kategorla bezpieczenstwa e e
+ Rekawice zostaty przetestowane

przez kompetentna jednostke certyfikujaca. g
» Kategoria bezpieczefstwa

i sprawno$¢ manualna = 5. EN 388 EN 407

Ograniczenie dziatania ochrony

« Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
o0 temperaturze powyzej 100°C.

« Nie uzywac do kontaktu z chemikali

2074-604

Zdjecie poglgdowe



REKAW'CE SPAWALNICZE | EN 420 - EN 388 - EN 407 - EN 12477-A

STOPCALOR +

Rekawice spawalnicze STOPCALOR + przeznaczone s3

do szczegdlnej ochrony dioni podczas spawalnia MMA oraz
MIG/MAG a takze podczas kontaktu z elementami, ktérych
temperatura nie przekracza 100°C. Cze$¢ chwytna wykonana

ze skory licowej gwarantujacej doskonata sprawno$¢ manuaina.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

1

Opis

# Krdj amerykanski z kciukiem ptetwowym.

« Wierzchnia czes¢ rekawicy i mankiet wykonane z barwionej na kolor
niebieski dwoiny o grubosci 12 mm (0,2 mm) odpornej na scieranie.

o (zes¢ chwytna wykonana ze skory licowej, zapewniajgcej doskonata
elastycznosc i sprawnos¢ manualng.

« Szwy wykonane z nici bawetnianych.

& Wewnetrzna czes¢ rekawicy wykonana z jednego kawatka skary.

« Mankiet o dtugosci 145 mm [+5 mm] z podwdjna warstwa tkaniny.

» Catkowita dtugosc rekawicy 350 mm [rozmiar 10] £5 mm.

Zdjecie poglgdowe

W000382261

« Rozmiar: 10.
. . . , 2131 413X4X :
Normy i kategoria bezpieczenstwa
« Rekawice zostaty przetestowane przez @ Ograniczenie dziatania ochrony
kompetentng jednostke certyfikujaca. o Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
+ Kategoria bezpieczenstwa i sprawnos¢ EN 388 EN 407 0 temperaturze powyzej 100°C.
manualna = 3. + Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami.

STOPCALOR ALU

Rekawice spawalnicze STOPCALOR ALU przeznaczone s3 do
szczegolnej ochrony dtoni podczas ciezkich prac spawalniczych
MIG/MAG oraz kontaktu z elementami, ktorych temperatura
nie przekracza 100°C.

2013-117

Opis

« Kroj amerykanski z kciukiem ptetwowym.

o (zes¢ chwytna wykonana z barwionej na kolor czerwony
termoodpornej dwoiny, podwdjne szwy z bawetny impregnowanej
substancjami mineralnymi (garbniki na bazie soli chromu).

« Spodnia czes¢ mankietu z naturalnej dwoiny bydlecej,
podszyta podwajnie tkaning bawetniang.

& Mankiet z jednego kawatka drapanej tkaniny Kevlar.

Wzmocnienie z folii aluminiowej, przyszytej na wierzchu mankietu.

« Szwy wykonane z wtdkna para-aramidowego (niepalne i odporne
na odpryskil, wzmocnione dwoing.

« Mankiet o dtugosci 145 mm (x5 mm] z podwojng warstwa tkaniny.

Zdjecie poglgdowe

» Catkowita dtugos¢ rekawicy 355 mm [rozmiar 10) 5 mm). m TR
« Czerwone wykonczenie na kofAcu mankietu.
« Rozmiar: 10.
. . . , 3143 41344X
Normy i kategoria bezpieczenstwa
« Rekawice zostaty przetestowane przez @ Ograniczenie dziatania ochrony
kompetentna jednostke certyfikujaca. o Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami
+ Kategoria bezpieczenstwa i sprawnos¢ EN 388 EN 407 0 temperaturze powyzej 100°C.
manualna = 3. + Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami.

4



RE KAWICE SPAWALNICZE EN 420 - EN 388 - EN 407 - EN 12477-B

TIG

Rekawice spawalnicze TIG to wysoka jakos¢ wykonania,
zapewniajgca duzg elastycznos$¢ i sprawnos¢ manualng
podczas spawania gazowego i TIG. :
Opis "
« Rekawice ze skory jagniecej. | ¢
# Krdj amerykanski z kciukiem ptetwowym i dodatkowym

wzmocnieniem na palcu wskazujgcym.

o Palce i czes¢ chwytna wykonane ze skory licowej,
zapewniajgcej wiekszg kontrole i sprawnos$¢ dtoni podczas pracy. Rozmiar 9

« Mankiet z naturalnej dwoiny, dtugosc 145 mm (&5 mm). ‘2@,
W000380519

« Szwy wykonane z wtékna para-aramidowego (Q(/ m

[niepalne i odporne na odpryskil, wzmocnione dwoing. 4{0 Rozmiar 10
« Catkowita dtugosc rekawicy 360 mm (rozmiar 10) (+5 mm).
« Bardzo lekkie i wygodne! m 1000380520

' 21M 412X4X

« Doskonata elastyczno$¢ umozliwiajgca sprawne

manewrowanie palnikiem TIG. g
« Rozmiary: 9i10.

EN 388 EN 407

Zdjecie poglgdowe

Normy i kategoria bezpieczefistwa

+ Rekawice zostaty przetestowane przez
kompetentng jednostke certyfikujaca.
« Kategoria bezpieczenstwa i sprawnos¢ manualna = 5.

Ograniczenie dziatania ochrony
« Nie uzywac do kontaktu z przedmiotami o temperaturze powyzej 100°C.
« Nie uzywac do kontaktu z chemikaliami.

REKAWICE ROBOCZE

DOCKER

Wysokiej jakosci i wytrzymate rekawice robocze DOCKER

EN 388 - EN 420

2009-007

ze wzmocnionymi palcami i czescig chwytna. EN 388
Opis Normy i kategoria bezpieczeristwa
« Rekawice do przenoszenia przedmiotéw. & Rekawice zostaty przetestowane przez kompetentng
o (zes¢ chwytna wykonana ze skdry jednostke certyfikujaca.
licowej impregnowanej substancjami « Kategoria bezpieczenstwa i sprawnos¢ manualna = 5.
mineralnymi [garbniki na bazie soli . . . . g
chromul. Ograniczenie dziatania ochrony g
» (zes¢ wierzchnia wykonana z bawetny. + Stosowane przeciw zagrozeniom i:
mechanicznym w warunkach suchych. m Woo0381386 §
N

« Ptocienny mankiet.
o Elastyczny sciggacz w czesci wierzchniej.

Akcesoria: ostona termiczna m

Do spawania MIG/MAG i MMA. Ostona dtoni
stosowana w potaczeniu z rekawicami spawalniczym.

& Wymiary: 200 x 150 mm. + Odporna na gorgco i ptomienie.
& Mocowana na rekawicy za « Powtoka aluminiowa odbija
pomoca dwach elastycznych 95% promieniowania
opasek. cieplnego.
« Dwoina bydleca szyta ni¢mi + Podwajne szwy. m W000335162

2 Kevlar. o 2 sztuki w zestawie.



2011-461

ODZIEZ OCHRONNA

WELDCOT 2

Wygodna, lekka i wysoka kategoria bezpieczenstwa.
Innowacyjna technologia do ochrony przed goracem

Iy

i ogniem, f3czaca lekkosc i funkcjonalnosc.

Nowe widkno

modakrylowe

201-460

Zdjecie poglgdowe

niepalna odziez ochronna
Sktad: 60% modakryl, 38% bawetna, 2% tkanina antystatyczna.
Ciezar wtasciwy wtokna: 250 g/m?
Zgodno$¢ z normami:
« EN IS0 11612: 2008 - Odziez chronigca przed czynnikami gorgcymi
i ptomieniem ([nie adnosi sie do adziezy dla spawaczy i strazakow]
ze zmianami (A1-B1-C1]

« |EC 61482-2: 2009 - klasa 1 - Odziez chronigca przed zagrozeniem
porazenia tukiem elektrycznym

« EN SO 11671: 2007 - klasa 1 - A1 - Odziez ochronna do stosowania
podczas spawania i w procesach pokrewnych

« EN 1149-5: 2008 - Odziez ochronna - Wtasciwosci elektrostatyczne.

ENISO ENISO
c € 11612 A braga | &l | 116112007 ﬁ s
A1B1C1 =/ Class 1 - A1

Organizacja certyfikujaca - kontrola przebiegu produkcji
I BTTG - jednostka certyfikujgca - N° 0339

0

-

Zdjecie poglgdowe

e .
g g Uwaga:
S 3 dobierz swoj
Q > .
2 § rozmiar na
S 8 podstawie
< e .
ponizszej G
v tabeli.
=
g
§ Rozmiar
% europejski 0 e G
N S 46 | 170-176 | 88-92 | 76-80
M 48 | 176-182 | 92-96 | 80-84
M 50 | 176-182 | 96-100 | 84-88
m 1-spodnie m 3 -kombinezon 4-ptaszcz 5 - kaptur L 52 | 176-182 | 100-104 | 88-92
S W000372262 W000372268 W000372248 W000372242 W000372256 L 54 | 182-188 | 104-108 | 92-96
M W000372261 W000372267 W000372249 W000372243 W000372255 XL | 56 | 182-188 | 108-112 | 96-100
L W000372260 W000372266 W000372253 W000372244 W000372254 XL | 58 | 182-188 | 112-16 | 100-104
XL W000372259 W000372265 W000372252 W000372245 - XXL | 60 | 188-194 | 116-120 | 104-108
XXL W000372258 W000372264 W000372251 W000372246 - XXL | 62 | 188-194 | 120-124 | 108-112
XXXL W000372257 W000372263 W000372250 W000372247 - XXXL| 64 | 188-194 | 124-128 | T12-116

2008-149_ret
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Oferujemy naszym Klientom coraz szerszg
game narzedzi i akcesoriow spawalniczych
oraz Srodkéw ochrony indywidualnej

Marka WELDLINE jest znana i ceniona od lat na rynku. Dzieki statemu rozwojowi
WELDLINE moze zaoferowac klientom jeszcze wiecej: wysoka jakos¢, korzystng
cene oraz zgodnosc z najbardziej rygorystycznymi normami europejskimi.

www.weldline.eu/pl
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PRZEWODY | ZLACZKI

Dostepne sg dwa typy przewodow:

Przewody spawalnicze HO7RN-F

Przewody trzyzytowe do instalacji jednofazowych lub czterozytowe
do instalacji tréjfazowych. Oznaczenie pradowe okre$la dopuszczalny
prad maksymalny, zgodny z wymaganiami IEC 287.

Standard: HO7RN-F

Przewody spawalnicze HOIN2-D/E

Przewody miedziane jednozytowe stosowane jako przewody elektrodowe

oraz jako przewody masowe. Oznaczenie pragdowe okresla dopuszczalny

prad maksymalny, zgodny z wymaganiami IEC 287.

W przypadku potaczen o dtugosci powyzej 10 m, konieczne jest zastosowanie
przewoddw o wiekszym przekroju.

W przypadku przewoddw masowych i elektrodowych europejska dyrektywa
niskonapieciowa (2006/95/WE] naktada obowigzek zgodnosci z jednym z dwdch
panizszych standarddw. Oznacza to, ze z powod6w zagrozenia bezpieczeristwa
[brak wytrzymatosci na odpryskil, przewody PVC nie moga by¢ stosowane jako

przewody spawalnicze, gdyz nie spetniajg one wymogoéw powyzszej dyrektywy.

Standard: HO1N2-E Standard: HO1IN2-D
2yty wielodrutowe zyty wielodrutowe
o0 zwiekszonej gietkosci o0 normalnej gietkosci

I_Dokumentv referencyjne: _I

- Standard HO7RN-F dla przewodoéw
spawalniczych zasilajacych

- Standard HOTIN2-E lub HOTIN2-D dla
przewodow masowych i elektrodowych

- Norma zharmonizowana CENELEC HD 516
S2:1997 / HD 22.6

- Zmiana w § 4.4.5 dokumentu po poprawce
A1: 2003

- Komunikat KE (01/02/2005]) w ramach

I_wykonania dyrektywy niskonapieciowej. I

s
N
=}
S
S
R



PRZEWOQODY | ZLACZKI

Przewody HO7RN-F Wtyki kablowe
HO7RN-F standard DINSE

2007-814

w
=
(=]
a e N4
* Nr kat. Do taczenia przewodow 2
maxi . .
(sprzedaz na metry) spawalniczych EN 60974-12 o
. =3
3x1,5 mm?2 16 A W000010098 Oraz mocowania E
3x2,5 mm? 20 A W000010099 w urzqdz.enlach %
4x2,5mm? 20A W000010100 spawalniczych.
2
4x4mm 30 A W000010101 o6 * Nr kat.
4% 6 mm? 37A W000010102 pis (sprzedaz na metry)
2
4x10 mm 52 A W000010103 10-25 mm2 200 A W000010559
2 .
gqle]) EA 000010108 1- wtyk meski LG 400 A W000010560
2
4x25 mm 92 A W000010105 70-95 mm? 600 A W000010561
2
4x35mm 4 A W000010106 F o pe— SoTA SUOO0OTOEE:
* Zgodnie z EN 50565-1 [2014) — dla temperatury zyty 60°C 2 - wtyk zenski 35-50 mm? 400 A W000010563
i temperatury otoczenia 30°C. 70-95 mm? 600 A W000010564
Meski + zeiis 35-95 mm? 600 A W000010641

Przewody HOTN2-D/E

0 zwiekszonej gietkosci (HOIN2-E] — O normalnej gietkosci (HOTN2-D)

* 0 zwiekszonej gietkosci 0 normalnej gietkosci
mext [HOTN2-E) [Ho1N2-D)
wcyklu100% | wcyklu60% | wcyklu35% (sprzedaz na metry) m (sprzedaz na metry)

16 mm? 135 A 139 A 150 A W000010137 \W000260274 W000260272
25 mm? 180 A 190 A 2BA W000010138 W000260275 W000260273
35 mm? 25A 243A 279 A W000010139 W000260276 W000260271
50 mm?2 285 A 316 A 371A W000010140 W000260277 W000260270
70 mm?2 355 A 403 A 482 A W000010141 W000260278 W000260269
95 mm? 430 A 498 A 606 A W000010142 W000260279 W000260268
120 mm? 500 A 587 A 721A W000010143 - -

* Zgodnie z EN 50565-1(2014] — dla temperatury otoczenia 25°C

Koncowki oczkowe

2007-755

+ Wykonanie srubowe
« Srednica: 16 mm
« Przekrdj przewodu: 50-70 mm?

+ Wykonanie $rubowe o m
y « Wykonanie srubowe 1000010640

2007-752

2007-754

2007-753

# Srednica: 1 mm « Wykonanie $rubowe

o Przekrdj przewodu: 0-25 mm? o Srednica: 14 mm U B

- , « Przekréj przewodu: 35-50 mm? . )
— o Przekrgj przewodu: 25-35 mm # Srednica: 16 mm
. m W000010096 « Przekrdj przewodu: 70-100 mm?

m W000010095
m W000335165

+ Wykonanie srubowe

47



i _ . EN 60974-13

ZACISKI MASOWE

Dobdr odpowiedniego zacisku
zalezy od kilku parametrow.

Najwazniejszym jest maksymalny prad, jaki bedzie
przeptywat przez zacisk.

Nastepnie istotny jest rodzaj styku. Do prac typowych
lub lekkich wystarczg stalowe zaciski HIPPO lub
mosiezne zaciski CROCODILE . Do prac ciezkich i bardzo
intensywnych powiniene$ wybrac zaciski MUSCLOR,
DRAGON |ub SERRE-JOINT .

Wreszcie zaciski MAGNETIC — idealne do spawania
duzych elementow oraz zaciski ROTARY do ciezkich prac
przemystowych, pozwalajace na obracanie sie przewodu
wokat zacisku masowego i unikniecie skrecania sie
przewodu spawalniczego.

Zaciski do typowych zastosowan

[ 1

Krvteria WVboru ‘ Rozwarcie szczek

(mm)
HIPPO 200 200 38
HIPPO 400 400 50
HIPPO 600 600 50
CROCODILE 300 300 38

I_ CROCODILE 600 600 38 _I

CROCODILE 300 / 600

HIPPO 200/ 400/ 600

e s

S

2004-634

2007-756

Zalety: Zalety CROCODILE 300: CROCODILE 300
# Prosty zacisk stalowy. « Mosiezne zaciski. m W000010577

« Mosiezne szczeki.

HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600

m 000010579 m 000010580 W000010597 Zalety CROCODILE 600: CROCODILE 600
« Bardzo dobry kontakt z elementem m W000010578

spawanym.
Dane techniczne: Dane techniczne:
HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600 CROCODILE 300 CROCODILE 600
Prad (A) 200 przy 35% 400 przy 35% 600 przy 35% Prad (A) 300 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm? 25 70 70 @ przewodu (mm?) 50 95

Ciezar 208 g 362 ¢ 376 g Ciezar 405¢ 634¢g




ZACISKI MASOWE

MAGNETIC 500/ 600

2004-644

MAGNETIC 500

Zalety: W000010553
o Duza powierzchnia styku.
« Moze by¢ umieszczony MAGNETIC 600

blisko miejsca spawania,
zapewniajgc dobre
przewodzenie pradu.

W000010554

Dane techniczne:

MAGNETIC 500 MAGNETIC 600
Prad (A) 500 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm?) 70 95
Ciezar 815 g 1722 ¢

Zaciski do ciezkich
prac przemystowych

-

Rozwarcie szczek

Kryteriawyboru‘ ‘

(mm)
MUSCLOR 300 300 38
MUSCLOR 600 500 38
SERRE-JOINT 500 500 60
SERRE-JOINT 800 800 75
DRAGON 600 600 38

L
MUSCLOR 300/ 600

2004-638

MUSCLOR 300
Zalety: W000010583
# Zacisk mosiezny do ciezkich

prac spawalniczych, duza MUSCLOR 600

sita zacisku szczek. m W000010584
Dane techniczne:

MUSCLOR 300 MUSCLOR 600

Prad (A) 300 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm?) 50 95
Ciezar 480 g 762 g

Zaciski do duzych element

-

Kryteria wvboru‘ ‘

[mm)
MAGNETIC 500 500 N/A
MAGNETIC 600 600 N/A
ROTARY 800 800 82
ECR1500-1 1500 N/A

ROTARY 800

Zalety:
«+ Masiezne zaciski.
+ Masiezne szczeki.

m W000010555

2009-296

Dane techniczne:
ROTARY 800

Prad (A) 800 przy 35%
@ przewodu (mm?) 2 x 95
Ciezar 3319¢g

—  SERRE-JOINT 500/ 800

Zalety zacisku SERRE-JOINT 500:

+ Mocowanie przewodu za pomocg
tulei mosieznej.

o Lepsza przyczepnosc dzieki duzej
sile zaciskowej.

Dane techniczne:
SERRE-JOINT 500 SERRE-)

Rozwarcie szczek

6w spawanych

-

SPAWANIE tUKOWE

ECR 1500-1

Zalety:
« Obrotowy zacisk masowy
do spawania fukiem krytym.

m W000374086

Dane techniczne:

ECR 1500-1
Prad (A) 1500 przy 100%
Ciezar 2614 g

SERRE-JOINT 500
\W000010987

!\6
2014-560

SERRE-JOINT 800

Zalety zacisku SERRE-JOINT 800:
+ Mocowanie przewodu za pomoca
tulei mosieznej.
o Lepsza przyczepnoSc dzieki duzej
sile zaciskowe;j.
« Trdjpozycyjny mosiezny element
dystansowy.

OINT 800

W000010988

Prad (A) 500 przy 35% 800 przy 35%
@ przewodu (mm?) 95 95

Ciezar 744 g 187¢g
Zalety:

« Mosiezne szczeki, gumowa ostona przewodu.

+ Mocowanie Srubowe zapewnia duzg
przyczepnosc.
Dane techniczne:

DRAGON 600
Prad (A) 600 przy 35%
@ przewodu (mm?) 95
Ciezar 816 g

2004-640

m W000010582
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MAGNETYCZNE ZACISKI MASOWE

MAGSWITCH (1]

ROK

Magnetyczne zaciski masowe i pozycjonery

Oszczednosc czasu dzieki szybszemu i prostszemu montazowi oraz wygoda
i bezpieczenstwo wynikajace z rzadszej koniecznosci operowania rekoma
i recznego ustawiania obrabianego materiatu.

Od odbioru materiatu, przez jego transport w obrebie zaktadu, po jego
obrobke — zacisk masowy MAGSWITCH poprawia bezpieczenstwo i zwieksza
wydajnos¢ pracy. MAGSWITCH to po prostu sprawniejsza praca.

Przypatrujac sie poszczegdlnym produktom, warto zwrdci¢ uwage
na okreslone cechy:
« Pefna kontrola nad zaftgczaniem/wytgczeniem.
« Precyzyjne ustawianie, magnesy nie przesuwajg sie wzgledem siebie.
# Spora sita — nadaje sie do wymagajacych zastosowan.
« Mocno trzyma sie cienkich arkuszy blachy.

MAGSWITCH to technologia, ktéra ,niewatpliwie zmienia
postac rzeczy”.




MAGNETYCZNE ZACISKI MASOWE

2012-602

2012-603

2012-604

Nazwa zacisku magnetycznego

2012-605

2012-607

2012-606

Przeznaczenie

P, A

2012-605

2012-608

I

© Zacisk masowy Magswitch 300 57 | 40 | 69 | 03 40 300 A W000373781
Btyskawiczne potaczenie
© Zacisk masowy Magswitch 600 66 | 101 | 69 | 08 89 600 A W000373782
© Zacisk katowy Magswitch Mini Multi Angle 65 | 72 | 32 | 08 40 N/A W000373783
Duza sita zacisku
O Zacisk katowy Magswitch Mini Multi Angle 300A | &7 | 89 | 2 | o036 67 300A W000373784
O Zacisk katowy Muti Angle 400 Mag-Vise 95 | 129 | 65 | 11 178 N/A W000373785
Duza sita magnesu
. . . po obu stronach
O Zacisk katowy Multi Angle 1000 Mag-Vise M6 | 184 | TIO | 425 | 446 N/A W000373786
© Zacisk Mag Square 150 65 | 40 | 40 | 03 67 N/A W000373787
Pozycjonowanie
z duzg sitg zacisku
O Zacisk Mag Square 600 06 | 52 | 75 | 15 268 N/A W000373788
© Nastawny zacisk katowy Pivot Angle 200 240 | 240 | 91 | 172 90 N/A 0d 22 do 270 stopni W000373789
@ Podnosnik reczny Magswitch Hand Lifter 60M | 40 | 20 | 60 | 064 | 7 N | e e | WOOO373750
éni H Przenoszenie duzych
m Podnosnik reczny akumulatorowv MagSWItCh 209 | 173 | 75 1,45 27 N/A element6w na stotach W000373791

Hand Lifter 60 CE

do ciecia
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MELOTKI/SZCZOTKI

2004-632

Mtotki spawalnicze

Dobor odpowiedniego mtotka zalezy od rodzaju
obrabianego materiatu (stal niestopowa czy
nierdzewna] oraz konstrukcji i materiatu trzonka
czy uchwytu.

Trzonek stalowy, uchwyt drewniany

Ciezar 660 g

Dhugosé  35mm W000010801

2005-271
2004-609

A Mtotek stalowy typu G, Trzonek stalowy, uchwyt gumowy
o owalny uchwyt (czerwony)
L Ciezar 410 g Ciezar 240 g

Dtugo$¢ 300 mm mWU°°010545 Dtugo$¢ 260 mm mwooﬂmﬂsﬂﬂ

2012-624

2012-058

Stal niestopowa, typ angielski,
uchwyt na sprezynie
Ciezar 290 g

Dtugos¢ 265 mm m W000335164

Mtotek do stali nierdzewnej

Ciezar 230 g

Dtugos¢ 255 mm m W000010556

Szczotki druciane

Szczotka z wiosiem stalowym Szczotka z wiosiem stalowym, Szczotka z wiosiem ze stali
z powtokq mosiezng, 4 rzedy 4rzedy nierdzewnej, 2 rzedy
e

K] v it R ] vovoes

0951-11
0951-13
0951-04

Szczotka z wiosiem ze stali Szczotka do aluminium Szczotka z wtosiem typu V
nierdzewnej, 4 rzedy ] vooosionee .y STAL NIESTOPOWA

m W000010165 W000335161

STAL NIERDZEWNA
\\[d’C1A  W000335160

Szczotka szczegodlnie
przeznaczona do
czyszczenia elementow
aluminiowych przed £
spawaniem TIG
lub MIG.

2007-815

il
©
s



NARZEDZIA
MAGLITE®

Latarki (opakowanie blistrowe)
Nawa | m | 2 [ » [ o |

Kalor Czarny

) Latarka, czarne etui,
W zestawie 2 baterie LR6 Latarka
Ciezar 106 g 21g 506 g 562 g
Srednica 18 mm - - -
Dtugos¢ 145 mm 254 mm 307 mm 369 mm
Rodzaj baterii 2LR6 2 LR20 3LR20 4 LR20
MAGLITE® | W000211967 | WO00021968 | W000211969 | W000211970

tadowarka MAG

o Akumulatorki niklowo-kadmowe (fadowarka w zestawie).
+ D0 1000 cykli tadowania.

Spoinomierz

« Dokfadny pomiar grubosci spoin ptaskich i naroznych do 90°.
« Podziatka 20 mm z dwoma noniuszami 1710 mm.

# 4 katy ukosowania: 90° - 80° - 70° - 60°.

o Dostarczany w skdrzanym etui.

m W000011041

GWARANCJA

Czesci zamienne do latarek
MAGLITE®

Oznaczenie Zrédta $wiatta ‘ \W000211654
Zapasowe zrddta Swiatta m
2D W000211973
Oznaczenie 3D W000211974
4D W000211975

Wskaznik
temperatury

o tatwy w uzyciu wskaznik temperatury.
« Dokfadnos¢ +1%.

Symbol Opakowanie
i temperatura 12 sztuk

100 (107°C - 213°F) W000010156
120 (121°C - 250°F] W000011042
150 (149°C - 300°F) W000010157
177 (177°C - 350°F) \W000011045
200 (198°C - 388°F) W000010158
250 [253°C - 488°F) \W000010159
300 (302°C - 575°F) W000010160
350 (343°C - 650°F] \W000010161
370 (371°C - 700°F] W000011043
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AKCESORIA

Szczypce MIG/MAG

[original FIX®)

Stuzg do:

« ucinania drutu
® (zyszczenia dysz
« odkrecania koncowki
o odkrecania dyszy

Do dysz @ 12-15 mm

Do dysz @ 15-18 mm

MARKERY

Pisak Valve Action®

Verlvie Actiorr
- H Mpai}rf NEarfcer

1415-26

Stojak magnetyczny

do uchwytow
MIG/MAG

Prosty stojak z podstawg magnetyczna zapewniajacy
bezpieczne podparcie uchwytu.

2004-979

Marker Valve Action jest szybkoschngcym pisakiem z ciektym barwnikiem, ktory
zapewnia trwate, odparne na Scieranie i warunki atmosferyczne oznaczenia,
bezpieczne dla prawie kazdej powierzchni. Najbardziej uniwersalny marker na
Swiecie. Barwnik nie zawiera ksylenu, jest bezpieczny dla zdrowia uzytkownika.

Oznaczenie m

Marker w kolorze biatym W000383103
Marker w kolorze z6ttym \W000383104
Marker w kolorze czerwonym \W000383105
Marker w kolorze niebieskim W000383106
Marker w kolorze zielonym \W000383107
Marker w kolorze czarnym \W000383108
Marker w kolorze pomararczowym | W000383109

Marker w s

A deoted Wi Sk IR

ztyfcie

Marker Quik Stik pozwala na delikatne oznakowanie niemal wszystkich rodzajow
powierzchni. Szybkoschnacy i trwaty, zapewnia intensywny kolor przez diugi czas.
Wytrzymata oprawka z tworzywa sztucznego z pokrettem do wysuwania sztyftu.

Nie brudzi rak, ubran i skrzynek
narzedziowych.

Marker w kolorze biatym \W000383113
Marker w kolorze z6ttym \W000383114
Marker w kolorze czerwonym | W000383115
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m \W000010802

Marker w
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2008-548

y

FLOWELD

# Przeznaczony do pomiaru

przeptywu gazu, dochodzacego

do uchwytu MIG/MAG.

« Maksymalny przeptyw: 20 I/min.

[Ar CO, lub mieszankal
o Doktadnos$c £10%
o Odporny na sttuczenie.

L [A'C1AN  \W000335159

tubie |

Marker Stylmark z metalowym zaworem kulkowym umozliwia
znakowanie niemal wszystkich powierzchni. Aluminiowa tubka.
Solidna koncéwka piszaca zapewnia doskonatg przyczepnosc
na powierzchniach chropowatych, zaolejonych i wilgotnych,
a takze przy oznakowaniach pionowych i putapowych.

Barwnik nie zawiera ksylenu,

jest bezpieczny dla zdrowia
uzytkownika.

W000383110

Marker w kolorze biatym

Marker w kolorze z6ttym

\W000383111

Marker w kolorze czerwonym | \WW000383112 ‘

807 i

Kreda steatytowa odporna
na temperature do 2000°C
i nie zanieczyszczajaca
spoin.

m \W000383116

Kreda spawalnicza
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3 SPAWANIE MMA

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Uchwyty spawalnicze

« Zestawy MMA (uchwyt elektrodowy + zacisk masowy + przewody]
« Uchwyty do ztobienia

« Elektrody do ztobienia

« Suszarki elektrod i topnika

« Akcesoria spawalnicze

Zaciski masowe, przewody, mtotki, podktadki ceramiczne i inne
— patrz rozdziat 2 ,Spawanie tukowe”



EN 60974-11

UCHWYTY SPAWALNICZE

Kryteria doboru uchwytu elektrodowego

nryteria doboru uchwytéw elektrodowych —I
podano na kolejnych stronach.
Uchwyt elektrodowy umozliwia stosowanie
elektrod o réznych srednicach do okreslonej
Srednicy maksymalnej.

o Ze wzgleddw bezpieczenstwa i higieny pracy wszyscy producenci w Europie
muszg zapewni¢ zgodnos¢ swych produktow z odpowiednimi normami
europejskimi.

Oznaczenie CE potwierdza zgodno$¢ produktu z tymi normami. ) ,
N i Dostepne sg dwa rodzaje uchwytéw
0ZNACZENIA CE. szczekowa, umozliwiajaca rozwarcie szczek
. . . . . do pewnego kata oraz zamkniete, ktdre
« Maksymalna Srednica elektrody jest kolejnym kryterium doboru uchwytu. comelis e usaee eyt
Ma ona scisty zwigzek z maksymalnym natezeniem pradu i wymagang I_Wjednej pozycji. _I

Srednicg przewodu elektrodowego.

Uchwyty Srubowe Uchwyty z dZzwignia

Bardzo dobry zacisk elektrody, uzyskany Bezpieczny zacisk elektrody umieszczonej pomiedzy
przez obrot rekojesci uchwytu. szczekami pod roznymi kgtami w uchwytach otwartych,
fatwe pozbycie sie ogarka.

2004-493

2004-215¢



UCHWYTY SPAWALNICZE
Srubowe uchwyty elektrodowe

TWIST 200/ 400

2004-488

Cechy produktu:
« Ekonomiczny uchwyt elektrodowy
+ Klasa izolagji: A.
« Dobrze wywazony, gumowa rekojes¢, zacisk lewostronny.

Dane techniczne:

TWIST200 TWIST 400 U
Prad (A) 200 przy 35% 300 przy 35% W000010565
@ przewodu (mm) maks. 25 maks. 50
@ elektrody (mm] maks. 3,2 maks. 5,0 TWIST 400
Ciezar 335 g 480 g

VESTALETTE 250

Cechy produktu: Dane techniczne:
o Lekki, w petni izolowane Prad (A) 250 przy 35%
czes’ci metalowe @ przewodu [mm] maks. 35
o Klasa izolacji: A. @ elektrody (mm] maks. 4,0
Ciezar 295 ¢g

W000010035 \W000010883*

STUBBY 400

2004-215r

Cechy produktu: Dane techniczne:
o Jednoczesciowa gtowica Prad (A) 400 przy 35%
wzmocniona wtdknem szklanym. @ przewodu (mm] maks. 70
o Dostepne czesci zamienne, @ elektrody (mm] maks. 6,3
wydtuzajgce trwatos$¢ uchwytu. Cigzar 450 g

Zacisk prawostronny.
« Klasa izolacji: A.

m W000010036 \W000010879*

Czesci zamienne

MASTER - Gtowica W000011082
STUBBY - Gtowica W000260716
MASTER - Izolacja W000011083
STUBBY/MASTER - Sprezyna W000011084
STUBBY/MASTER - Rekojes¢ W000011077
STUBBY - Korpus W000011085
VESTALE - Rekojes¢ W000011086
VESTALE - Gtowica W000011087

: S
Kryteria wyboru ARV
Maksimum Maksimum

TWIST 200 3,2 25

TWIST 400 5,0 50

ol VESTALETTE 250 40 35
Srubowe

proste STUBBY 400 6.3 50

MASTER 400 8,0 95

VESTALE 500 8,0 95

IHIET CURVA 400 50 50
Srubowe

katowe CURVA 600 6.3 70

MASTER 500

Dane techniczne:

Cechy produktu:

# Jednoczesciowa gtowica Prad (A) 500 przy 35%

wzmocniona wisknem szklanym. 2 przewodu (mm) maks. 95
« Dostepne czesci zamienne, JGE S ) MRS
Ciezar 530 g

wydtuzajgce trwatos¢ uchwytu.
Zacisk prawostronny.
« Klasa izolacji: A.

W000010037 \W000010882*

VESTALE 500

Cechy produktu: Dane techniczne:

« Uchwyt do ciezkich prac Prad (A 500 przy 35%
spawalniczych. @ przewodu (mm) maks. 95
« Solidny i wytrzymaty. @ elektrody (mm) maks. 8,0
Ciezar 470 g

+ Gtowica wzmocniona
wiéknem szklanym,
zacisk lewaostronny.

 Klasa izolagji: A. m W000010038  W000010880*
CURVA 400/ 600

2004-497

Cechy produktu:
o Uchwyty katowe
« Klasa izolacji: B.

Dane techniczne:
CURVA400 CURVA 600 CURVA 400
Prad (A] 400 przy 35% 600 przy 35% m W000010573
@ przewodu (mm) maks. 50 maks. 70
@ elektrody (mm) maks. 5,0 maks. 6,3 CURVA 600
Ciezar 540 g 720g

* wersja liniowa
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UCHWYTY SPAWALNICZE

Zamkniete uchwyty elektrodowe z dzwignia [

SEGURA 300/400/ 600

2004-493

EN 60974-11

Kryteria wyboru

SEGURA 300
SEGURA 400
SEGURA 600
COBRA 300
OPTIMUS 300
OPTIMUS 400
OPTIMUS 500
TONG GRIP 400

8,0
8,0

Cechy produktu: SEGURA 300 SEGURA 400
+ Modele ekonomiczne.
[ [A’C1AN  W000010570 \[A'CIAN  W000010571
+ Rekojes¢ wykonana - -
z poliamidu SEGURA 600

termoplastycznego.
« Mosiezne szczeki.
« Klasa izolacji: B.

Dane techniczne:

SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600
Prad (A) 300 przy 35% 400 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm?) maks. 35 maks. 50 maks. 70
@ elektrody (mm? maks. 4,0 maks. 5,0 maks. 6,3
Ciezar 415¢g 570 g 590 g

W000010039 W000010881*

COBRA 300

Cechy produktu: Dane techniczne:

« Lekkie, do wielu zastosowar), Prad (A 300 przy 35%
« Klasa izolagji: A. @ przewodu (mm?) maks. 50
@ elektrody (mm? maks. 6,3
Ciezar 420¢g

TONG GRIP 400

2011-032

0947-67

OPTIMUS 300/400/500

OPTIMUS 300
Cechy produktu:
« Modele ekonomiczne. \W000010410
« Duza obcigzalnosc i dobry zacisk
elektrody. OPTIMUS 400
« Szczegdlnie przeznaczony do ciezkich O EREET
prac spawalniczych, zapewniajac
komfort pracy. OPTIMUS 500

« Klasa izolacji: A.

W000010412

Dane techniczne:

OPTIMUS300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500
Prad (A) 300 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35%
@ przewodu (mm?) maks. 35 maks. 50 maks. 70
@ elektrody (mm? maks. 4,0 maks. 5,0 maks. 6,3
Ciezar 415¢g 570 g 590 g
Cechy produktu: Dane techniczne:

« Uchwyt do ciezkich prac Prad (A] 400 przy 35%
spawalniczych. @ przewodu (mm? maks. 70
@ elektrody (mm?) maks. 6,3
m W000010622 Ciezar 500g

* wersja liniowa

2004-647



EN 60974-11

UCHWYTY SPAWALNICZE

Otwarte uchwyty elektrodowe z dzwignia [~

Kryteria wyboru

T | 32 25
CAIMAN 200 1400 l 600 Eﬁ':'m:i(;g 5,0 50
CAIMAN 600 6,3 70
SAMSON ECO 300 6,3 70

L

2004-491

SAMSON ECO 300

CAIMAN 200

<<

=

=

Cechy produktu: m W000010567 m Woo0010622 ;
« Ekonomiczny uchwyt elektrodowy CAIMAN 400 s
« Rekojes¢ wykaonana z poliamidu, m &
W000010568 7]

wzmocnionego wtéknem szklanym.

« Mosiezne szczeki. CAIMAN 600
« Klasa izolacji: B.

2004-648

m W000010569
Dane techniczne:
CAIMAN200  CAIMAN400  CAIMAN 600 Cechy produktu: Dane techniczne:
RS " . (o)
Prad (A) 200 przy 35% 400 przy 35% 600 przy 35% + LZejsza” wersja znanego Prad (A) _ 300 przy 35%
@ przewodu (mm? maks. 25 maks. 50 maks. 70 uchwytu elektrodowego @ przewodu (mm?] maks. 70
2
@ elektrody (mm?] maks. 3,2 maks. 5,0 maks. 6,3 SAMSON. lZ!.eI.ektrudy (mm?) maks. 6,3
Ciezar 370 g 425¢g 500 g « Klasa izolacji: A. Cigzar 450 g

Uchwyty do prac lekkich i hobbystycznych [~

. Al A4
Kryteria wyboru | W
Maksimum Maksimum
H 0 B BY 2 0 0 W000268399 HO"BBY 200 4,2 25
I_ CAIMY 200 3,2 25 _I

2004-496

CA.I.MY 200 m W000010576

Cechy produktu: Dane techniczne:

« Przemystowa konstrukgja, Prad (A) 200 przy 35% )
do lekkich prac @ przewodu (mm?) maks. 25 8
spawalniczych. @ elektrody (mm?) maks. 4,0 g

Cigzar 1359

Cechy produktu: Dane techniczne:
« Mate, ale profesjonalne Prad (A) 200 przy 35%
narzedzie do prac lekkich. @ przewodu (mm?] maks. 25
+ Klasa izolacji: B. @ elektrody (mm?) maks. 3,2

Ciezar 220g
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ZESTAWY SPAWALNICZE MMA

Zestawy akcesoriow do spawania elektrodami
otulonymi zawierajgce uchwyty elektrodowe,

zaciski masowe, przewody i wtyki.

Zalety:

« Gotowe do uzycia.

o Proste w uzyciu, przeznaczone do
wspotpracy ze wszystkimi Zzrédtami

pragdowymi.

o Oszczednost czasu, brak
koniecznosci montazu
poszczegblnych elementdow.

Dobor odpowiedniego zestawu
zalezy od kilku parametréw:

« Ztacza w zrédle pragdowym:

- do przewodow o przekroju 16 mm? i 25 mm?

z wtykiem o srednicy 9 mm.

- Do przewoddw o przekroju 35 mm? i 50 mm?
z wtykiem o $rednicy 13 mm (maks. 90 mm?.

« Zastosowanie i obcigzalnosc

Oznaczenie:

o Dwie pierwsze cyfry 0znaczajg srednice przewodu.
« Kolejne cyfry oznaczajg rodzaj ztacza.

KIT 25C25

Przeznaczenie:
« Zrédta pradowe o matej
obcigzalnosci, zastosowania
potprofesjonalne.

m W000011138
KIT 25C25+

Przeznaczenie:
& Zrodta pradowe o matej
obcigzalnosci, spawanie
elektroda do @ 4 mm.

m W000260683
KIT 25C50

Przeznaczenie:
» Zrédta pradowe o duzej
obcigzalnosci, spawanie
elektrodg do @ 4 mm.

m W000260684

Dane techniczne:
| max 200A przy 35%

Uchwyt spawalniczy  CAIMAN 200
Dtugos¢ przewodu 3 m

Zacisk masowy HIPPO 200
Dtugos¢ przewodu 3 m
Srednica wtyku 9 mm

Dane techniczne:
I max 300A przy 35%

Uchwyt spawalniczy SEGURA 300
Dtugos¢ przewodu 3 m

Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugosc przewodu 2 m
Srednica wtyku 9 mm

Dane techniczne:
I max 300A przy 35%

Uchwyt spawalniczy SEGURA 300
Dtugos¢ przewodu 3 m

Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugos¢ przewodu 3 m
Srednica wtyku 13 mm

-

Kryteria wyboru ‘

KIT 25C25
KIT 25025+
KIT 25C50
KIT 35C50
KIT 50C50
KIT 50C50+

KIT 35C50

Przeznaczenie:
& Zrédta pradowe o duzej
obcigzalnosci, spawanie
elektroda do @ 4 mm.

W000011139
KIT 50050

Przeznaczenie:
o Zrodta pradowe o duzej
obcigzalnosci, spawanie
elektroda do @5 mm.

KIT 50C50+

Przeznaczenie:
« Zrédta pradowe o duzej
obcigzalnosci, spawanie
elektroda do @ 6,3 mm.

m W000260682

| max przy ‘ Srednica

35% wtyku
200 A 9 mm
300 A 9mm
300 A 13 mm
300 A 13 mm
300 A 13 mm
400 A 13 mm

2009-163

Dane techniczne:
I maks 300A przy 35%

Uchwyt spawalniczy SEGURA 300
Dtugos¢ przewodu 4 m

Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugos¢ przewodu 4 m
Srednica wtyku 13 mm

Dane techniczne:
I max 300A przy 35%

Uchwyt spawalniczy SEGURA 400
Dtugosc¢ przewodu 4 m

Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugosc przewodu 4 m
Srednica wtyku 13 mm

Dane techniczne:
| max 400A przy 35%

Uchwyt spawalniczy SEGURA 600
Dtugos¢ przewodu 4 m

Zacisk masowy HIPPO 600
Dtugosc¢ przewodu 4 m
Srednica wtyku 13 mm




EN 60974-11 typ B

EN 60245-6

UCHWYTY DO ZLOBIENIA
FLAIR® 600 /1600

« Uchwyty do Ztobienia serii FLAIR® gwarantuja
wysoka jako$¢ wykonania.

« Przeptyw powietrza regulowany z uchwytu.

« Zalecane ci$nienie powietrza 7 baréw.

FLAIR® 600

2007-805_ret

Zdjecie poglgdowe

Dane techniczne:

FLAIR® 600 FLAIR® 1600
Prad 600 A 1600 A
Maks. @ elektrody 10 mm -3/8" 19 mm - 3/4"

<<
A s
@) sruba MRX 4 x10 mm (10 sztuk) W000010124 §
© ostona izolacyjna 2 sztuki] W000010125 =
wv
@ Dysza wiryskowa kompletna W000010127 ‘ W000011130
@ 1zolator dzwigni W000010128
0O zawor W000010129
Pierscien zabezpieczajacy (10 sztuk] W000010131
o FLAIR® 1600
@ Rekojest W000010132
0 Przycisk i gniazdo W000010133
Przewdd do uchwytu W000010134 W000011128

2007-804




ELEKTRODY DO ZtOBIENIA
WELDLINE posiada w ofercie

szeroka game elektrod
weglowych do ztobienia.

CARBONAIR

Elektrody zaostrzone

Nazwa Liczba sztuk Ciezar brutto I min Cisnienie Przeptyw Nr kat
$rednica x dtugosé (mm] w opakowaniu | opakowania [kg] (A powietrza (bar] [m3/n) :
100 078 150

UWAGA: przed uzyciem zapoznaj
sie z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie
internetowej

CARBONAIR 4 x 305 250 4,0 15 W000010645
CARBONAIR 5 x 305 100 1,08 200 250 4,0 15 W000010443
CARBONAIR 6,4 x 305 50 0,98 320 370 4,0 15 W000010444
CARBONAIR 8 x 305 50 134 400 450 55 40 W000010445
CARBONAIR 10 x 305 50 215 500 550 515 40 W000010446
CARBONAIR 13 x 305 50 3,55 800 1000 55 50 \W000010447

CARBONAIR PLUS

Elektrody z mozliwoscia faczenia

Proces wymaga zrddta pradowego MMA DC, uchwytu do ztobienia i sprezarki powietrza.

Nazwa Liczba sztuk Ciezar brutto I min I max Cisnienie Przeptyw Nr kat
$rednica x dtugosc [mm] w opakowaniu opakowania [kg)] A Al powietrza [bar] (m3/n) :
50 500 550 55 40

CARBONAIR PLUS 8 x 355 1,80 \W000010448
CARBONAIR PLUS 10 x 430 50 3,22 600 650 55 40 \W000010449
CARBONAIR PLUS 13 x 430 50 497 800 1000 518 50 W000010450
CARBONAIR PLUS 16 x 430 25 3,70 1000 1200 69 60 W000010451

CARBONAIR PLUS 19 x 430 25 517 1200 1400 6,9 60 W000010452




EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

SUSZARKI ELEKTROD

Suszarki przeno$ne

WELDRY PW8 / PW15 /372 N INOX

o Przenosne suszarki elektrod PW8 i PW15 przeznaczone sg pracy w poblizu
miejsca spawania. Zapobiegajg przed absorpcja wilgaci przez elektrody
i w efekcie ograniczajg zawarto$¢ wodoru w ztgczu spawanym.

UWAGA: przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki SDS, dostepnymi
na naszej stronie internetowej

o Suszarki PW8 i PW15 wyposazone sg w wygodny uchwyt do transportu.
Posiadaja wyjmowany kosz, utatwiajgcy szybkie wyjecie elektrod bez utraty
ciepta wewnatrz suszarki, oraz wbudowany, regulowany termostat.

& Termos 372 N INOX: regulacja temperatury do 120°C, grzatka z drutem
oporowym, umieszczonym wokdt pojemnika na elektrody, co pozwala na
réwnomierny rozktad temperatury.

SPAWANIE MMA

WELDRY 372 N INOX

|\ [d/C14N 000383150

2008-578

2008-579

WELDRY PW8

m W000120427
([LETAPZAY W000371464 WELDRY PW15

2014-698

Na zyczenie inne wykonania:
- Bez termostatu

-Z termometrem

- Zinnym zasilaniem
- Obudowa ze stali nierdzewnej lub powlekana

Dane techniczne WELDRY PW8 WELDRY PW15 WELDRY 372 N - INOX Wszystkie

Pojemnos¢ (liczba elektrod] 100 elektrod @ 3,25 mm ‘ 200 elektrod @ 3,25 mm ‘ 100 elektrod @ 3,25 mm suszarki WELDRY
Nastawy termostatu do 120°C dostarczane s
Pobér mocy 0130 kw 0,275 kW 0,230 KW Zzzl"szifav'vocd;m
tadownos¢ 5 kg 10 kg 5kg 0 dfug(.ljéaCiVZ m.
Zasilanie Jednofazowe 24 V lub 230 V - 50/60 Hz

Wymiary wewnetrzne 72X72 x470 mm 100 X100 x 470 mm 17 82,5 x 480 mm

Wymiary zewnetrzne 140 x 180 x 630 mm 180 x 220 X 630 mm 225 %535 mm

Ciezar netto 5 kg 8kg 55 kg




EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

SUSZARKI ELEKTROD

Suszarki stacjonarne do elektrod otulonych

WELDRY MW

o Suszarki MW przeznaczone sg do suszenia i przechowywania
elektrod otulonych.

« Zapobiegajg przed absorpcjg wilgoci przez elektrody
i w efekcie ograniczajg zawartos¢ wodoru w ztaczu spawanym.

2008-576

« Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa regulowane
termostaty do regulacji temperatury powietrza i elementéw
grzewczych.

WELDRY MW2

m W000120430

2008-577

WELDRY MW4

m W000120431

UWAGA: WELDRY MW6
przed uzyciem zapoznaj sie W000120454
z kartami charakterystyki SDS, m
dostepnymi na naszej stronie

internetowej
tadownos¢ 135 kg -3 000 elektrod* 270 kg - 6 000 elektrod™ 405 kg -9 000 elektrod*
Liczba potek 2 4 6
Elementy grzewcze 1 1 3 .
Maksymalna temperatura ReRegulowana do 15{EJ°E_— obieg powietrza SUSZVE\IIrSkZiv;\;IE(:.eDRY
gulowana do 300°C - elementy grzewcze
Pobér mocy 1,6 kW 2,7 kW 45 kW dostarczane 59
Zasilanie Jednofazowe - 230 V AC - 50/60 Hz Trojfazowe - 380 V AC - 50/60 Hz z prz.ev.vodem
zasilajgcym
Wymiary wewnetrzne (szer. x gt. x wys.) 720 X 510 X 350 mm 720 X 510 X 620 mm 720 X 510 X 890 mm o dtugosci2 m.
Wymiary zewnetrzne [szer. x gt. x wys) 830 x 690 X 760 mm 830 x 690 x 1040 mm 820 x 690 x 1310 mm

Ciezar netto 90 kg 123 kg 152 kg

iary opakowania (szer. x gt. x wys.) 850 x 710 X 780 mm 850 x 710 x 1060 mm 840 x 710 x 1330 mm
Ciezar brutto 95 kg 135 kg 160 kg

dla elektrod o Srednicy 3,25 mm

2008-616



SUSZARKI ELEKTROD

Suszarki do wielokrotnego suszenia
elektrod otulonych

WELDRY CW

# Suszarka przeznaczona do ponownego suszenia elektrod

przez nagrzewanie ich przez okreslony czas w temperaturze
pomiedzy 350°C a 420°C. W ten sposob eliminowana jest wilgoc¢
i gwarantowana jest dobra jakos¢ spawania bez pdzniejszego

ryzyka pekania i porowatosci ztacza spawanego.

& Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa
regulowane termostaty do regulacji temperatury powietrza

i elementdw grzewczych. Niezalezna regulacja cyklu suszenia

i przechowywania.

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie
internetowej

WELDRY CW3 WELDRY CW6 WELDRY CW9

2008-570

Na zyczenie inne wykonania:

[z systemem wentylacji]

WELDRY CWé

WELDRY CW3

W000120466

tadownos¢ 203 kg -4 500 elektrod* 404 kg -9 000 elektrod* 608 kg -13 500 elektrod*
Liczba potek 3 6 g9

Elementy grzewcze 3 6 9
Maksymalna temperatura Reguowann 49 500° - clementy grzewce

Pobér mocy 4,6 kW 9,1 kW 13,6 kW
Zasilanie Trojfazowe - 380 V AC - 50/60 Hz

Wymiary wewnetrzne (szer. x gt. x wys.)

560 X 740 X 560 mm

560 x 740 x 980 mm

560 X 740 X 1430 mm

Wymiary zewnetrzne [szer. x gt. x wys)

800 x 880 x1050 mm

800 x 880 x 1480 mm

800 x 880 x1880 mm

Ciezar netto 140 /144 kg 200/204 kg 266 /270 kg
Wymiary opakowania [szer. x gt. x wys.) 900 x 900 x 1050 mm 900 x 900 x 1500 mm 900 x 900 x 1900 mm
Ciezar brutto 150 /154 kg 215/219 kg 280/284 kg

* Liczby podano dla elektrod o srednicy 3,25 mm

EN 61000-6-2
EN 61000-6-3
EN 60204-1

2008-569

2008-571

WELDRY CW9

m W000120468

Wszystkie
suszarki WELDRY
dostarczane s
z przewodem
zasilajacym
o dtugosci2 m.

65

SPAWANIE MMA



EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

SUSZARKI TOPNIKA

Pojemniki do suszenia i przechowywania topnika

WELDRY FW

# Suszarka przeznaczona do wielokrotnego suszenia topnika przez
nagrzewanie przez okreslony czas w temperaturze pomiedzy
350°C a 420°C. Wewnetrzny pojemnik na topnik wykonany ze stali
nierdzewnej, odporny na korozje.

2008-572

o Elementy grzewcze umieszczone wewngtrz pojemnika zapewniaja
optymalne warunki suszenia topnika.

& Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa regulowane
termostaty do regulacji temperatury powietrza i elementdw
grzewczych. Niezalezna regulacja cyklu suszenia i przechowywania.

WELDRY FW100

2008-573

2008-574

WELDRY FW200

m W000120470

WELDRY FW400 ﬂ
m W000120471
UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie \J
z kartami charakterystyki SDS, Na zyczenie inne wykonania:
dUStQPnymi na "aSZE.J' stronie [z jednym lub dwoma zbiornikami - z pojedynczym
internetowej lub podwdjnym sterownikiem cyfrowym]
tadownos¢ 60 kg 160 kg 320 kg
Maksymalna temperatura . Regulowana do 35£°C obieg p0W|etrza WSZ.\/StkiE
egulowana do 500°C - elementy grzewcze suszarki WELDRY
Pobor mocy 4kW | 6.6 KW | 79 kW dostarczane sa
Zasilanie Trojfazowe - 380 V AC - 50/60 Hz z prz.ev.vodem
Wymiary wewnetrzne (szer. x gt. x wys.) 530 X390 x 640 mm 690 x 690 x 740 mm 690 x 630 x 740 mm (jeden zbiornik] 0 fi?flsjllzjﬁqc?lme
Wymiary zewnetrzne (szer. x gt. x wys) 670 x 710 x 1300 mm 825 x 819 x 1330 mm 1620 x 850 X 1340 mm g :
Ciezar netto 90 kg 16 kg 210 kg
dlegtosc dolnej sluzy zsypowej od ziemi El-=500 mm E =450 mm
Wymiary opakowania [szer. x gt. X wys.) 690 x 750 x 1320 mm 850 x 860 x 1350 mm 1640 x 870 x 1360 mm
100 kg 130 kg 225 kg




AKCESORIA SPAWALNICZE

Szczotka z wiosiem  Szczotka z wiosiem ze stali Mtotek, trzonek stalowy,
stalowym, 4 rzedy nierdzewnej, 4 rzedy uchwyt drewniany

m W000010163 o m W000010165

Ciezar 660 g
Dtugos¢ 315 mm

2004-632

0951-013

m W000010801
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SPAWANIE
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NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

o Uchwyty TIG

« Elektrody wolframowe




UCHWYTY TIG
WTT2

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy
do wielu zastosowan.

S

_=)
2
Obrotowy przegub

kulowy (w rekojesci
EB).

UCHWYTY
STANDARDOWE

(D)

Rekojes¢ wykonana
z odpornej na wysoka

temperature gumy
silikonowej.

Znormalizowane
czesci eksploatacyjne.

s ss

Rekoje

2010-688

RL

Chtodzenie powietrzem

MODEL anp:]

2010-685

WTT217

2010-686

WTT226

CyKl pracy przy 40°C 60% 80A 100 A 130A
35% 10 A 135A 180 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie oryginalne Dysza 710 mm @12 mm
Elektroda #1,6 mm #2,0mm @24 mm
Dtugosc¢ 4m 8m 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278878 | W000278923 | W000278883 | W000278918 | \W000278888 | \W000278914
(5B W000278879 | W000278922 | W000278884 | W000278917 | \W000278890 | W000278913
- S W000278877 | W000278929 | W000278881 | W000278920 | \W000278886 | \W000278916
(5B W000278875 \W000278882 | W000278919 | W000278887 | W000278915
Rekojes¢ Wtyk
V (przyt.9mm) | W000278876 W000278880 - - -
V
V (przyt.13mm) - W10529-17-4V| - W000278885 -
EB-FLEX S/ (5B W000382781 W000382782 | W000382783 | W000382784 | W000382785
Chtodzenie ciecza
CyKl pracy przy 40°C 100% 200A 320 A
60% 250 A 350 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie oryginalne Dysza 712 mm
Elektroda @ 2,4 mm
Dtugosc¢ 4m 8m 4m 8m
AL S W000278893 W000278906 \W000278897 W000278900
(5B W000278894 W000278905 W000278898 W000278899
Rekojes¢ 0 Wtyk | S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
(5B W000278892 W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX \W000382786 W000382787 \W000382788 W000382789

~

Bardzo elastyczny

Wityk:

Wzmocniona konstrukcja
wtyku zapewnia wiekszg
trwatosc.

Chtodzenie powietrzem

Chtodzenie ciecza

i wytrzymaty przewdd.

~
S
N
o
S
~

2016-206

2015-673

2016-206

2016-209



UCHWYTY TIG

Czesci zamienne do uchwytow WTT2 TIG

WTT20/9v | WTT217/17V (2]
WTT2 200 WTT226/26V
WTT218W
@ Kotpak tyiny krotki W000306398 W000306399 (3 )
@ Kotpak tylny sredni W000306400
@ Kotpak tyiny diugi W000306402 W000306403 0
@ 0-ring kotpaka tylnego W000306404 W000306405
@ Podktadka uszczelniajaca W000306396 W000306397 ®
@ Pierscieni izolacyjny tacznika pradowego W000270780 W000306395
710 W000306406 W000306411
716 W000306407 W000306412
720 W000306408 W000306413 (5]
o Tuleja zaciskowa
724 W000306409 W000306414
732 W000306410 W000306415
04,0 - W000306416 o -@
710 W000306376 W000306380
716 W000306377 W000306381
020 W000306378 W000270781 (61
o tacznik pradowy
724 W000306455 W000306382
o
732 W000306379 W000306383 (9] ® =
04,0 - W000306384 =
=3
764 W000306417 W000306423 =
r L] L] L] L] E
D60 | Woooiests | wonososezs Skrzynka z czeSciami zamiennymi 5
796 W000306419 W000306425
@ Dysza gazowa om2 W000306420 W000306426 Dostepne s3 dwa zestawy czesci zamiennych
7128 W000306421 W000306427 do uchwytéow WTT2.
16,0 W000306422 W000306428 Skrzynka do WTT29/9V/20W
7192 - W000306461 N m W000371535
48 W000306456 -
764 W000306457 W000306462 Skrzynka do WTT217/26/18W
@ Dysza gazowa diuga 7380 W000306458 W000306463 m —
796 W000306459 W000306464
m2 - Wi 4
_— - gn, 000306465
0 Pierscien uszczelniajacy ) W000306466 -
dyfuzora gazowego N
710 W000306385 W000306389 ] N
o
716 W000306386 W000306390 2
o
72,0 W000306460 -
0 Dyfuzor gazowy
024 W000306387 W000306391
732 W000306388 W000306392
74,0 = W000306393 ’
764 W000306429 W000306434 \
780 - W000306435
o Dysza do dyfuzara 796 W000306431 W000306436 I—
gazowego gn2 W000306432 W000306437 D fuzor azow
7128 W000306433 W000306438 v g v
916,0 ; W000306439 Dyfuzor gazowy zapewnia jednorodny
080 ) W000306467 i skupiony wokat elek.t_roFiy wolfrgmowm
T W000306468 przeptyw gazu, co umozliwiaznacznie lepsze
(@) Dysza diuga do dyfuzora ' spawanie w miejscach trudnodostepnych,
azowego - oo . a o
gazowes gn.2 000306469 niz przy uzyciu samej dyszy.
p128 - W000306470 I |




UCHWYTY TIG
PROTIGNGS &III'S

Gama uchwytow PROTIG zawierajgca 4 wykonania
z chtodzeniem powietrznym i 3 chtodzone ciecza.

Wszystkie uchwyty dostarczane sg w stanie gotowym do uzycia.

Zalety:
o (zesci eksploatacyjne i akcesoria pasujg do wszystkich uchwytéw PROTIG.
« Solidna metalowa, regulowana dZwignia, ktéra mozna ustawi¢ w dowalnej '
pozycji wzgledem rekojesci (tylko PROTIG Il S). T
« Neoprenowa ostona przewodu zapewnia dobre manewrowanie uchwytem.
+ W wykonaniu podstawowym zamontowane jest ztgcze (5B, dostarczane
z wtykiem bananowym.

Chtodzenie powietrzem

PROTIG 40
Cykl pracy 35% 125A 150 A 200 A 250 A
Cykl pracy 60% 80 A 100 A 130A 200A
_ Kotpak tylny dtugi
ggﬁg;?ésws Dysza 710 mm @12 mm
Elektroda 71,6 mm 22,0 mm 724 mm
Dtugosc¢ 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG III'S W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S Weyk CoB/5 W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | W000278400-2 | W000278401-2

PROTIGNG S

Ergonomiczny uchwyt z przyciskiem (EB).

PROTIG Il S

Zaokraglony uchwyt z dzwignia (RL).

Najlepsze uchwyty WELDLINE z zaawansowanym
wzornictwem ergo-design, wygodng rekojescia
gwarantujaca maksymalny komfort pracy.
Uchwyty zapewniaja optymalng jakos¢ spawania
i polepszaja komunikacje pomiedzy spawaczem

a urzadzeniem.

Klasyczne, zaokraglone uchwyty

TIG zostaty zaprojektowane tak,

aby zapewnic¢ najlepsze efekty
spawania w kazdej pozycji.

Modut dzwigni jest w petni regulowany
i moze by¢ ustawiony w dowolnej
pozycji wzgledem rekojesci.

2015-278

Przegub kulowy zapewnia
doskaonatg elastycznosc.
Pierwszy metr przewodu

za uchwytem posiada
skdrzang ostone, co zapewnia
zwiekszong trwatosc.

Modutowy system zapewnia
wieksza kontrole nad zrédtem
pradowym. Standardowo
wszystkie wykonania
wyposazone s3 W jeden przycisk.

Pleciona ostona przewodu zapewnia
petna elastycznosc podczas pracy

Specjalna konstrukcja
z metalowa dZwigniag

2011-005_ret
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UCHWYTY TIG

Chtodzenie ciecza

MODEL PROTIG 10W PROTIG 40W

Cykl pracy 100% 220 A \ 350 A \ 450 A
o Kotpak tylny diugi
Wyposazenie Dysza 712 mm @15 mm @14 mm
standardowe
Elektroda @ 2,4mm @40 mm #48mm
Dtugosc¢ 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG IS Wivk S W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2
PROTIG NG S Y W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 W000278407-2
I\ Niektdre urzqdzenia wymagajq zastosowania modutu WP10529-5, patrz strona 75.
Wtyki i adaptery
Wtyki Adaptery
Wtyki posiadajg kompaktowa i wytrzymata W przypadku starych uchwytdw z wtykiem centralnym, podtaczanych
konstrukcje, gwarantujacg wysoka jakos¢ wykonania. do urzadzen z oddzielnym wyjsciem gazowym, zastosuj W000306140.
Wszystkie weze wykonane sg z gumy i posiadaja 2
bardzo wytrzymaty oplot. =
=
=
Chtodzenie powietrzem é
‘ ——ie W przypadku uchwytéw z oddzielnym wyjsciem gazowym, podtgczanych
do urzadzen z gniazdem centralnym, zastosuj W000306141.
Dinse 9-13 mm - W000306139 Dinse 13-9 mm - 038055011

Chtodzenie ciecza

. =
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UCHWYTY TIG
PROTIGNGS &IIIS

Czesci eksploatacyjne

NOWOSC

Czedci eksploatacyjne WELDLINE to wysoki standard wykonania i gwarancja maksymalnej jakosci spawania i ochrony gazowe;j.

- = ==y ==
Spawanie Dyfuzor gazowy e dostarczany
z dyfuzorem @ o 0 0 jest z filtrem ei pierscieniem
gazowym uszczelniajacym @.
w miejscach Pierscien @ lub filtr @ mozna
trudnodostepnych R zamawiac réwniez oddzielnie.
PROTIG 40 W o E- o l O Dysze gazowe @ @ : dobor srednicy

Prad spawania (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
A~ izolator \W000306452 A B C B <rednica (mm) | . | . | o | . | 5
B - uszczelka dyszy W000167673
C- dyfuzor W000306454 \

Skrzynka z czeSciami zamiennymi

PROTIG 10 / 10W
Kompletny zestaw do wszystkich PROTIG 20
zastosowan. W zestawie tulejki zaciskowe, PROTIG 30
dysze gazowe, kotpaki i taczniki pradowe. PROTIG 40 / 35W

PROTIG 40W

System modutowy

Standardowo wszystkie uchwyty EB dostarczane sg z jednym
przyciskiem modutowym. Mozliwe jest zamdwienie uchwytu
z innym modutem sterujacym.

Uchwyt z jednym

przyciskiem modutowym -
~

2010-655_ ret

Pozostate moduty

o Patencjometr poziomy W000279370 (4,7 k() ‘ WP10529-3 (10 k()
e Potencjometr pionowy W000279246 (4,7 k(O] ‘ WP10529-4 (10 k0)
o Madut z 3 przyciskami WP10529-2

O oivignia W000279245 (4]

e

2071-005_ret

dutach sterowania dostepne
adku potencjometru nalezy
sterujgcy.

W000306441 z
W000306442 _ .

W000306443 ; %v 5
W000306444 $% g
W000306445 [

Regulowane gtowice uchwytu

Opcjonalnie dostepna jest ruchoma gtowica uchwytu, ktéra umozliwia
spawanie w miejscach trudnodostepnych. Do wyboru gtowice o matych
i duzych rozmiarach do uchwytdéw chtodzonych powietrzem lub ciecza.

2010-948

A\

=)

.

2010-949

Aby skompletowa¢ uchwyt dobierz korpus i gtowice.

- Korpus z chtodzeniem powietrzem (10/20) ~ \W000279381
- Korpus z chtodzeniem ciecza (10W) W000279382
- Gtéwka PROTIG NG 10/10W \W000279383
- Gtéwka PROTIG NG 20 W000279384



UCHWYTY TIG

Wspadlne czesci eksploatacyjne do uchwytéw RL i EB

| PRoTIGI0/10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 35W /40 PROTIG 40W

krotki \W000306220 W000306223 W000306223 \W000306225 W000306227
1~ Kotpak tylny Sredni W000306221 - - - -
dtugi W000306222 W000306224 W000306224 \W000306226 W000306228
2 - 0-ring kotpaka tylnego W000306229 W000306230 \W000306230 W000306231 W000306232
3 - Podktadka uszczelniajgca W000306210 \W000306211 W000306211 W000306212 o
71,0 W000306236 W000306241 W000306246 W000306252 -
21,6 W000306237 W000306242 \W000306247 W000306253 o
72,0 W000306238 \W000306243 \W000306248 W000306254 -
. . 024 W000306239 W000306244 W000306249 W000306255 W000306262
4 -Tulejka zaciskowa
725 \W000306259 \W000306260 \W000306261 - -
032 \W000306240 W000306245 \W000306250 W000306256 \W000306263
@4,0 - - W000306251 W000306257 W000306264
0438 o o o \W000306258 W000306265
5 - tacznik pragdowy — wszystkie Srednice W000306205 W000306206 W000306207 W000306208 W000306200
5* - tacznik pradowy Heavy Duty - - - *\W000306201 -
764 W000306269 \W000306273 \W000306277 \W000306277 -
p8 W000306270 \W000306274 \W000306278 \W000306278 o
79,6 W000306271 W000306275 \W000306279 \W000306279 -
6 - Dysza gazowa gn - - - - W000306282
7128 W000306272 \W000306276 W000306280 W000306280 -
714 = = = W000306283
0157 - - \W000306281 W000306281 -
0438 \W000306456 o o © o
764 W000306457 - \W000306462 \W000306462 -
g8 \W000306458 o \W000306463 \W000306463 © E
796 \W000306459 - W000306464 W000306464 - E
6L - Dysza gazowa dtuga <
gnz2 - - W000306465 W000306465 o =
7128 - - - - - =
714 = = = = = -
0157 - - - - -
7 - Pierscien uszczelniajacy dyfuzora gazowego \W000306210 W000306216 W000306216 W000306217 -
8 - Dyfuzor gazowy W000306213 W000306214 W000306214 W000306215 -
9 - Filtr dyfuzora gazowego W000306218 W000306219 W000306219 W000306219 -
78 \W000306284 \W000306287 \W000306287 \W000306287 -
79,6 W000306285 \W000306288 \W000306288 W000306288 =
10~ Dysza gazowa @12 W000306286 - - - -
do dyfuzora gazowego
0128 o \W000306289 \W000306289 \W000306289 ©
3157 - W000306290 W000306290 W000306290 -
g8 - W000306467 W000306467 W000306467 =
10L - Dysza gazowa dtuga 796 - \W000306468 \W000306468 \W000306468 -
do dyfuzora gazowego B1,2 - W000306469 \W000306469 \W000306469 -
7128 - W000306470 W000306470 W000306470 -

*W przypadku tqcznika prgdowego Heavy Duty, zastosuj dysze do dyfuzora gazowego

Tabela kompatybilno$ci: moduty wtykéw i przyciskow

Moduty wtykowe & & & & .
o’ %\ |

WP10529-5 WP10529-6 WP10529-7 WP10529-8 WP10529-9
ol
WP10529-5 jest obligatoryjny
1 przycisk . w niektorych przypadkach: prze-

(dzwignia francuska) czytaj ponizsza uwage!”

WP10529-2 | 3 przyciski® = IRt —

1 przycisk e (0 0 ya D oy wm
Rz Potencjometr 4,7 kQ pionowy l&.‘—-l KB . XG)

Moduty przyciskéw

W000279241 | 1 przycisk

\W000279245

1przycisk A e e
W000279370 | bt 47 k0 poziomy h!_l X0B) X @ X (5)
. 1przycisk P [ N R I
LA 2 Potencjometr 10 kQ poziomy h!‘]

4 | Tprzycisk @_, ______________________________
WP10529-4 Potencjometr 10 kQ pionowy LN

(1) Modut WP10529-5 jest obowigzkowy dla uchwytéw PROTIG z chfodzeniem cieczq wspotpracujgcymi z: Citotig Il DC, Prestotig Il DC, Prestotig/Citotig 240-310 AC/DC, Prestotig/Citotig 350W.
W przypadku innych urzqdzer nie jest konieczny. 2] Kompatybilne z: Invertec 300TPX/400TPX, Aspect 300, Prestotig/Citotig 315/415/315AC/DC [wtyk nie jest wymagany). Bl Kempatybilne z:
Prestotig 210 DC, Prestotig 310 DC, Prestotig 410 DC, Prestotig 240 ACDC, Prestotig 310 ACDC. [4) Kompatybilne z: Prestotig 210 ACDC, Prestotig 250 ACDC, Prestotig 350 ACDC. (5] Kompatybilne z:
Saxotech 170/220, Saxotig 160 ACDC, Prestotig 180/220 Pro. (6] Kompatybilne z wszystkimi urzgdzeniami Lincoln Electric ze sterownikiem noznym, Prestotig/Citotig 315/415/315AC/DC.




ISO 6848 - EN 26848

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Petna gama elektrod wolframowych:

M wolfram 100% Zalety produktu:
o Bardzo dobry cykl pracy e Bardzo stabilny fuk

™ wolfram + cer,
' + Doskonate zajarzanie « Wydtuzenie trwatosci

M wolfram + lantan, korcowki pradowej
M wolfram + metale ziem ~ UWAGA: _
rzadkich® przed uzyciem zapoznaj sie z kartami

charakterystyki SDS, dostepnymi na naszej
stronie internetowej

Kryteria wyboru

: m Stabilnos¢ | ,_. . .. | Odpornosc
Rodzaj Stal i stal tuky | Zajarzanie| Trwatos¢ | ooo. o
nierdzewna
*

WP - wolfram 100% *

WCe 20 - cer 2% * * * * ** * *
* % * k% *k | k)% kk*k | k%%

WLa 20 - lantan 2% * *** * * *kkk | kkk | kk*k

WS 20 - metale ziem * * * % kk | Kkk | *hx

rzadkich® 2%

* %% Doskonate ** Dobre * Srednie

(1 Metale ziem rzadkich = grupa 17 pierwiastkow uktadu okresowego, w tym skand (liczba atomowa 21), itr 39)
I oraz lantanowce o liczbie atomowej od 57 do 71 (w tym lantan i cer]. I




ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Nertal WP

Eh
o =]

10 503710250
16 503710251
2,0 503710252
24 503710506
25 503710268
3,2 503710507
4,0 503710254
4,8 503710510
6,0 503710256

1,0 503710530
16 503710531
2,0 503710533
24 503710534
32 503710537
4,0 503710538
4.8 503710539

1,6

WP - wolfram 100%

Stopy lekkie (koricowka zielona)

10 W000010009 c

16 W000010010 W000010375
2,0 W000010011 W000010376
24 W000010012 W000010377
3,0 W000010013 o

3,2 W000010014 W000010378
4,0 W000010015 W000335152

W(Ce 20 - cer 2%

Stal i stal nierdzewna (kRoricowka szara)

10 W000010022 c

16 W000010023 W000335153
2,0 W000010024 W000010381
24 W000010025 W000335154
3,0 \W000010026 o

3,2 W000335150 W000335157
4,0 W000010028 W000335155

WLa 20 - lantan 2%

Stopy lekkie [przy prgdzie AC), stal niestopowa i stal nie-
rdzewna [przy prgdzie DC) (koficéwka niebieska)

WLa 15 - lantan 1,5%

Stopy lekkie [przy prgdzie AC),

stal niestopowa i stal nierdzewna (przy prg-
dzie DC] [koricowka ztota)

dtugos¢ 150 mm

W000402632
16 \W000402663
2,0 W000402664
24 W000402665
3,0 W000402666
3,2 W000402667
4,0 W000402668

WS 20 - metale ziem rzadkich 2%

Stopy lekkie [przy prgdzie AC),
stal niestopowa i stal nierdzewna
[przy pradzie DC) (Roricéwka turkusowa)

[y v

10 W000335166

16 W000335167

20 W000335168 o
24 W000335169 =
30 W000335170 E
32 W000335171 %
40 W000335172 &

r =3
oSN

Odczytaj numer serii
na opakowaniu elektrody
i sprawdz certyfikat zgodnosci

I_na naszej stronie internetowe;. _I

503710651 dtugosc 75 mm | dtugo$¢ 150 mm | dtugosé 175 mm
2,0 503710652
24 AL 10 W000011144 W000010373 -
3.2 503710655 16 W000011145 W000010016 W000010385
40 BT 2,0 - W000010017 W000010386
48 000381291 24 W000011146 W000010018 W000010387
30 - W000010019 -
32 - W000010020 W000010388
40 - W000010021 W000010389
Zalecana obcigzalnos¢
¢rednica Prad staty DC Prad przemienny AC
elektrody | olfram z dodatkiem tlenkéw Wolfram 100% Wolfram z dodatkiem tlenkéw
1,0 mm 10-70 A 15-55 A 15-70 A
1,6 mm 20-100 A 45-90 A 60-125 A
2,0 mm 50-140 A 65-125 A 85-160 A
24mm 70-170 A 80-140 A 120-210 A
3,0 mm 100-210 A 140-180 A 140-230 A
32mm 130-250 A 150-190 A 150-250 A
4,0 mm 150-350 A 180-260 A 240-350 A




POZOSTALE AKCESORIA
Stojak do uchwytéow TIG OPTICLEAN II

Urzadzenie inwertorowe do czyszczenia,
[ rkat. JEUERED polerowania i znakowania

stali nierdzewne;j.
Patrz str. 101

2004-982

-@k 1 Prosty stojak

z podstawg magnetyczng
% . zapewniajacy bezpieczne
podparcie uchwytu.

£
|

2014-157

TIG SHARP

: . EN 50144-2-3
Przenosne.narzqdzm elektryczne g EN 607451
do ostrzenia elektrod S-S EN 60745-1/A1
wolframowych T ‘

Charakterystyka:

+ Zestaw elementow w metalowej
obudowie, zawierajacy wszystko,
co jest potrzebne do ostrzenia
elektrod wolframowych
[wszystkich typéw] :

- Urzadzenie ostrzace

- Uchwyt do mocowania urzadzenia &

- Standardowa niebieska gtowica \
do elektrod o srednicy
16/20/24/32mm

2002-002

- Dysza podtgczana do systemu wyciggowego GWARANCJA .
pytow, powstajacych podczas szlifowania Akceson_a do
- Zacisk elektrodowy ostrzatki:
- Narzedzia do mocowania i demontazu LATA e Gtowica czerwona:
+ Sposadb uzycia: [do elektrad wolframowych
- Wybierz srednice elektrody Urzadzenie nalezy 210/4,0/48/6,0mm)
~ Wybierz kat szlifowania (od 10° do 709 podtaczy¢ do systemu Danelteennicene: W000011037
- Zafacz urzadzenie wyciggowego pytow, o
— Wsun elektrode i powali ja obracaj powstajacych podczas Napigcie 20-80V Gtowica niebieska:

+ Niezwykty efekt: szlifowania E:::mt"méé igfv(:/Hz [do elektrod wolframowych
- Doskonate szlifowanie — T 016/2,0/24/32mm)
= kat szlifowania jest k :
Raceny ka J Predkos¢ obrotowa 30000 obr/min m Woooo038

bardzo precyzyjnie ustawiany [ E', i Ciezar 185 kg

- Szlifowanie wzdtuzne, doktadny . : Tarcza diamentowa:
i - | Gwarancja: 2 lata.
i symetryczny kat { |I| ” ! J .

Spetnia normy europejskie.




POZOSTALE AKCESORIA —

CHAMELEON 4V+ LS
|
—= 40\
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o
g

Rekawice
TIG

S g
43.
Patrz str. 42

Chtodziwo
FREEZCOOL

—

=
=
=
=
=
E
o
wv

Patrz str. 99
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DOSKONALE PARAMETRY tUKU ULEPSZONA ERGONOMIA
ROZSZERZONA FUNKCJONALNOSQ,/B LETNIA GWARANCIA
WYTRZYMALA | SOLIDNA KONSTRUKCIA

www.lincolnelectric.pl
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by Lincoln Electric

SPAWANIE
MIG/MAG

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

o Uchwyty MIG/MAG
+ Koricowki pradowe z dodatkiem cyrkonu / Czesci eksploatacyjne

« Podktadki ceramiczne




UCHWYTY MIG/MAG
LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy
do wielu zastosowan.

UCHWYTY
STANDARDOWE

Czesci eksploatacyjne
zgodne ze standardem
europejskim.

Obrotowy przegub
kulowy

\\ /,;=

]

S,
Q)

Niezwykle elastyczny przewdd.

Solidny i wytrzymaty wtyk zapewnia
stabilne i jednorodne podawanie drutu

MODEL Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza
LG52-505W

Cykl pracy (gaz ostonowy CO,] 180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
) Cienkie arkusze blachy, | Cienkie arkusze blachy, | Cienkie arkusze blachy, Produkcja zbiornikow, |Ciezkie prace spawalnicze,
Zastosowania ) ) ) } . . Py
przemyst motoryzacyjny | lekkie prace spawalnicze | lekkie prace spawalnicze kanstrukcje stalowe wysoka wydajnos¢
Srednica drutu do1,0 mm do12 mm do12 mm do1,6 mm do2,4mm
Czesci Korcowka pradowa 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,2mm
dostarczane
zuchwytem | Dysza stozkowa 12mm 15mm 125mm 16 mm 16 mm
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M




2004-615

2004-621

UCHWYTY MIG/MAG

Czesci eksploatacyjne
do uchwytéw LGS2

LGS2150G LGS2 250G LGS2 240G

LGS2 505W

2004-618

.
ﬁ
2004-624

] ; Zestaw do spawania aluminium 4
N ' 3 Sprezyna | Prowadnica stalowa lub PTFE (prowadnica PTFE/braz) Tuleja izolacyjna
Koncowka tacznik Dysza | mocujaca Wysoka

W000010820 000010730 | W000010731 | W000010732

§'§ 000010821 V‘{gﬂ”g”&%ﬁ [niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
£32 ’
o| E8 WP10440-09 W000010786 W000010733 | W000010734 | W000010735
| = < | W000010822 (Con.D125) [czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
5‘1 > W000277903 W000010788 W000277448 - - -
= WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
= EEE WP10440-08A (Cyl. D1e) [niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
= M L
EsSE WP10468
S o o . - - -
58 ! (Innershield) W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10413-4M | WP10419-5M
== WP10440-10A (czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
\W000010730 | W000010731 | W000010732
EE W000010826 [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
=3
£2 WP10441-09 W000010791
| T (Con. D11 W000010733 | W000010734 | W000010735
| = W000010825 W000010790 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona)
= 000010720 W000277477 - - -
i . T (Con. D13) WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
| 5Em V\I[0000107]92 [niebieska) | [niebieska) | (niebieska) .
EBE Cyl. D20
EE& W000010850 W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M s
== W000010851 [czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | [(czerwona) | (czerwona) g
- 000010820 \W000010730 | W000010731 | W000010732 =
-ET;u' W000010821 [niebieska) | [niebieska) | (niebieska) =
B3 WP10440-09 =
© gg W000010822 WP10461-9 W000010733 | W000010734 | W000010735 E
el = o [czerwona) | (czerwona) | [czerwona) g
S | WP10440-12 (Con. D10)
& o WP10455-1 - WP10404-STD | WP10404-HT | WP10404-CR
Bles = | \WP10440-08A WP10461-4 WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
—|5Ez (Con. D12,5) niebieska) | (niebieska) | [niebieska)
= o L
555 WP10440-10A W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
== WP10440-12A [czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
= W000010730 | W000010731 | W000010732
z V000010834 (niebieska) | (niebieska) | [niebieska)
[
“ W000010733 | W000010734 | W000010735
© \W000010835
S czerwona) | (czerwona) | (czerwonal
= 000010836 W000010795 [ )| | )
o
ICH o TR0 (Con. D 000010867 | W000010868 | W000010869
° S s} 26tta 26tal 26tta
& = 25 | W000010837 WUl][ll\]nl'JB1]0722 W[nggol;%?zt - lzitta) lzétta) lzitta) W000010780 | W000010781 | W000010782
ol o = ' : WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
= =k WP10445-08A W[%U?US%]% niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
E_g \W000010853 Vi W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M| WP10419-5M
ES W000010854 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | [czerwona)
=
] W000010745 | W000010746 | \W000010747
= ooouioess ot | Gotal | Gota)
= \W000010730 | W000010731 | W000010732
H 00001083 [niebieska) | (niebieska) | [niebieska)
& WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
S Wo0o0ng35 [niepowlekana) | [niepowlekana | (niepowlekana)
= W0000108% W000010798
g W000262703 | W (Con. D14) WP10471-3M | W000010740 | W000010741
£ 000010724 | \v000010797 ) (niepowlekana) | (niepowlekana) | (niepowlekana)

000010783 | W000010784 | \W000010785

M8x30

\W000010837 | WP10456-6 (Con. D16)

(Heavy duty) ) WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
WP10445-08A WR:U?US%]% [niebieska) | (niebieska) | (niebieska)
\W000010853 ¥ W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M| WP10419-5M
W000010854 (czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | (czerwona)

W000010745 | \W000010746 | \W000010747
(z6tta) (z6tta) (z6tta)

LGS2505W

Aluminium
[prowadnica PTFE)

W000010855

Czesci dostarczane z uchwytem © Podktadka izolacyjna WP10450-L77
83



KONCOWKI PRADOWE Z DODATKIEM CYRKONU

Uchwyty LGS2 MIG/MAG moga by¢ wyposazone w konicowki pradowe CuCrZr, zapewniajace
doskonata wydajno$¢ w poréwnaniu ze standardowymi koricéwkami miedzianymi (Cu).

Eksploatacja:
Stopy CuCrZr zapewniaja lepsza przewodnosc¢ elektryczng i w efekcie wydtuzenie trwatosci
koncowki pradowej.

Trwatos¢:

Koncowki pradowe CuCrZr charakteryzuje wyzsza wytrzymatos¢ mechaniczna i termiczna
w poréwnaniu z koncdwkami miedzianymi oraz lepsza tolerancja na ograniczenia procesu,
wynikajgce z tarcia drutu i temperatury tuku.

A Przyklejanie sie drutu
Chot ze wzgledu

na wymienione

zalety koncowki
CuCrZr stosowane sa
czesto w spawaniu
zrobotyzowanym, to
uzycie ich w spawaniu
recznym MIG/MAG
poprawia wydajnosc.

100%

—
——

/[~ E-Cu

/ _—

/ ﬁuCrZr
— "

100 °C 200°C 300 °C 400 °C

500 °C 600 °C 700 °C

Temperatura koricowki pradowej

CZESCI EKSPLOATACYJINE

Pudetka MIG-BOX do LGS2

Maty magazyn, ktérego zawsze brakowato!

Cechy:
+ Wymiary
36 X24 x5 cm.

# Graficzna
prezentacje czesci
z numerami
katalogowymi.

« Prawie 80
elementow.

Zalety:
« Nic nie ginie.
o Wszystko w zasiegu reki.

o (zesci eksploatacyjne
zgodne ze standardem
europejskim.

« Gotowe do uzycia.

Rozmiar gwintu | Srednica

Uchwyt

koricowkipra- | drutu
dowej [(mm]
08 | WP10440-08C
LTS M x 25 10 | wooootos2s
12| wP1oade-1aC
08 | W000010830
1652250 G M6 x 28 10 | Woo0010831
12| Wo00010832
08 | W000010840
10 | Woo0010841
e M8 x 30 12 | wooootosa2
132 | WP10445-132C
16 | wooootosss

e

Lo

B8 - Woninaryy
——

Wtz ,
mi

MIG-BOX LGS2 150G

MIG-BOX LGS2 250G

W000387234

W000387235

MIG-BOX LGS2 505W

W000387237

MIG-BOX LGS2 240G

MIG-BOX LGS2 360G

WP10429-K240

\W000387236



PODKtADKI CERAMICZNE

Dobdr podktadek ceramicznych KERALINE w zaleznosci od procesu spawania

BT T

KERALINE TA1 KERALINE TR 2

KERALINE TA2 - v v KERALINE TR 3 v - v

KERALINE TA3 v 4 KERALINE TR 4 v - 4 -

KERALINE TF 1 - v 4 KERALINE TR5 v - v

KERALINE TF 2 S 4 v - KERALINE TR 6 4 - 4 -

KERALINE TF 3 v 4 KERALINE TM1 4 v v 4
KERALINE TR 1 (%4 v - KERALINE TM 2 v (4 v v

Segmenty ceramiczne mocowane na samoprzylepnej tasmie aluminiowej

wymiaryfom) | Widokap | zostoowanie | paowanie |

KERALINE TAT-6 mm W000010391 m:I: =]

KERALINE TA2-9 mm W000010392
600 mm/1szt.

10 sztuk w opakowaniu (6 metrow)
6 opakowan w kartonie (36 metrow)

2 &
‘ 27 ‘ —~— /
KERALINE TA3 - 13 mm 000010393 m::?, 3

. vy N
2 :i
| 27
KERALINE TF1-6 mm W000010394 m:i: A
g ]
‘ 27
KERALINE TF2-9 mm W000010395 - -2 _
- E Si 600 mm /1szt.
— 10 sztuk w opakowaniu (6 metréw)
\<f—;.¢ 6 opakowan w kartonie (36 metrow) o
KERALINE TF3 -13 mm W000010396 mj} o / s
-~ @
S 2
w
KERALINE TR1-6 mm W000010397 Q g6 =
600 mm/1szt. =
50 sztuk w opakowaniu (30 metrow) ;

KERALINE TR2 =7 mm W000010398 a7 5 opakowan w kartonie (150 metrow)

8 opakowan w kartonie (96 metrow)

600 mm /1szt.
20 sztuk w opakowaniu (12 metrow)
7 opakowan w kartonie (84 metry)

KERALINE TR4 -9 mm W000010400

600 mm /1 szt.
KERALINE TR3 -8 mm W000010399 78 20 sztuk w opakowaniu (12 metrow)

600 mm/1szt.
712 20 sztuk w opakowaniu (12 metrow)
5 opakowan w kartonie (60 metréw)

600 mm/1szt.
KERALINE TR6 - 15 mm W000010402 7?15 15 sztuk w opakowaniu (9 metréw)

KERALINE TR5 =12 mm \W000010401

5 opakowan w kartonie (45 metrow)

Segmenty ceramiczne na wsporniku metalowym

I N T N S N

2 600 mm/1szt.
KERALINE TM1-13 mm W000010403 '_j% 10 sztuk w opakowaniu (6 metréw)

13
|
m o] 7 opakowan w kartonie (42 metry)
34
18 600 mm /1 szt.
KERALINE TM2 - 18 mm W000010404 m% o ’ 9 sztuk w opakowaniu (5,4 metra)

5 opakowan w kartonie (27 metrow)

85



POZOSTALE AKCESORIA

SPRAYMIG H,0/ FLUXO S 190/ GALVASPRAY

CERASKIN P125/R175
— Szczypce

MIG/MAG

I
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WELDLINE"

by Lincoln Electric

SPAWANIE \
GAZOWE

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

+ Weze gazowe i zwijak bebnowy do wezy gazowych

* Szybkoztgczki







WEZE GAZOWE

1] Cisnienie Dtugosc zwoju Nrkat
(mm) ksymalne [bar] (m) :

Weze pojedyncze
Acetylen 6,3 x12 10 5 W000010055
Tlen 6,3x12 10 5 W000010056
Acetylen 6,3 x12 10 10 W000010081 <
Tlen 63x12 10 10 W000010057 o
Acetylen 6,3 x12 10 20 W000010058 §
Tlen 6,3x12 10 20 W000010059 B
Acetylen 6,3 x12 10 40 W000010060
Tlen 6,3 x12 10 40 W000010061
LPG* 6,3 x12 10 20 W000010052
LPG* 6,3x12 10 40 W000010062
Acetylen 10 x16 20 10 W000010064
Tlen 10 x16 20 10 W000010065
Acetylen 10x16 20 20 W000010066
Tlen 10x16 20 20 W000010067
Acetylen 10x16 20 40 \W000010068
Tlen 10 x16 20 40 \W000010069
LPG 10x16 20 20 W000010053
LPG/Acetylen** 10 x16 20 40 W000010071
Tlen 8x14 20 50 W000010079
Acetylen 8x14 20 50 W000010080
Argon 6,3x12 10 40 W000010072
Argon 10 x16 20 40 W000010073
TWIN (tlen-acetylen) 6,3x12 10 20 W000010077
TWIN [tlen-acetylen] 6,3x12 10 40 W000010063
TWIN (tlen-acetylen] 8x14 20 50 W000010078
TWIN (tlen-acetylen] 10 x16 20 20 W000010054
TWIN (tlen-LPG)* 10 x16 20 40 W000010076 DATA PODANA NA WEZU
* Z wytgczeniem propylenu JEST DATA PRODUKCJI

ZWIJAK BEBNOWY DO WEZY GAZOWYCH
TUBEREEL

Wymiary zwijaka

Zwijak do wezy podwdjnych

o $rednicy 8-10 mm.

« Zwijak do wezy podwadjnych o srednicy
8-10 mm.

& Umozliwia operatowi zastosowanie
odpowiedniej dtugosci weza do pracy.

+ Maksymalna dtugosc¢ weza o srednicy
wewnetrznej 8 mm: 20 m.

« Maksymalna dtugosc¢ weza o srednicy
wewnetrznej 10 mm: 15 m.

o Dostarczany bez weza.

#413
447

Na ziemi

I Mocowanie

fit
sufitowe 89



1SO 7289 - EN 561

SZYBKOZEACZKI
QUICKMATIC I

QUICKMATIC Il to seria szybkoztgczek do spawania gazowego, Zalecane podtaczenie
zaprojektowanych i wykonanych przez firme Weldline.

Testowany
i certyfikowany

@ Ez|;zragaz

Bezpieczeristwo, wydajnos¢ i tatwos¢ uzycia to najwazniejsze doinstalacji gazowej :adzdoz\:veyny bezpieczni
zalety produktu. [nalezy umiescic jak

najblizej palnika) o

« Do réznych typéw gazéw (oznacznik kolorystyczny)
+ Do montazu na reduktorach gazu, palnikach i pomiedzy wezami
« Ze zintegrowanym bezpiecznikiem gazowym (FBAJ

QUICKMATIC Il dostepny jest w kilku wariantach: %

Zalety:

+ Bezpieczenistwo
- Wewnetrzny mechanizm zapewnia przerwanie doptywu gazu
w momencie roztgczenia
- Specjalna konstrukcja zapobiegajaca przypadkowemu roztgczeniu / S
« Latwosc uzycia i ergonomia
- Automatyczne taczenie na docisk
- Mozliwos¢ wykonania potgczenia przy uzyciu jednej reki

Zintegrowany
bezpiecznik gazowy

+ Wydajnos¢

- 4 stopnie uszczelnienia

- Kompatybilna ze wszystkimi rodzajami palnikow i przecinarek
Nr kat.

Do taczenia wezy @

T Dostarczany réwniez w zestawach:
QuICKMATICHI (mm] Wtyk meski Zestaw zenski Zestaw meski

63110 W000011002 W000011005 = - = O .
© Gazpany - @ O ) VO g
6318 W000386369 e A A 2

g e
6,310 W000011001 W000011004 m-; © O / OF

Q Tlen
6318 W000386370 m . m W000011016

© Gaz obojetny (Argon, ..J 4i63 W000011003 W000011006

O © ~rgrtyo— @ m-;—;_,. O O Zestaw zefski/meski
OO0 <o @=—=0" R o 0
O '—-% o mﬁ O m W000011017

Przytaczenie reduktora gazu @ Podtaczenie palnika @ P

woMATCH | Gwine | Oweim| Wt | QUICKMATIC I | Gwint | Nriat. | M
{mm] Wtyk meski 16>‘150‘W000011o14 Wtyk

2016-281
2016-286

o
Gaz palny ‘ lewy f §
mesKki " IS
M6 x150 lewy | W000011008 (7] pep— & S
O Gazpainy 6i10 W000011005 Tlen W000011013
318" lewy W000011011 prawy
M16 x 150 prawy W000011007

QUICKMATIC Il ze zintegrowanym bezpiecznikiem gazowym @)

o Tlen 3/8" prawy 6110 W000011010 W000011004
. W000011009 a V[ Y m

/4" prawy

763i10 | W000386367
12100 prawy W000011012 Tlen
Gaz bojetny [~ g B63i8 W000386368
(6 ) forgon, ) 3/8" prawy 4 W000386358 W000011006 . 063110 QUICKVATIC 1 | Wo00386365

1 Jocel UG o peiy g63i8 zeriski W000386366
(5 ) Mieszanka 763110 W000400169
tlen + gaz palny g63i8 W000400170

b=

2016-289
2016-290
2016-292

O O ——SRli=
O Q ——i=

2016-294

2016-293



Odwiedz nasz zaktad
produkcyjny

Przeznaczone réwniez do gazéw obojetnych:

» do faczenia wezy,
« na reduktorach gazu.

Mocowanie do ztgczy gwintowanych

g | e | hrkat

16x150 lewy | W000386360

0 Gaz palny
3/8 lewy W000386362 Gniazdo
16x150 prawy | W000386361 [REALELALS
© Ten Y8prawy | W000386363
/4 prawy W000386364

.

2016-295
2016-296

Dane techniczne:

Cisnienie |Przeptyw maks.
m mals. oo | (/1"

Acetylen
Propan P 5 22
Wodor H 10 215

Czerwony

Metan M 5 40
MPS** Y 5) 24
Propylen L 5 22
n Niebieski Tlen 0 20 65
Powietrze D 90
o, B 20 73
Azot, gazy obojetne N 92

* Maksymalny przeptyw bez bezpiecznika gazowego
** Mieszanina metyloacetylenu i propadienu




DYSZE TNACE | AKCESORIA

Dysze tnace G1orazIC

" | {358

5
W000262059 710 3-10 W000262089
W000262060 10110 10-25 W000262091
W000262061 1210 25-50 W000262093
W000262062 16/10 50-80 W000262094
W000262063 20/10 80-120 W000262095
W000262064 2510 120-200 W000262096
W000262065 30/10 200-300 W000262097

0327-031

I N

W000262066 710 3-10 W000262098
W000262067 1010 10-25 W000262099
W000262068 1210 25-50 W000262100
W000262069 16/10 50-80 W000262101
W000262070 2010 80-120 W000262102
W000262071 25/10 120-200 W000262105
W000262072 3010 200-300 W000262106

PROTECFLAM

Mata ochronna do spawania
i lutowania, zabezpieczajaca Sciany
i podtogi przed gorgcymi iskrami.

PROTECFLAM
Do uzytku jednorazowego
200 x 250 mm

it R

Trzy sztuki w opakowaniu

2006-397

PROTECFLAM TECH

Bardzo elastyczna efekt pamieci)
Wielokrotnego uzytku — dwustronna.
200 x 250 mm

Nie powoduje
wytwarzania

gazéw
toksycznych

2005-272R

THERMISHIELD
.

Rozwiertaki
do dysz

Stosowane do

czyszczenia dysz
spawalniczych i tngcych.
Zestaw rozwiertakow
0 roznych $rednicach
w metalowym etui.

-

Patrz str. 96

( Inm

g
LR LUL VL

2009-249

m W000290900

Zapalniczka iskrowa

m m W000010978

Tradycyjna zapalniczka
z drutu stalowego,

z 5 zapasowymi
kamieniami.

Zapalniczka
pistoletowa,
710 zapasowymi
kamieniami.

Lusterka inspekcyjne

Lusterko z uchwytem magnetycznym

m W000010557

3 ‘,/
N
/

W000010558

Cze$¢ wymienna: szyba lusterka.

2009-297

4

2009-298

5
N\

Ogladanie pod dowolnym katem.
Szybka i doktadna inspekcja wzrokowa
obszaréw trudnodostepnych w niemal
dowaolnej pozycji.
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by Lincoln Electric

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Preparaty antyodpryskowe

« Preparaty antykorozyjne / Ostona termiczna

« Nieniszczgce badania penetracyjne

+ Chtodziwa do palnikdw / Wykrywanie nieszczelnosci

« Obradbka stali nierdzewnej

7 PLYNY | SPRAYE

« (zyszczenie, polerowanie i znakowanie stali nierdzewnej






PREPARATY ANTYODPRYSKOWE

CERASKIN

Preparat antyodpryskowy z powtoka
ceramiczng

CERASKIN jest sprayem z szybkoschnacg powtoka
ceramiczng, zapewniajgcym doskonate zabezpieczenie

j" ]
S b e ST A WAL LR AR

« Niezwykle szybkoschnaca, trwata
i wytrzymata powtoka ceramiczna
pomaga spetni¢ najwyzsze wymagania
W procesie spawania.

« Preparat wydtuza trwatosc¢ dysz i koncowek
spawalniczych, chroni uchwyty montazowe przed
szkadliwych dziataniem odpryskéw.

« Jednorazowe zastosowanie preparatu CERASKIN

wystarcza na caty dzier pracy (8 godzin),
bez koniecznosci ponownego uzycia. LG W000277679

« Pojemnos¢: 400 ml [netto) - 520 ml [nominalnie).

SPRAYMIG H20

Ptyn antyodpryskowy w sprayu

i

narzedziom spawalniczym oraz spawanym 0
powierzchniom przed nadmiernym i WELDLINE

H H H A bry ILinciin Elec¥
wtamamem sie odpryskow podczas E M"
spawania. ;;:_...%:ﬁ
Cechy produktu: -

| i
it

&

Ll

|
l‘;i

A

« Bezwodny preparat na bazie wody. G}}!
« Nie powoduje porowatosci i pekania na zimno. k “Lm-«i
« Nie ma wptywu na zawarto$¢ wodoru h:“'“"a;
dyfundujgcego w stopiwie. i .,_,::'gsﬂi
o Nie zawiera rozpuszczalnika i silikonu. E Eﬁﬁ,i
+ Biodegradowalny i tatwo zmywalny. _""_'-_-Euga
« Odpowiedni do elementéw przeznaczonych E ::mﬁi
do lakierowania. i-.%i

Opis:

« Spraymig Hz0 jest bezsilikonowym,
wodnym preparatem antyodpryskowym.

« Chroni dysze gazowe, kofncowki pragdowe, narzedzia spawalnicze
przed przyklejaniem sie odpryskéw metalu, wydtuzajgc ich trwatosc.

o Utatwia szybka wymiane i czyszczenie dyszy.

« Jest odpowiedni do elementéw przeznaczonych do malowania,
ocynku i lakierowania.

« Zalecany jest wstepny test.

« Niewielkie zuzycie gwarantujgce wysoka wydajnosc.

Wtasciwosci fizyczne i chemiczne:

o Przezroczysta, bezbarwna ciecz.

2010-382

2007-394

o Ciezar wiasciwy przy 20°C: 1,00.

« Obojetny pH: 7.

« Pojemnos¢: spray: 400 ml (netto),
520 ml [nominalnie] - beczka: (20 1)

« Gaz wyrzutowy: eter dimetylowy.

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki
SDS, dostepnymi na naszej
stronie internetowej

+ Baza: wodna emulsja substancji organicznych.

Beczka [20 litréw]

m \W000011074

Spray (400 ml]

W000010001

REAC H @

SPRAYMIG SIB

Spray antyodpryskowy

+ Na bazie silikonu.
« Nie stosowac do elementow
przeznaczonych do malowania.

« Do stosowania na elementach zimnych.

# Do dysz gazowych i zewnetrznych czesci
koncéwek pradowych.

Opis produktu:

« SPRAYMIG SIB jest preparatem
zabezpieczajacym uchwyty MIG/MAG.

« Moze by¢ stosowany tylko do zimnych
elementow, nie walno uzywac do
gwintéw i wewnatrz korcoéwek
pradowych (izolacja elektrycznal.

« Pojemnos¢: 400 ml (netto] - 520 ml
[nominalnie).

« Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.

« Baza: silikon i rozpuszczalnik izoparafinowy.

SPRAYMIG SVB

Spray antyodpryskowy

O

« Nie zawiera silikonu.

« Odpowiedni do elementéw
do malowania.

« Do stosowania na elementach zimnych.

o Do dysz gazowych i zewnetrznych
czesci koncdwek pradowych.

Opis produktu:

« SPRAYMIG SVB jest bezsilikonowym
preparatem antyodpryskowym
przeznaczonym do spawania tukowego.

« Pojemnos¢: 400 ml [netto] - 520 ml (nominalnie).

« Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.

« Baza: biodegradowalne polimery syntetyczne.

Spray antyodpryskowy

Opis produktu: I

« SPRAYMIG SVD jest bezsilikonowym preparatem
antyodpryskowym do spawania tukowego.

« Pojemnos¢: 300 ml [(netto) - 520 ml (nominalnie.

« Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.

« Baza: olej parafinowy
« Rozpuszczalnik dichlorometanowy.

» Nie zawiera silikonu.
+ Odpowiedni do elementdw
do malowania.
« Do stosowania na elementach zimnych.
o Do dysz gazowych i zewnetrznych
czesci koncdwek pradowych.
# Rozpuszczalnik dichlorometanowy.
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PREPARATY PREPARATY
ANTYODPRYSKOWE ANTYKOROZYJNE

NETMIG GALVASPRAY

Pasta antyodpryskowa m W000011071  Zabezpiecza spoiny, umozliwiajac ich
p6Zniejsze malowanie.

« Ochrona koncowek pradowych .
oraz dysz gazowych przed Opis produktu:
odpryskami przez zanurzanie. o GALVASPRAY zawiera proszek cynkowy
W sprayu.

« Wysoka odpornos¢ na utlenianie i korozje

+ Nie zawiera silikonu
i rozpuszczalnika.

N o=

2010-382

« Preparat bezwonny. K:_ ~L"""'h e '"""'m:"‘" "" [ponad 80 godzin testow w mgle solnej]
] « Nie sptywa i szybko schnie (okoto 5 minut)
Opis produktu: « Pojemnos¢: 400 ml (netto] - 520 ml [nominalnie].

« Zapobiega przyczepianiu sie odpryskow do:
- dysz gazowych i koricéwek pradowych,
- pozycjonerdw i szczek mocujgcych taw

« Gaz wyrzutowy: propan-butan.
« Baza: proszek cynkowy w zywicy roslinnej.

spawalniczych. Sposdb uzycia:
+ Nie zapycha gwintow i otworéw. « Oczysci¢ powierzchnie, ktéra ma byc¢ m o
« Nie powoduje porowatosci. Nie zawiera silikonu poddana obrobce.
i rozpuszczalnika. Bezwonna. « Potrza$nij mocno pojemnikiem przez minimum 1 minute.
« Baza: wosk i olej. « Rozpylaj z odlegtosci 25 cm krdotkimi i regularnymi seriami.

« Zawartosc: 300 g.

OStONA TERMICZNA
THERMISHIELD "

Zel do ochrony termicznej

Opis:
# Przeznaczony do ochrony przed nadmiernym -

nagrzewaniem powierzchni wiekszosci metali
podczas spawania i lutowania.

# Zapobiega odksztatceniom metalu i tworzyw
sztucznych spowodowanym wydzielaniem
duzej ilosci ciepta przez palnik.

« Pojemnos$¢: 500 ml

\(

ERANN AN

Sposdb uzycia:
o Przed uzyciem wstrzasnac. Nastepnie
rozpyli¢ na powierzchnie chroniona.

" ‘.‘:\h In'l.
« Stosowac tylko w pomieszczeniach v
wentylowanych.
m 000274839

2009-249

2007-395



EN 3552-2, ASME, RCCM

(przemyst jadrowy)
REACHR '

NIENISZCZACE BADANIA
PENETRACYJINE

FLUXO

Badania penetracyjne to nieniszczagca metoda badan
potaczen spawanych, umozliwiajgca wizualng detekcje wad
powierzchniowych: pekniec lub pecherzy wychodzacych

na powierzchnie 30 do 50 um).

Powierzchnia Defekt

Y

Szeroki zakres badanych materiatow:
stal, ceramika, tworzywa sztuczne, szkto...

Gatezie przemystu:
o Produkcja zbiornikow i kottow & Odlewnie  Przemyst petrochemiczny
« Kolejnictwo & Przemyst jadrowy e Stocznie & Przemyst samochodowy...

@ Czyszczenie © Ponowne czyszczenie
Produkt: FLUXO 5190 - ZMYWA(Z , Produkt: woda
vmose %
P 8158
i
Zalety produktu:

Nanoszenie wywotywacza
« Nie sptywa i szybko schnie (odparowanie). o yw hl
# Spray: rozpylanie w dowolnej pozycji.

Produkt: FLUXO R175 - WYWOtYWACZ
Zmywacz na bazie butanu (skrajnie tatwopalny] SmE
Rozpuszczalnik: heptan (zwigzek na bazie ropy

naftowey). %

Zalety produktu:

. # Cienka i jednorodna, niemal przezroczysta warstwa,
© Rozpylanie penetrantu po wyschnieciu staje sie biata.

Produkt: FLUXO P125 - PENETRANT « Dzieki drobnej ziarnistosci wywotywacz bardzo
dobrze kryje powierzchnie.

« Bardzo szybkie odparowanie rozpuszczalnika
zawartego w wywotywaczu.

# Spray: rozpylanie w dowolnej pozycji.

« Bardzo dobra identyfikacja wad w jasnym swietle dziennym.

| i
+ Doskonate czyszczenie i odttuszczenie powierzchni. & eisi=
T

2012-279

2012-278

Zalety produktu:

« Temperatura stosowania: od 0°C do 50°C.
tatwy w uzyciu nawet na goracych blachach.

» Dobre zwilzanie powierzchni. Jedno rozpylenie
wystarcza na ponad 30 minut.

+ Doskonate wnikanie w powierzchnie dzieki
odpowiedniej lepkosci srodka.

# Spray: rozpylanie w dowolnej pozycji.

+ Bardzo dobra identyfikacja wad w jasnym $wietle dziennym.

+ tatwo zmywalny za pomocg wody. Nie pozostawia Sladdw.

Srodek na bazie propan-butanu.

2012-277

© Wizualna ocena powierzchni

J . Ocena powierzchni mozliwa jest gotym okiem w jasnym Swietle
Srodek na bazie propan-butanu (wysoce tatwopalny). dziennym po wyschnieciu wywotywacza (nie jest konieczna lampa UV].

7 PLyNYISPRAYE

Odczytaj numer serii na opakowaniu
i sprawdz certyfikat zgodnosci
D na naszej stronie internetowej.
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NIENISZCZACE BADANIA
PENETRACYJNE

© FLUXO0 5190 -
ZMYWACZ ,

Odttuszczanie i czyszczenie

owierzchni przed natozeniem .
; i | vmoue
penetrantu. Lo
Sposdb uzycia: ._:F%ﬂf

| o =
Za pomocg zmywacza FLUXO 5190 T
usuri czerwone lub fioletowe $lady ]
penetrantu. S
« Rozpylacz: propan-butan. |
« Pojemnos¢: 500 ml [netto)

- 650 ml (nominalnie).

2012-279

e R ~

o FLUXO R175 -
WYWOLYWACZ

Wykrywanie pekniec i wad powierzchniowych.

Penetrant spowoduje zabarwienie miejscowe powierzchni. i
Ocena wzrokowa przy $wietle dziennym. !
Sposadb uzycia: i
Upewnij sie, ze powierzchnia jest czysta, bez resztek penetrantu. |
Przed uzyciem mocno wstrzasnij. Rozpylaj z odlegtosci 20 cm, |
az uzyskasz jednorodng, niezbyt grubg warstwe.

Zanim przystapisz do inspekcji poczekaj kilka minut,

az powierzchnia stanie sie sucha i biatfa.
m W000374826
« Rozpylacz: propan-butan.

« Pojemnos¢: 500 ml [netto] - 650 ml (nominalnie).

Preparat alternatywny: ARDROX

ARDROX 9PR5 -
ZMYWACZ

Odttuszczanie przed natozeniem penetrantu,
usuniecie nadmiaru wywotywacza.

m W000374531

400 ml netto.

m W000374818

J
L

Odczytaj numer serii na opakowaniu
i sprawdz certyfikat zgodnosci
na naszej stronie internetowe;j.

L]

REACH®

5
g
i

%

)

ARDROX 9VF2 -
PENETRANT

Lokalizowanie defektéw powierzchni.

EN 3552-2, ASME, RCCM

(przemyst jadrowy)

PMU

U i s s e

® FLUXO P125 -
PENETRANT

Typ Il - klasa czutosci 2 - metoda AC
Badania nieniszczace.

Lokalizowanie wytaniajacych sie
defektdw powierzchni.
Sptukiwanie woda. Nie zawiera rodaminy.

i or. o]
Temperatura stosowania 0°C-50°C. E@
Spos6b uzycia:
Upewnij sie, ze badana powierzchnia
jest czysta. Rozpylaj z odlegtosci 20 cm penetrant
FLUXO P125 az do catkowitego pokrycia powierzchni.

Poczekaj co najmniej 10 minut. Sptucz zmywaczem

FLUXO $190 lub wodg. Nanies wywotywacz
m W000374825

FLUXO R175 i dokonaj inspekgji.
« Pojemnos¢: 500 ml [netto] - 650 ml (nominalnie].

2012-277

# Rozpylacz: propan-butan.

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki
SDS, dostepnymi na naszej
stronie internetowej

8

|

=y

="'-=-:::,.—
BT #

2012-278

ARDROX NQ1-
WYWOLYWACZ

Preparat wykorzystujacy zjawisko
kapilarnosci, tworzacy przebarwienia
na spoinie. 400 ml netto.

|\ [dC14N W000374532




CHLODZIWA DO PALNIKOW
FREEZCOOL (czerwony] T°-27°C

FREEZCOOL jest gotowym do uzycia ptynem chtodniczym. Zawiera preparat,
ktéry ogranicza zanieczyszczenie spowodowane wzrostem glondw w uktadach
chtodzenia. Stabilnosc termiczna i wtasciwosci dielektryczne sprawiaja, ze jest to
ptyn chtodzacy szczegdlnie przeznaczony do systeméw ,high-tech”.

Zastosowanie: 9,6 litra
« Chtodzenie piecéw indukcyjnych
w
« Chtodzenie systeméw spawania punktowego m 000010167
i palnikéw plazmowych
& Moduty chfodnicze

« Generatory Kontrola jakosci: y
« Przemyst motoryzacyjny: chtodzenie silnikdw, « pomiar temperatury zamarzania 5

stanowiska kontrolne silnikow i skrzyr biegow. za pomocg refraktometru recznych g
« Chtodzenie systemdw radarowych. « pomiar pH

« kontrola zawartosci miedzi i zelaza
Zalety produktu:

« Zapewnienia ochrone przed zamarzaniem do -27°C Whasciwosci fizyczne: Opakowanie:

« Wysoka rezystywnosc¢ « Ptyn w kolorze czerwonym FREEZCOOL dostarczany jest

« Nielotny (brak utraty produktu] « Baza: glikol propylenowy i woda w polietylenowych kanistrach
 Stabilny, nie wystepuje polimeryzacja « Ciezar whasciwy: 1,04 przy 20°C 0 pojemnosci 10 kg.

« Antykorozyjny: zawiera multi-inhibitory korozji. o pH: 7+2 W przypadku opakowan o innych
« Zapobiega wzrostowi glonéw « Temperatura zamarzania: -27°C pojemnosciach prosimy o kontakt.
« Nietoksyczny i niepalny * Przewodnos$¢ wiasciwa: 105 1/(om x cm)

FREEZCOOL (zielony] T°-5°C (Dopracamtomatycnyer )

Ptyn chtodniczy do palnikéw do spawania i ciecia. Ptyn chtodniczy o mniejszej lepkosci 9,6 litra

i zawartosci $rodka zapobiegajgcego zamarzaniu niz czerwony FREEZCOOL. m \W000404005
Posiada réwniez zabezpieczenie antykorozyjne do ochrony mosigdzu i miedzi.

Jest mniej wrazliwy na tarcie, dzieki czemu umozliwia uzyskanie wiekszego stopnia przeptywu.

UWAGA:
[ przed uzyciem zapoznaj sie z kartami charakterystyki SDS, dostepnymi na naszej stronie internetowej ]

WYKRYWANIE NIESZCZELNOSCI
BUBBLE 1000 BULLES

Wydajny i efektywny preparat do Preparat do wykrywania nieszczelnosci, %

wykrywania nieszczelnosci, przeznaczony przeznaczony do wszystkich gazow za N s
do wszystkich gazéw za wyjatkiem wyjatkiem sprezonego tlenu > 150 bardw.
sprezonego tlenu >150 bardw.

« Pojemnosc: 400 ml [netto] - 650 ml (nominalnie]
« Gaz wyrzutowy: podtlenek azotu
« Baza: laurylosiarczan sodu

2000-228

« Pojemnosc: 500 ml [netto] - 650 ml
[nominalnie)

« Gaz wyrzutowy: weglowodor denaturowany

+ Baza: mieszanina Srodkdw spieniajgcych

« Temperatura stosowania: -10°C/+130°C

\[4'C]8 W000010963

7 PLynviISPRAYE
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Odczytaj numer serii na opakowaniu
i sprawdz certyfikat zgodnosci na
I_naszej stronie internetowej. _I 99
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OBROBKA STALI NIERDZEWNE)

Weldline oferuje szeroka game produktéw do obrabki stali nierdzewnej.
Istniejg trzy zasadnicze etapy poprawnie wykonanej obrébki powierzchni:
@ odttuszczanie @ Konserwaca @) Pasywacja

Pierwsze dwa sg tzw. ,etapami posrednimi”, co oznacza, ze mozna je powtarza¢ w rdznych momentach
pracy. Trzeci etap — pasywacja, wykonywana jest w ostatniej fazie obrdbki.

0 c L EAN OX [ptyn odttuszczajgcy) L2

Odtfuszczanie jest konieczne przed jakimkolwiek procesem obrdbki termicznej. Pozwala unikngc
przypadkowych pozostatosci oleju lub pytu (zanieczyszczeri] , ktére oddziatujg na metal podczas
spawania lub obragbki termicznej stali nierdzewnej. W przypadku koniecznosci dalszej obrébki
termicznej moze zosta¢ powtdrzone.

2008-385

2008-383

Jak uzywac ptyn odttuszczajacy CLEANOX? CLEANOX L (pfyn] 6 ke CLEANOX L phyn] 30 ke

Rozcienczy¢ ptyn dodajgc 30-50% wody i nanies¢ na powierzchnie poddawang obrébce.
Pozostaw na kilka minut, aby umozliwi¢ dziatanie produktu, a nastepnie sptucz go czysta wodg. m W000266423 m W000266425

Nie nalezy naraza¢ produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie promieni stonecznych oraz
innych czynnikdw atmosferycznych.

@ PICKLINOX

[Zel, pasta lub ptyn do trawienia)

Trawienie to operacja, ktdra pozwala na usuniecie wszystkich

tlenkéw wysokotemperaturowych, zgorzelin oraz przebarwien & —— e

ze spoin, powstatych w procesie spawania i obrébki termicznej. R ﬂ’%@iﬂ :ﬁ%@g .

Jest to najwazniejszy etap w procesie obrdbki. Materiat spoiny L‘.: __' ‘._:____?Ew iy

i ogdlnie powierzchnia poddana wptywowi ciepta traci wtasnosci - ‘;E ] lﬁ%ﬁfﬁ S g
stali nierdzewnej (Cr < 12%). Z tego powodu trawienie nie oznacza E BHT it ’@i%ﬁﬁ y °.§°’

(

2008-386

tylko czyszczenia spoiny, ale przede przywraca materiatowi spoiny
charakterystyke stali nierdzewnej.

Jak uzywac zel lub paste trawigca PICKLINOX? PICKLINOX G ze} 2 kg PICKLINOX P [pastaj 2 kg

Na wstepie odttusc obrabiang powierzchnie za pomocg preparatu W000266426 m 000266428 PICKLINOX L (pfyn) 30 kg
CLEANOX. Nastepnie natdz warstwe pasty lub zelu PICKLINOX. .
Poczekaj kilka minut do pét godziny, w zaleznosci od rodzaju stali. PICKLINOX G (Zel] 10 kg | PICKLINOX P [pasta] 10 kg m 000266422

Na koniec usun preparat za pomocg czystej wody. Nie nalezy naraza¢ W000266427 m W000266429
produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie promieni stonecznych

oraz innych czynnikéw atmosferycznych. f?ﬁ
DL
[Zel do pasywacji]
E—

Jest to koficowy etap procesu i jest absolutnie niezbedny do zachowania wtasnosci stali
nierdzewnej. Odtwarza warstwe tlenkdw na powierzchni stali nierdzewnej, usunietych

w procesie trawienia. W rzeczywistosci naprawiona zostaje warstwa chromu, uszkodzona
na skutek wptywu ciepta. Odtworzona pasywna warstwa tlenkéw chroni przed czynnikami
zewnetrznymi.

Jak uzywac zel RESTORINOX?

Na wstepie przeprowadz odttuszczanie i trawienie za pomocg preparatu CLEANOX _
i PICKLINOX. Nastepnie nanies preparat pasywacyjny. Pozostaw na 20 do 60 minut, s 2 e
aby umozliwi¢ dziatanie produktu. Na koniec usun preparat za pomoca czystej wody. 5 e
Nie nalezy narazac produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie promieni
stonecznych oraz innych czynnikdw atmosferycznych.

2008-390
2008-384

2008-389

RESTORINOX G Zell2kg ~ RESTORINOX G [zel]10 kg ~ RESTORINOX L [ptyn] 30 kg

Pedzel < ——
I vovseo [ wooorsoen [T woooaseex

Do naktadania m -
Kwasow 000267116




CZYSZCZENIE, POLEROWANIE

| ZNAKOWANIE STALI NIERDZEWNE]

OPTICLEAN I

Urzadzenie inwertorowe do czyszczenia,
polerowania i znakowania stali nierdzewne;j.
Stosowany do spawania TIG.

Zalety urzadzenia:

& ESTETYCZNE: brak plam na powierzchni stali po czyszczeniu.

« EKOLOGICZNE: podczas pracy z roztworem neutralnym nie ma
potrzeby stosowania rekawic i masek ochronnych. roztwaory
czyszczace nie wytwarzajg toksycznych opardw: nie ma potrzeby
pracy na zewnatrz, stosowania wentylacji ani sptukiwania woda
czyszczonych elementoéw.

& EKONOMICZNE: po czyszczeniu pasywacja nie jest konieczna.

o WYDAJNE: nie ma potrzeby wielokrotnego zanurzania kofncowki
CzyszCzacej w ptynie i ciggtego przerywania pracy.

Wieksza szybkos¢ dzieki wyzszemu pradowi. Wieksza wydajnos¢

przy zastosowaniu szczotki grafitowe).

TECHNOLOGIA
INWERTOROWA

Dane techniczne OPTICLEAN II

Napiecie zasilania 230 V/1-faz.
Urzadzenie OPTICLEAN Il zawiera: W000382322 Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Pistolet W000275260 Pobér mocy 450 W
Uchwyt pistoletu W000382323 Napiecie tuku 10/30 V AC/DC
Przedtuzenie uchwytu pistoletu W000382325 Stopien ochrony P23
Przewdd masowy W000375139 Poziom hatasu <10 dB (A]
Przewdd zasilajacy W000375141 Ciezar urzadzenia (bez akcesoriéw] 7ke
Klucz imbusowy 2,5 mm W000382326 Wymiary urzgdzenia 3300 x230 x 240 mm
Szczotka W000382329
Standardowa koricéwka grafitowa 90° W000382571
Waska koricdwka grafitowa 90° W000382572 1- Czyszczenie
Standardowa nakfadka czyszczaca TIG 90° (10 szt) W000272348 Podtacz tubke z roztworem czyszczacym
Waska nakfadka czyszczaca TIG 90° (10 szt.) W000272351 do pistoletu i uzyj koricowke lub szczotke,
Roztwor do polerowania (100 ml) W000272347 ktra zapewni lepszy dostep.

Roztwor do polerowania (1,5 1) W000387219 Przecje_réj powierzchnig, az stanie sig

Roztwar obojetny do czyszczenia (100 ml) W000272038 CULOT e e,

Roztwor obojetny do czyszczenia (1,5 1) W000387218

Roztwor neutralizujgcy (500 ml) W000274842 .
2-Polerowanie

Przymocuj roztwaér do polerowania

Zestaw do znakowania zawierajacy: W000271936 i uzyj kocowke lub szczotke.
Elektrolit do znakowania stali nierdzewnej, 100 ml (czarny) | W000272041 Przecieraj powierzchnie szybkimi
Elektrolit do znakowania erozji, 100 ml (biaty) W000382573 ruchami, az bedzie catkowicie

Wktadka grafitowa do znakowania, 35 mm W000272039 O L Wyt.rZyj powierzchnig
Whktadka filcowa do znakowania W000272040 AL RC L U el T

Dostepne wymiary szablongw:

513£'°“‘Id,° 54x 32 mm / 85 x 54 mm /
znakowania
128 x 42,5 mm /170 x 54 mm.
25 x 15 mm W000386781 Przygotuj swaje logo i wybierz
5416 mm W000386780 JurUIEl
5432 mm W000386779 Mozesz po prostu zaméwic
85 x 27 mm W000386785 zestaw do znakowania
85X 54 mm W000386786 i szablon, dlIJstarIczbaj.qc
128 X 42,5 mm W000386787 nan! quje, 080 U0 Inny .
napis (plik jpg): znakowanie
128 x 85 mm W000386782 . . ,
bedziesz mégt wykonaé
170 X 54 mm W000386783 co najmniej 500 razy!
170 X 108 mm W000386784

3 -Znakowanie

Przygotuj odpowiedni szablon i roztwor
elektrolityczny. Zwilz filc i wytrzyj ramke
markera. Rozcieraj elektrolit na szablonie
za pomocg wktadki filcowej. Twoje logo
zostanie odcisniete na metalu.

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie z kartami
charakterystyki SDS, dostepnymi
na naszej stronie internetowej

PLYNY | SPRAYE







OO
WELDLINE"

by Lincoln Electric

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Tarcze do ciecia i szlifowania

« Akcesoria do szlifowania

=
o
@w

8 TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA



TARCZE DO CIECIA 1 SZLIFOWANIA

Weldline oferuje szerokg game tarcz
tnacych i szlifierskich, przeznaczonych do
najwazniejszych zastosowan przemystowych.
« Dwa typy bardzo cienkich tarcz {1 mm)

do stali niestopowej i nierdzewnej.

# Tarcze z ptaskim lub wgtebionym profilem $rodka
do stali konstrukcyjnej.

« Szeroka gama twardych tarcz szlifierskich
do stali konstrukcyjnej.

# Szeroka gama tarcz $ciernych do szlifowania,
wykanczania i czyszczenia.

Opis oznaczen

@ Nle do
szlifowania
bocznego!
/ N|e uzywaj
uszkodzonych tarcz

Obowigzkowe

Srodki ochrony, ngozna _S'e . .
ktére nalezy z instrukcjg obstugi Stal i stal
zastosowac urzadzenia nierdzewna

EN 12413 - EN 13743

oSA

I—Kupujqc tego typu produkty zawsze pgtaj_l
o certyfikat OSA, gwarancje zgodnosci
produktu ze standardem bezpieczenstwa
i szczegdlnymi wymaganiami niezaleznej
organizacji certyfikujgcej OSA, zrzeszajgcej
najlepszych, swiatowych producentow

I_muterim‘éw Sciernych. _I

Czerwona obwddka oznacza maksymalng predkosc liniowg 80 m/s.

Srednica tarczy

Maksymalne obroty dla predkosci liniowej 80 m/s

15 mm 13300 obr/min.
125 mm 12 250 obr/min.
180 mm 8500 obr/min.
230 mm 6 650 obr/min.




TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA
DUCTIFLEX PRO

Najwyzszej jakosci profesjonalne tarcze do cigcia
i szlifowania.

Szeroka gama produktéw wysokiej jakosci zapewniajaca
idealng réwnowage pomiedzy wydajnoscia i trwatoscia.

Dane techniczne:

& Maksymalna predkos¢ liniowa 80 m/s.

« Srednica od 115 do 230 mm.

o Grubos¢ 0d 1,0 do 3,2 mm.

# Zalecany maksymalny czas uzytkowania: 3 lata od daty produkgji.

« Przeznaczone zasadniczo do stali niestopowej i niskostopowej,
tarcze o matej grubosci dodatkowo do stali nierdzewnej.

15 x1x22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF W000261930
125X1x22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000261931
M5 x1,6 X22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000335001
125 1,6 Xx22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000335002
N5x2x22mm ptaski stal A36S7BF 25 W000261932
125X 2 x22 mm ptaski stal A36S7BF 25 W000261933
180 X2 x22 mm ptaski stal A36S7BF 25 W000261934
125X 1% 22 mm ptaski aluminium AC 46 57 BF 50 woooson33s LTS
230x2x22mm ptaski stal A36S7BF 25 W000261935
180 X 2,5 X 22 mm ptaski stal A 36 S7 BF 25 W000261936
230 X2,5Xx22 mm ptaski stal A 36 S7 BF 25) W000261937
15 x3,2X22 mm ptaski stal A36 S7 BF 25 W000261938
180 x3,2x22 mm ptaski stal A36 S7 BF 25 W000261939
230x3,2x22mm ptaski stal A36S7BF 25 W000261940
125X3x22 mm wgfebiony aluminium AC 36 57 BF P IR EYEBNOWOSC)
15 x2,5%x22 mm wgtebiony stal A36S7BF 25 W000261941
15X 3,2Xx22 mm wgtebiony stal A36S7BF 25 W000335005
125Xx2,5x22mm wgtebiony stal A36S7BF 25 W000261942
125%3,2x22 mm wgtebiony stal A36S7BF 25 W000335006
180 X 2,5 Xx22 mm wetebiony stal A36S7BF 25 W000261943
230x2x22mm wetebiony stal A36S7BF 25 W000335003
230 X2,5x22 mm wgtebiony stal A36 S7 BF 25 W000261944
230 X3,2x22mm wgtebiony stal A36S7BF 25 W000335004
« Tarcze o0 najmniejszej grubosci gwarantujg szybkie o Twarde tarcze tnace do stali konstrukcyjnej.
i ekonomiczne ciecie stali nierdzewnej. « Wydtuzona trwatosc.

« Bardzo wysoka trwatos¢

« Duza predkosc ciecia

« Szczegolnie skuteczne przy obrdbce pretow .
stalowych, rur, blach lub ksztattownikow. Zalecenia:

« Ciecie bez zadziordw. /3

« Niewielka utrata cietego materiatu

o Ciecie zelaza i stali konstrukcyjnej.

Ciecie bedzie szybsze, gdy powierzchnia
styku miedzy tarczg a elementem

Tarcze z wgtebionym profilem $rodka charakteryzuje obrabianym bedzie mnigjsza.

ta sama, wysoka jakosc.

* Wyjasnienie oznaczen na tarczach: patrz nastepna strona.

105
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TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA
DUCTIFLEX

Tarcze do szlifowania stali konstrukcyjnej.

Dane techniczne:
o (zyszczenie powierzchni stalowych, gratowanie, szlifowanie naroznikéw i kagtownikéw.
« Bardzo dobra réwnowaga pomiedzy wydajnoscia, trwatoscig i cena.

M5 x6Xx22mm wgtebiony Stal A 3057 BF W000261945 8
125X 6 x22mm wgtebiony Stal A30S7BF 10 W000261946 §
~N
180 X 6 Xx 22 mm wgtebiony Stal A 3057 BF 10 W000261947
230x6x22mm | wgtebiony Stal A 3057 BF 10 W000261948
I_ Oznaczenia na tarczach: —I
| XXX [ XX [ X [ XX | XX |
Rodzaj scierniwa Granulacja ~ Twardos¢  Struktura  Spoiwo
Rodzaj Scierniwa Struktura
A: Elektrokorund zwykty. Do stali niestopowej i niskostopowej, staliwa i zeliwa. 3 ‘ 4 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 9 ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13
61A: Elektrokorund z domieszkami. Do szlifowania stali nierdzewnej i stali kwasoodpornej. TNErE it BT Swara
Granu|acja [Wielkos'.c' ziarna] Relacja miedzy granulacjg ziarna, spoiwem i ptyta nosna.
Do miekkich materiatéw zalecana jest struktura otwarta.
30 | 36 | 40 | 46 | 54 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 150
Gruba Srednia Drobna Spoiwo
Granulacja gruba (16-24) przeznaczona do prac nie wymagajgcych duzej precyzji, v B BF
drobna (70-150) do polerowania i powierzchni miekkich.
., L. Spoiwo zywiczne
Stopien twardosci Spoiwo ceramiczne Spoiwo zywiczne wzmocnione
E|Fle|w |||kt m|[n|of|P|a|RrR]|sS widknem szklanym
Bardzo miekka Miekka Eiedliiin twaiiE T Spoiwo Zywiczne: b_ar’dziej e_la_styczpe niz spoiwo ceramiczne, sprawdza sie
w przypadku obcigzen o duzej sile i dynamice. Dodatkowo zalecamy wtedy

Maty stopien twardosci przeznaczony jest do twardych materiatéw, tarcze z wtoknem szklanym, zwiekszajacym wytrzymatosc ptyty nosnej.

usoki stopier do materiatow miekkich. _I
DUCTIFLAP

Listkowe tarcze Scierne

e
@
=
S
S
IS

Tarcze posiadaja listki (lamelki) z pttna $ciernego, réwnomiernie przyklejone do
ptyty z wtdkna szklanego lub tworzywa sztucznego, spojone zywicg syntetyczna.

Scierniwem w tarczach DUCTIFLAP Listki o granulacji 40, 60 lub 80.

jest karund cyrkonowy [potgczenie Im wyzszy stopien granulacji tym
tlenku cyrkonu i tlenku aluminium), delikatniejszy i gtadszy efekt obrébki.
szczegdlnie przeznaczony do stali Dwa wymiary: 115x22 mm i 125x 22 mm.
niestopowej i wysokostopowej, metali  Spoiwo: zywica syntetyczna i fenolowa.

niezelaznych, zeliwa, drewna i tworzyw Ptyta nogna: wiokno szklane lub
sztucznych. Polecamy tarcze o profilu tworzywao sztuczne [nylon.
stozkowym, ktére mozna stosowac
do szlifowania krawedzi, a takze do
powierzchni krzywych, smarowanych
lub gruntowanych.

2009-01

Wypetniacz: kryolit i kalcyd.
Profil: ptaski lub wgtebiony
(stozkowy) 15%.

Profil Srodka

Wymiary stozkowy 15%, ptaski,
(mm) ptyta z wiékna piyta
szklanego nylonowa 3
40 10 W000264532 W000273754 . 7 s B
Srodki ochrony indywidualnej: zabezpieczenie oczu y e ke
Tbx22 60 10 W000264533 W000273759 i uszu: maska przeciwpytowa, rekawice ochronne
80 10 W000335007 W000273758 [ponadto zalecane sq buty ochronne i odziez skorzana).
40 10 W000264535 W000273757 Przechowywanie: w migjscach suchych i dobrze wentylowanych.
125 x 22 60 10 W000264534 W000273756 Temperatura pomigdzy 18°C a 22°C, wilgotno$¢ wzgledna 45-60%.
80 10 W000335008 W000273755 Predkos¢ liniowa tarczy nie moze nigdy przekraczac¢ dozwolonej wartosci maksymalnej 80 m/s.
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OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY
LINCOLN ELECTRIC BESTER SP. Z 0.0.

1. DEFINICJE
.Kupujacy” oznacza osobe, ktdrej zamdwienie na Towary jest przyjete przez Sprzeda-
jacego (lub ktdra przyjmuje oferte Sprzedajacego na sprzedaz Towardw); ,Sprzedaja-
cy” oznacza Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19a, 58-263 Bie-
lawa, Polska lub zaktad produkcji materiatéw spawalniczych Harris Calorific Sp. z 0.0,
ul. Strefowa 8, 58-200 Dzierzoniéw, Polska; zwane réwniez w niniejszym dokumencie
Lincolnem lub firma Lincoln Electric.

,Warunki Sprzedazy” oznaczaja standardowe warunki sprzedazy okreslone ponizej;
,Umowa" oznacza umowe sprzedazy Towardw zawarta pomiedzy Sprzedajacym
a Kupujgcym;

,Sita wyzsza" oznacza wszelkie okolicznosci poza kontrola Sprzedawcy (w tym, bez
ograniczen, wszelkie strajki, zamkniecia /zaktadu/ lub inne akcje protestacyjne);
,Towary” oznaczaja rzeczy zamawiane przez Kupujgcego u Sprzedajgcego, oferowane
przez Sprzedajacego Kupujacemu lub sprzedane Kupujacemu przez Sprzedajacego,
w tym w szczegblnosci sg to:

. Towary standardowe” to jest towary przechowywane na stanie u Sprzedajgcego.
,Towary na zaméwienie lub specjalne wykonanie” to jest Towary wykonywane wyfacz-
nie na zamowienie Kupujgcego lub wedtug jego specyfikacji. W tej kategorii zawiera
sie dodatkowe testowanie, specyficzna analiza chemiczna, sterowanie partig/seria.
Kupujacy ponosi koszty dodatkowych niestandardowych czynnosci, w tym optaty za
testy, certyfikaty itp.

.Cena Oferowana” oznacza cene Towardw oznaczong w cennik ach lub katalogach
Sprzedajgcego, okre$long w sposdb, o ktérym mowa w pkt. 4 Warunkdéw Sprzedazy;
,Cena Uzgodniona” oznacza cene Towardw okreslong w Ofercie lub w Potwierdzeniu
Przyjecia Zamdwienia;

.Oferta” oznacza oferte ztoZzong przez Sprzedajacego Kupujgcemu, gdzie celem ztoze-
nia oferty jest zawarcie Umowy;

.Zamoéwienie” 0znacza zamdwienie ztozone przez Kupujgcego Sprzedajgcemu, gdzie
celem ztoZenia zamdwienia jest zawarcie Umowy;

Potwierdzenie Przyjecia Zaméwienia” oznacza oswiadczenie Sprzedajacego o akcep-
tacji ztozonego przez Kupujacego Zamowienia, zawierajace postanowienia, o ktérych
mowa w pkt. 3.2. Warunkéw Sprzedazy. Jesli warunki zawarte w Zamdwieniu s3 toz-
same ze wszystkimi warunkami zawartymi w Potwierdzeniu Przyjecia Zamdwienia,
Potwierdzenie Przyjecia Zamowienia jest réwnoznaczne z zawarciem Umowy przez
strony. W przeciwnym razie Umowa zostaje zawarta na warunkach okreslonych w Po-
twierdzeniu Przyjecia Zamdwienia oraz ma ona moc obowigzujacg w przypadku braku
niezwtocznej odpowiedzi Kupujgcego, co do braku akceptacji tychze warunkdw.

2.ZASADY SPRZEDAZY

2.1. Niniejsze zasady majg zastosowanie do wszystkich Umow, chyba, ze strony Umowy
W spos6b niepozostawiajgcy watpliwosci uzgodnity inne warunki. Warunki na formula-
rzu zamdwienia Kupujacego lub inne podobne dokumenty nie sg wigzace dla Sprzeda-
jacego, chyba, ze Sprzedajacy wprost i w sposob niepozostawiajgcy watpliwosci wyrazi
zgode na ich zastosowanie.

2.2. Pracownicy lub agenci Sprzedajgcego nie sa upowaznieni do reprezentowania
Sprzedajacego w zakresie sprzedazy Towardw, udzielania bonifikat, gwarancji, za-
twierdzania zwrotéw o ile nie jest to potwierdzone na pismie przez Sprzedajgcego.
Przystepujac do Umowy, Kupujacy potwierdza, Ze nie bedzie polegat on na niepo-
twierdzonych ofertach i ze odstapi od wszelkich roszczen z tytutu naruszenia umo-
wy w wyniku polegania na takich ofertach. Pracownicy lub agenci Sprzedajgcego nie
s3 upowaznieni do reprezentowania Sprzedajacego w zakresie sprzedazy Towaroéw,
udzielania bonifikat, gwarancji, zatwierdzania zwrotéw o ile nie jest to potwierdzone
na pismie przez Sprzedajgcego. Przystepujac do Umowy, Kupujacy potwierdza, ze nie
bedzie polegat on na niepotwierdzonych ofertach i ze odstapi od wszelkich roszczen
z tytutu naruszenia umowy w wyniku polegania na takich ofertach.

2.3. Jakiekolwiek typograficzne lub inne btedy czy inne nieumys$ine pominiecia w mate-
riatach promocyjnych, Ofercie, cenniku, Potwierdzeniu Przyjecia Zamdwienia, fakturze
lub innym dokumencie lub informacji wydanej przez Sprzedajacego stanowig przed-
miot korekty bez ponoszenia odpowiedzialno$ci przez Sprzedajacego. W przypadku,
gdy Kupujagcemu nasuwa sie przypuszczenie o popetnieniu btedu lub dokonaniu po-
miniecia, przez Sprzedajgcego, o ktérych mowa w zdaniu poprzednim, powinien on
niezwtacznie zwrdcic sie do Sprzedajacego o wyjasnienie.

2.4. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zmiany niniejszych Ogélnych Warunkéw
Sprzedazy.

2.5. Zmiana postanowien zawartych w 0gdinych Warunkach dla swej waznosci i wej-
$cia w zycie wymaga publikacji zmienionej wersji na stronie www.lincolnelectric.pl
wraz z przestaniem informacji mailowej do Kupujgcych. Zmiana Ogélnych Warun-
kéw Sprzedazy uprawnia Kupujgcego do ztozenia oSwiadczenia o rozwigzaniu umo-
wy w drodze wypowiedzenia ze skutkiem na dzier wejscia w zycie nowych 0gélnych
Warunkdw Sprzedazy, z tym, ze Zamdwienia przyjete do realizacji przez Sprzedajace-
go w okresie obowigzywania dotychczasowych 0gdlnych Warunkdw Sprzedazy beda
zrealizowane na dotychczasowych zasadach. Oswiadczenie Kupujgacego winno by¢
ztozone z zachowaniem formy pisemnej w terminie 3 dni od dnia otrzymania infor-
macji 0 zamieszczeniu na stronie internetowej Sprzedajgcego komunikatu o zmianie
Ogoblnych Warunkéw Sprzedazy

2.6. Niniejsze Ogdlne Warunki Sprzedazy obowigzuja od dnia 01.02.2018r.

3. TOWARY

31. llos¢, jakos, opis i specyfikacja Towarow jest okreslona w Ofercie lub w Zamdwie-
niu, jesli doszto do zawarcia Umowy poprzez przyjecia Oferty lub jesli doszto do Po-
twierdzenia Przyjecia Zamowienia.

3.2. Podstawg realizacji ztozonego Zamdwienia jest otrzymanie od Sprzedajgcego Po-
twierdzenia Przyjecia Zamowienia, w ktdrym wskazane bedg warunki sprzedazy tj.
Cena Uzgodniona, termin ptatnosci, adres wysytki.

3.3. Kupujacy ma obowigzek kazdorazowo sprawdzi¢ czy wystane Potwierdzenie Zamé-
wienia zawiera prawidtowe dane, w szczegolnosci ilosci i ceny zamawianych towardw.
W przypadku nieprawidtowosci, Kupujacy jest zobowigzany do niezwtocznego poinfor-
mowania o nich Sprzedajacego.

3.4. Jesli towary majg by¢ wyprodukowane zgodnie ze specjalnymi wymaganiami Ku-
pujacego badz Sprzedawca ma zastosowac procesy wedtug specyfikacji dostarczonej
przez niego, Kupujacy o$wiadcza, iz instrukcje dostarczane przez niego Sprzedajace-
mu, w zaden sposaéb, nie naruszajg jakichkolwiek praw oséb trzecich, w szczegélnosci
praw do wtasnosci intelektualnej. W przypadku, gdy wyprodukowanie przez Sprze-
dajgcego, wedtug instrukcji Kupujgcego Towaréw naruszy prawa, o ktdrych mowa
w zdaniu poprzednim, Kupujacy zobowigzany bedzie do pokrycia wszelkich kosztéw
poniesionych z tego tytutu przez Sprzedajacego oraz do naprawienia szkody poniesio-
nej przez Sprzedajacego.

3.5, Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do wprowadzania w specyfikacji Kupujgcego
zmian potrzebnych do dostosowania Towaréw do wymogdw bezpieczefstwa i wymo-
gow regulaminowych, a zmiany te nie wptywaja na uzgodnione paramenty uzytkowe
lub jakosciowe.

3.6. Zamdwienia sg przyjmowane przez Sprzedajacego zaleznie od dostepnosci Towardw.
3.7. Data dostawy towardw podana na Potwierdzeniach Zamdéwienia ma charakter
szacunkowy i orientacyjny.

3.8. Ztozenie przez Kupujgcego zamowienia uznaje sie za bezwarunkowg akceptacje
ze strony Kupujacego niniejszych 0gdlnych Warunkdw Sprzedazy oraz zrzeczenie sie
jego wtasnych postanowien dotyczacych zakupu lub innych podobnych dokumentéw.

4.CENY

41. W przypadku sprzedazy na terenie Polski, ceny podane sg w PLN, poza granicami
Polski w EUR. Chyba, ze Umowa lub Oferta stanowig inaczej.
4.2. Podane ceny sg cenami okreslonymi na warunkach CPT wg Incoterms 2010.
4.3. Ceny na materiaty obowigzuja z chwili, kiedy zamdéwiony Towar jest wysytany.
4.4. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do zmiany Cen Oferowanych.
4.5. Ceny Oferowane sg cenami netto, to jest nie zawieraja podatkéw i podlegaja
powiekszeniu o wszelkie podatki okreslone przez prawo.
4.6. Ceny zawierajg nasze pakowanie lub opakowanie zgodne ze standardowg praktyka
Sprzedajacego.
4.7. Dodatkowe koszty beda naliczane za:

- dodatkowe pakowanie

- ubezpieczenie, legalizacje dokumentdw

- testy i certyfikacje;
jesli wymienione powyzej czynnosci sg niezbedne lub wnioskowane przez Kupujgcego.
4.8. W procesie sprzedazy obowigzuje minimalna wartos¢ zaméwienia, zalezna od
miejsca realizowania zamdwienia.
Minimalna wartos¢ zamdwienia wynosi odpowiednio:
- klienci z Polski : 4000 PLN netto;
- klienci poza Polska: 1000 EUR netto.
W przypadku, gdy wartos¢ Zamowienia jest nizsza niz minimalna wartos¢, Sprzedajgcy
uprawniony jest do naliczenia opfaty dodatkowej za przygotowanie przesytki.
Optata za przygotowanie wysytki wynosi odpowiednio dla jednego Zamdwienia:

- klienci z Polski: 120 PLN netto;

- klienci poza Polska: 200 EUR netto.
Minimalna wartos¢ zamdwienia w szczeg6lnych przypadkach moze nie obowigzywac.
4.9. Obowigzujaca minimalna wartos¢ Zamdwienia, zalezna jest od wskazanego na
etapie sktadania Zamoéwienia przez Kupujacego adresu dostawy.
410. Realizacja zamdwienia o wartosci ponizej:

- 400 PLN netto dla klientdw z Polski

-100 EUR netto dla klientéw poza Polska
jest mozliwa tylko jesli zamowienie zostanie wprowadzone przez platforme
MyLincoln, w innych przypadkach nie bedzie realizowane.

5. WARUNKI PLATNOSCI

5. Padczas przyjecia Zamdwienia do realizacji Sprzedajacy moze udzieli¢ Kupujacemu
odroczony termin ptatnosci.

5.2. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do wewnetrznego ustalenia limitu kredytowe-
go dla Kupujacego, powyzej ktdrego realizacja zamoéwiernt wymagac bedzie przedptaty.
5.3. Ustalony termin ptatnosci obowigzuje wytacznie do wysokosci okreslonego przez
Sprzedajacego limitu kredytowego. Na wniosek Kupujacego Sprzedawca poda mu
wysokos¢ tego limitu.

5.4. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do okresowej weryfikacji wysokosci limitu
kredytowego oraz do wstrzymania realizacji zamdwienia powyzej ustalonego limitu
kredytowego o ile Kupujacy nie dokona przedptaty za to okreslone Zaméwienie.



5.5. Sprzedajacy zastrzega sobie prawo do wstrzymania realizacji Zamoéwienia w przy-
padku, gdy Kupujacy zalega z ptatnosciami wobec Sprzedajacego.
5.6. Ptatnosci mozna dokonac przez:
- przelew bankowy na warunkach uzgodnionych na fakturze lub konosamencie;
- zaptate kartg kredytowa lub debetowa w siedzibie Sprzedajgcego;
- inkaso eksportowe;
- nieodwotalng Akredytywe.
Ptatnosci gotéwkowe nie beda przyjmowane przez Sprzedajacego.

6. PRZENIESIENIE RYZYKA

6.1. Przeniesienie ryzyka nastepuje wedtug zasad INCOTERMS obowigzujacych w chwili
wysytki.

7.ZASTRZEZENIE PRAWA WEASNOSCI

71. Towary pozostajg wtasnoscia Sprzedajacego, ktory zastrzega sobie prawo do rozpo-
rzgdzania Towarami do momentu petnej ptatnosci za sprzedane Towary.

7.2. Jezeli Kupujacy nie zaptaci jakiejkolwiek kwoty swojego catkowitego zobowigzania
wobec Sprzedajacego zgodnie z warunkami sprzedazy, to w przypadku braku uiszcze-
nia wptaty, niniejszym na podstawie tego zapisu, Sprzedajacy ma prawo niezwtoczne-
go dochodzenia swojego roszczenia w kazdy sposob dozwolony prawem, za$ Kupujgcy
zobowigzany bedzie do pokrycia wszelkich kosztéw windykacji, poniesionych przez
Sprzedajgcego.

73. Dopoki Sprzedajacy nie otrzyma petnej ptatnosci, Kupujacy zobowigzany jest
przechowywac Towary w sposéb, ktéry wyraznie demonstruje prawo wtasnosci
Sprzedajacego.

74. Kupujacy oswiadcza, ze dopoki cate jego zobowigzanie wobec Sprzedajacego
z tytutu Umowy nie zostanie uiszczone, bedzie on przechowywat Towary dbajac
by nie ulegty one uszkodzeniu, pogorszeniu, utracie, lub jakiemukolwiek innemu
uszczerbkowi.

8.0DPOWIEDZIALNOSC | OPOZNIENIA

8.1. Wszystkie zaoferowane terminy dostepnosci Towaréw sa optymalnymi termina-
mi opracowanymi na podstawie zapewnied naszych réznych dostawcdéw. Sprzedajacy
dotozy wszelkich staran by dostawy Towardw i Ustug odbywaty sie zgodnie z harmo-
nogramem, ale nie ponosi odpowiedzialnosci za opdznienia, ktére powstaty w skutek
dziatania Sity wyzszej lub innych okolicznosci niezaleznych od Sprzedajgcego np. nie-
terminowa dostawa przez dostawcow Sprzedajacego, nieprzewidywalne zaktécenia
w pracy Sprzedajacego, np. brak pradu, op6znienia transportowe i celne, szkody trans-
portowe, w tym blokady drég, ograniczenia czasowe w ruchu drogowym transportu
ciezarowego, niedobory energii elektrycznej, itp.

8.2. W przypadku uznania reklamacji Sprzedajacy zastrzega sobie odpowiedzialnosc tyl-
ko do wysokosci wartosci netto Towardw ujetej na pierwotnej fakturze dla Kupujgcego.

9. PRZYJECIE TOWAROW

9.1. Przyjecie Towaru przez Kupujacego dokonuje sie w miejscu jego wydania przez
Sprzedajacego zgodnie z obowigzujgcymi warunkami Incoterms 2010 dla wysytki.
Kupujacy zobowigzany jest sprawdzi¢ Towar pod wzgledem jego zgodnosci z Umowa,
w szczegdlnosci pod wzgledem ilosciowym i jakosciowym. W przypadku zauwaze-
nia nieprawidtowosci Kupujacy jest zobowigzany do niezwtocznego poinformowania
0 nich Sprzedajacego.

10. ANULOWANIE ZAMOWIEN

10.1. Anulowanie Zamowien (odstapienie przez Kupujacego od Umowy przed jej wyko-
naniem przez Sprzedajacego) na Towary standardowe bedzie przyjete na nastepuja-
cych warunkach:

- brak odstepnego w przypadku pisemnego powiadomienia 0 anulowaniu otrzyma-
nego przynajmniej 4 tygodnie przed data wydania Towaru;

- za zaptatg odstepnego w wysokosci 10% wartosci Zamdwienia w przypadku pi-
semnego powiadomienia o anulowaniu otrzymanego w terminie od 4 do 1tygodnia
przed data wydania Towaru.

10.2. Dla Towaréw na zamowienie lub specjalne wykonanie (klasa Towaru jest jasno
okre$lona na Ofercie oraz na Potwierdzeniu Przyjecia Zaméwienia wystawionych przez
Sprzedajgcego. W tych kategoriach zawarte sg réwniez Towary, dla ktérych wyma-
gania s3 nastepujace: specyficzna analiza chemiczna, testy mechaniczne, dodatkowe
testowanie lub niestandardowe opakowanie), po zawarciu Umowy nie jest mozliwe
dokonywanie zmian takich jak:

- anulowanie zamowienia;

- zmiana ilosci z zamowienia;

- zmiana Towaru.

10.3. Sprzedajacy nie ma obowiazku, ale w sporadycznych przypadkach moze wyrazic
zgode na anulowanie Zamdwienia na Towary na zamowienie lub specjalne wykonanie.
W takiej sytuacji Kupujacy zobowigzany jest pokry¢ koszty certyfikatdw, testow oraz
innych niestandardowych czynnosci podjetych przez Sprzedajgcego w celu realizacji
specjalnego Zamdwienia oraz dodatkowo zaptaci¢ 4% odstepnego od wartosci Zamo-
wienia, chyba, Ze inaczej zostato okreslone na Potwierdzeniu Przyjecia Zamowienia.

1.ZWROT TOWAROW

1.1. Kupujacy chcacy dokonac zwrotu jakiego$ lub wszystkich Towaréw zawsze musi
otrzymac¢ na to pisemna zgode Sprzedajacego na formularzu zwrotu. Jakikolwiek
Towar dostarczony do magazynu bez formularza zwrotu zostanie odestany na koszt
zwracajgcego.

11.2. Zwrot towardw jest mozliwy w przeciggu 30 dni od daty wysytki na nastepujacych
warunkach:

- wszystkie Towary muszg by¢ nowe, nieuzywane, niezniszczone oraz w oryginalnym
opakowaniu. Maszyny oraz czesci muszg by¢ w oryginalnym, nienaruszonym opa-
kowaniu oraz musza zawiera¢ wszystkie oryginalne dokumenty (instrukcja obstugi
itp.). Opakowania materiatéw muszg by¢ nienaruszone i przechowywane w odpo-
wiednich warunkach.

1.3. Koszt transportu zwracanych Towaréw pokrywa Kupujgcy nawet gdy oryginalne
Zamowienie zostato wystane na koszt Sprzedajacego.

11.4. Faktura korygujaca zostanie wystawiona wytacznie po pozytywnej ocenie zwro-
conego Towaru dokonanej przez autoryzowany personel Sprzedajacego. Zadne doku-
menty obciagzeniowe, w tym noty obcigzeniowe Kupujacego wystane Sprzedajacemu
z tytutu zwrotu towaru nie bedg akceptowane, rozliczenie zwrotu nastepowac bedzie
wytgcznie na podstawie faktury korygujacej Sprzedajacego.

11.5. W przypadku zaakceptowania zwrotu Towaru przez Sprzedajgcego, gdy Towar nie
spetnia warunkdw okreslonych w pkt11.2, faktura korygujaca zostanie pomniejszona
018% wartosci zwracanego Towaru.

11.6. W przypadku zwrotu Towaréw powyzej 30 dni od daty wysytki, przy jednoczesnym
spetnieniu pozostatych warunkdw z punktu 11.2, faktura korygujaca zostanie pomniej-
szona 0 18 % wartosci zwracanego Towaru lub kwote 200 zt [cokolwiek jest wieksze).
11.7. Nastepujacy Towar nie podlega zwrotowi:

- Towar na zamdwienie lub specjalne wykonanie;

- zwyprzedazy;

- Towar bedacy w fazie wycofania z oferty;

- oprogramowanie.

11.8. Nie sg akceptowane zwroty Towaru po uptywie 1 roku od daty wysytki do
Kupujacego.

12. 0GOLNE UWAGI

Przedmiotem dziatalnosci Sprzedajacego jest produkcja i sprzedaz urzadzen spa-
walniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest
zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze
poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych pro-
duktdw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientow
na podstawie najlepszych informacji, jakie posiadamy w danym momencie, jednak
Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi od-
powiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Z przyczyn praktycznych nie
mozemy réwniez ponosi¢ odpowiedzialno$ci za aktualizacje czy poprawki informacji
czy rad, ktore kiedys$ byty udzielone, jak réwniez za dostarczenie tego rodzaju infor-
macji, czy tez przedtuzenie lub zmiane gwarancji w odniesieniu do naszych produktow.
Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie pro-
duktow sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i klient
jest za to odpowiedzialny. Wiele zmiennych czynnikow znajdujacych sie poza kontrolg
Lincoln Electric wptywa na wyniki zastosowania Towaréw wytwarzanych i dostarcza-
nych przez Lincoln Electric.

13.ZGODNOSC Z PRZEPISAMI PRAWA

Kupujacy jest zobowigzany przestrzega¢ wszelkich przepiséw i regulacji obowigzu-
jacych w odniesieniu do dziatalno$ci prowadzonej przez Kupujacego w zwigzku ze
wspdtpraca z firma Lincoln Electric oraz w zwigzku ze sprzedaza lub marketingiem
produktéw firmy Lincoln, w tym m.in. wszystkich ,przepiséw antykorupcyjnych”,
zakazujacych przekazywania, w sposéb posredni lub bezposredni, korzysci majatko-
wych i osobistych cztonkom rzadu, funkcjonariuszom publicznym, przedsiebiorstwom
panstwowym, partiom politycznym, dziataczom partii politycznych badz krewnym
lub wspatpracownikom dziataczy w zwigzku z uzyskaniem lub utrzymaniem korzysci
biznesowych albo niewtasciwej przewagi biznesowej.

Kupujacy zobowiazuje sie nie angazowac w sprzedaz produktéw firmy Lincoln Electric
podmiotom z panstw, ktdre w Swietle przepiséw dotyczacych kontroli eksportu
Stanow Zjednoczonych sa uznawane za ,niedozwolone” (obecnie sa to: Kuba, Iran,
Korea Pdtnocna, Sudan i Syrial, z przeznaczeniem na eksport do tych krajéw lub
wykorzystanie w broni atomowej, chemicznej lub biologicznej, rakietach lub pociskach
rakietowych.

14.PROWADZENIE DZIALALNOSCI W ZGODZIE Z ZASADAMI ETYKI

Kupujacy przyjmuje do wiadomosci, ze firma Lincoln zatwierdzita Zasady
postepowania i etyki biznesowej (Code of Corporate Conduct and Ethics, dostepne
pod adresem www.lincolnelectric.pl) oraz wdraza Zasady przeciwdziatajace handlowi
ludZmi i niewolnictwu na kazdym etapie tacucha dostaw. Kupujacy zobowiazuje sie
kierowa¢ powyzszymi Zasadami i sprzyjac ich przestrzeganiu w kontaktach z firma
Lincoln oraz w zwigzku ze sprzedaza i marketingiem produktéw firmy Lincoln Electric.

Ogdlne warunki sprzedazy LINCOLN ELECTRIC BESTER sp. z 0.0. oraz HARRIS CALORIFIC sp. z 0.0. Zaktad Produkcji Materiatéw Spawalniczych, obowigzujgce od dnia 01.02.2018 roku.
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